D.07.02.01 OZNAKOWANIE PIONOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru oznakowania pionowego stanowigcego element robot
zwigzanych z przebudowa ulic 26 Marca (budowa ronda przy ul.26 Marca i Jana Pawta Il) w Wodzistawiu Sl.

1.2 Zakres stosowania SST

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1 .

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych — z wykonywaniem, kontrolg i odbiorem
znakow pionowych dla organizacji ruchu docelowej oraz na czas budowy.

Sq to znaki duze:

- znaki ostrzegawcze,

- znaki zakazu i nakazu,

- znaki informacyjne

- znaki uzupetniajace.

14. Okreslenia podstawowe

1.4.1.  Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z napisami albo symbolami umieszczonymi na konstrukcii
wsporcze;j.

1.4.2.  Tarcza znaku - element konstrukcyjny, na powierzchni ktérego umieszczana jest tres¢ znaku, tarcza moze by¢ jednolita
lub skfadana.

1.4.3.  Lico znaku - przednia cze$¢ znaku, stuzaca do podania tresci znaku.
Lico moze by¢ wykonane jako malowane lub oklejane.

144. Znak drogowy odblaskowy - znak, ktdrego lico wykazuje wtasciwosci odblaskowe (wykonane jest z materiatu o
odbiciu powrotnym - wspétdroznym).

1.4.5.  Konstrukcja wsporcza znaku - stup (stupy), wysiegnik, wspornik itp., na ktérym zamocowana jest tarcza znaku wraz z
elementami stuzacymi do przymocowania tarczy (Sruby, zaciski, itp.).

Pozostate okre$lenia s zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i z definicjami podanymi w D-M.00.00.00 ,Wymagania
ogdlne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace rob6t
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét i ich zgodnos¢ z Dokumentacijg Projektowa, SST i poleceniami

InZyniera.
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.
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2. MATERIALY
2.1, Podstawowe wymagania dotyczqce materiatow

Kazdy materiat uzywany przez Wykonawce musi posiada¢ deklaracje zgodnos$ci z odpowiednig norma lub z aprobatq techniczng
wydang przez IBDiM. Wymagane jest stosowanie znakéw i tablic wraz z konstrukcjami wsporczymi wytwércy, ktéry
posiada $wiadectwo kwalifikacji na kompleksowe wykonanie pionowego oznakowania drég wydane przez IBDiM Warszawa oraz
certyfikat uprawniajacy do oznaczenia wyrobéw znakiem bezpieczenstwa.

Oznakowanie pionowe nalezy wykona¢ z folii odblaskowej Il generacji w formacie duzym
2.2, Fundamenty znakow

Znaki nalezy osadzi¢ na fundamentach betonowych z betonu C25/30 wg PN-EN 206-1.
Wymagania dla kruszywa wg PN-B-06712, cement wg PN-EN 197-1, woda wg PN-EN 1008.
Dla konstrukgji tablic - wedtug wtasnych przeliczen konstrukcji wsporczych firmy wykonujacej oznakowanie.

2.3. Konstrukcje wsporcze

Wykonawca przedstawi do akceptacji Inzynierowi propozycje konstrukcji dostosowanej do wymiaréw znakéw i tablic,
sktadajacych sie z:

*  rur ocynkowanych - dla znakéw,

*  fgcznikéw do mocowania elementéw konstrukcii,

»  elementdéw stalowych ocynkowanych o przekrojach zamknietych - dla konstrukcji wsporczych tablic,

»  pofaczenia konstrukcji wsporczej z fundamentem.

Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-74219 lub PN-H-74220. Powierzchnia zewnetrzna i
wewnetrzna rur nie powinna wykazywa¢ wad w postaci tusek, peknie¢, zwalcowan i naderwan. Dopuszczalne sg nieznaczne
nierdwno$ci, pojedyncze rysy wynikajace z procesu wytwarzania, mieszczace si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek
wymiarowych. Korice rur powinny by¢ obciete réwno i prostopadle do osi rury. Rury powinny by¢ proste. Do ocynkowania rur
stosuje sie gatunek cynku Raf wg PN-H-82200.

Ksztattowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-H-93010. Powierzchnia powinna by¢ wolna od wad, jak widoczne
tuski, peknigcia, zwalcowania i naderwania.

Powloka metalizacyjna cynkowa powinna by¢ z cynku o czystosci nie mniejszej niz 99,5 % i odpowiadac
wymaganiom BN-89/1076-02. Minimalna grubo$¢ powtoki cynkowej 160 ?m. Powierzchnia powtoki powinna by¢ jednorodna pod
wzgledem ziarnistosci, nie moze wykazywac¢ widocznych wad jak rysy, pekniecia, pecherze lub odstawanie powtoki od podfoza.
Producent lub dostawca kazdej konstrukcji wsporczej obowigzany jest do wydania gwarancji na okres trwatosci znaku.
Przedmiotem gwarancji sq wiasciwo$ci techniczne konstrukcji wsporczej oraz trwato$¢ zabezpieczenia antykorozyjnego.

2.4. Tarcze znakow

Tarcza znakéw powinna by¢ wykonana z blachy aluminiowej o grubosci co najmniej 2 mm i powinna by¢ catkowicie odporna w
warunkach zasolenia. Wytrzymato$¢ dla tarcz wzmocnionych co najmniej 155 MPa.

Tarcza znaku musi by¢ zamocowana do konstrukcji wsporczej w sposéb uniemozliwiajacy jej przesunigcie lub
obrét. Tarcza znaku sktadanego musi wykazywac petng integralno$¢ podczas najechania przez pojazd w kazdych warunkach
kolizji.

Tarcze znakow powinny by¢ oprawione w ramke aluminiowg lub z podwéjnie zginang krawedzig.

Powierzchnie tarczy nie przykryte folig (tylna strona) musi by¢ zabezpieczone przy pomocy matowej farby nieodblaskowej barwy
ciemno-szarej (szarej neutralnej) o wspotczynniku luminacji 0,08 do 0,10. Grubo$¢ powtoki farby nie moze by¢ mniejsza od 20
m.

2.5. Powierzchnia odblaskowa
Powierzchnie odblaskowa powinna stanowi¢ folia odblaskowa Il-giej generacji (High Intensity) lub | generacji (Engineer Grade)

dla znakéw poza trasg gtéwna i tacznicami. Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek rys, siegajacych przez warstwe folii
do powierzchni tarczy znakow. Symbole na powierzchni lica powinny by¢ naniesione metodg sitodruku. Sposéb potaczenia folii z
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powierzchnig tarczy znaku powinna uniemozliwia¢ jej odklejenie od podioza bez jej zniszczenia, nie moze wykazywaé zadnych
odklejen i rozwarstwien.

2.6. Tabliczka znamionowa znaku
Kazdy wykonany znak drogowy oraz kazda konstrukcja wsporcza musi mie¢ tabliczke znamionowa z:
*  nazwg, markq fabryczna lub innym oznaczeniem umozliwiajacym identyfikacje wytwércy
lub dostawcy,
e datg produkciji,
* oznaczeniem dotyczacym materiatu lica,
e datg ustawienia znaku.

2.7. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Wykonawca powinien zapewni¢ wszystkim materiatom warunki przechowywania i skladowania zapewniajace zachowanie ich
jakosci i przydatnosci do robot.

3. SPRZET

3.1. Ogo6ine wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt.3.
3.2, Sprzet do wykonania robot

Przy wykonywaniu oznakowania pionowego, przewozie zatadunku i wytadunku nalezy stosowac:
- koparki kotowe lub gasienicowe (wykopy pod fundamenty),

- zurawie samochodowe o udzwigu do 4 ton (montaz znakow),

- betoniarki przewozne (fundamenty na ,mokro”),

- $rodki transportu materiatow

- wiertnice do wykonywania dotéw pod stupki.

4, TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt.4.
4.2, Transport

Transport znakéw, konstrukcji wsporczych i osprzetu powinien odbywac sie $rodkami transportowymi w sposéb uniemozliwiajacy
ich przesuwanie si¢ w czasie transportu i uszkodzenia.

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Ogéline wymagania dotyczace wykonywania robét

Ogolne wymagania dotyczace wykonywania rob6t podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt.5.
5.2, Roboty przygotowawcze

200



Przed przystapieniem do rob6t nalezy wyznaczy¢ lokalizacje znakéw i odlegtosé od krawedzi jezdni, krawedzi pobocza
umocnionego oraz wysoko$¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporcze.

5.3. Wykonanie fundamentow dla konstrukcji

Sposob wykonania wykopu pod fundament znaku pionowego powinien by¢ dostosowany do gtebokosci wykopu, rodzaju gruntu.
Wykopy powinny by¢ wykonane w takim okresie, aby po ich zakofczeniu mozna bylo przystapi¢ natychmiast do wykonania
fundamentéw. Gorna cze$¢ fundamentu powinna sie pokrywa¢ z powierzchnig pobocza lub byta nad nig wyniesiona nie wyzej
niz 3 c¢m, dla konstrukcji wsporczych poza korong drogi, gérna cze$¢ fundamentu powinna by¢ wyniesiona nad powierzchnie
terenu nie wiecej niz 15 cm. Wymiary fundamentow znakéw ok. 40x90 cm. Wymiary fundamentoéw dla tablic wynikajg z
indywidualnych opracowar wykonawcy zgodnie z p. 2.1.12.2.

5.4. Ustawienie znakéw

Konstrukcje wsporcze znakow i tablic oraz umieszczenie na nich tarczy powinno by¢ zgodne z ,Instrukcjg o znakach
drogowych pionowych”, Zatacznik do MP nr 16 z dnia 9 marca 1994 r.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogélne zasady kontroli jako$ci robot
Ogolne zasady kontroli jako$ci robét podano w S.T D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt.6.
6.2 Kontrola materiatéw
Wszystkie uzyte materiaty powinny pochodzi¢ tylko ze Zrédet uzgodnionych i zatwierdzonych przez Inzyniera. Do kazdej
ilosci jednorazowo wysytanego materiatu (np. beton) dotaczony powinien by¢ dokument potwierdzajacy jego jakos¢ na podstawie
przeprowadzonych badan.
6.3. Kontrola w czasie wykonywania robét
W czasie prowadzonych robét nalezy skontrolowac:
zgodno$¢ wykonania znakéw pionowych z Dokumentacijg Projektowa, (lokalizacja, wymiary, wysoko$¢ zamocowania),
zachowanie dopuszczalnych odchytek ustawienia:
e odchytka od pionu, nie wiecej niz: ? 1 %,
e odchytka w wysoko$ci umieszczenia znaku, nie wiecej niz: ? 2 cm,
e odchylka w odlegtosci ustawienia znaku od krawedzi jezdni utwardzonego pobocza nie wiecej niz: +- 5 cm, przy
zachowaniu minimalnej odlegtosci umieszczenia znaku zgodnie z Instrukcjg, 0 znakach drogowych pionowych

prawidtowo$¢ wykonania wykopdw pod konstrukcje wsporcze, poprawno$¢ wykonania fundamentéw pod stupki, poprawno$é
ustawienia stupkow i konstrukcji wsporczych.

. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w S.T D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt.7.
7.2, Jednostka obmiaru

Jednostkami obmiarowymi sa;

1 szt. ustawienia znaku duzego
1 m2 ustawienia tablicy
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1 szt. znaku do przeniesienia.
8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru podano w S.T D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt.8.
Odbioru dokonuje Inzynier po sprawdzeniu prawidtowosci wykonania robét na podstawie dokumentow, ktdre przedkiada
InZynierowi Wykonawca.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace pfatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace ptatnosci podano w S.T D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt. 9
9.2, Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostki obmiarowe;j:

- roboty przygotowawcze,

- wykonanie fundamentow,

- zakup i dostarczenie elementow znakoéw i konstrukcji wsporczych

- ustawienie konstrukcji wsporczych i zamocowanie tarcz znakéw,

zgodnie z Dokumentacjg Techniczng i niniejszg SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.  Normy
1. PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonéw.
2.PN-EN 206-1  Beton wymagania wta$ciwosci produkcja i zgodnosé.
3. PN-B-06712/A1:1997 Kruszywa mineralne do betonu.
4. PN-H-74219:1980 Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco ogoélnego stosowania.
5. PN-EN-1179:1998 Cynk i stopy cynku. Cynk pierwotny.
6. PN-H-74220:84 Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogdlnego przeznaczenia.
7. PN-H-93010:91 Stal. Ksztattowniki walcowane na goraco.
8. PN-EN 197-1 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dla cementéw powszechnego uzytku.
9. PN-EN-22063:1996 Powtoki metalowe i inne nieorganiczne. Natryskiwanie ciepine.
Cynk, aluminium i ich stopy.
10. PN-H-0468:1997 Ochrona przed korozja. Naktadanie powtok metalizacyjnych z cynku,

aluminium i ich stopéw na konstrukcje stalowe i wyroby ze stopow Zelaza..

10.2.  Inne dokumenty

10. Instrukcja o znakach drogowych pionowych. Tom | — Zasady stosowania znakéw i urzadzen bezpieczenistwa ruchu. Zat. nr
1 do Zarzadzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 03.03.1994 r. (MP Nr 16, poz. 120).

11.  Instrukcja o znakach drogowych pionowych. Tom Il — Zasady konstrukcji i wzory barwne znakéw. Zat. nr 1 do Zarzadzenia
Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia  03.03.1994 r.

12.  Rozporzadzenie Ministrow Transportu i Gospodarki Morskiej oraz Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 21.06.1999 r.

w sprawie znakéw i sygnatow drogowych (Dz.U. Nr 8, poz. 622)
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