D.04.03.01 OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE WARSTW
KONSTRUKCYJNYCH

1. WSTEP
1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem
oczyszezenia i skropienia warstw konstrukcyjnych, dla wykonania przebudowy ulicy 26 Marca (budowa ronda przy ul. 26 Marca i
ul. Jana Pawta Il) w Wodzistawiu Slaskim.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu realizacji rob6t wymienionych w
pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST majg zastosowanie przy wykonywaniu warstw nawierzchni. Oczyszczenie i skropienie warstw
konstrukcyjnych nalezy wykona¢ przed utozeniem kazdej nastepnej warstwy nawierzchni z mieszanki mineralno-asfaltowe;.
Oczyszczenia i skropienia wymagaja;
» powierzchnia warstwy podbudowy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie, stanowigcej podioze warstwy

podbudowy z betonu asfaltowego,
* powierzchnia warstwy podbudowy z betonu asfaltowego,przed utozeniem warstwy wigzacej,
 cafa powierzchnia przed utozeniem warstwy Scieralnej
* powierzchnia elementéw betonowych
Ustalenia niniejszej specyfikacji dotyczg réwniez pokrycia powierzchni bocznych kraweznikow do wysokosci uktadanych warstw
bitumicznych ( 12 cm od powierzchni gérnej kraweznika) emulsjg asfaltowa.

14. Okre$lenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w SST sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami i SST D-M-00.00.00 ,Wymagania Ogoine”
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania Ogélne” pkt. 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Warunki ogéine stosowania materiatow

Warunki ogélne stosowania materiatow , ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST D-M-00.00.00 ,WWymagania Ogoine”.

2.2 Rodzaj materiatéw do wykonania skropienia

Do skropienia nalezy uzy¢ emulsje asfaltowg kationowa szybkorozpadowg o wymaganiach zgodnych z Warunkami Technicznymi
,Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-94", IBDIM Warszawa 1994, Zeszyt 47. Emulsja do skropienia warstw konstrukcji
nawierzchni musi by¢ zaakceptowana przez Inzyniera i musi posiada¢ aprobate techniczng IBDiM.

Do kazdej ilosci jednorazowo dostarczonej emulsji powinna by¢ dotaczona deklaracja zgodnosci z aprobatg techniczng na wyréb.

2.2.1. Wymagania dla asfaltowej emulsji kationowej Sredniorozpadowej

Asfaltowa emulsja kationowa $redniorozpadowa powinna spetnia¢ wymagania:
Wymagania dla asfaltowej emulsji kationowej Sredniorozpadowej do wykonania skropienia warstw nawierzchni:

Lp. Wiasciwosci Wymagania

K1-60 K1-65
1. | Zawarto$¢ asfaltu % 59 - 61 64 - 66
2. | Lepkoceze wg. Englera °E 3-15 >6
3. | Jednorodno$¢ 0,063 mm % <0,10 <0,10
4. | Jednorodno$c¢ 0,016 mm % <0,25 <0,25
5. | Trwalos$¢ ©0,063 mmpo4dtyg. % <040 <040
6. | Sedymentacja % 50 50
7. | Przyczepno$¢ do kruszywa % 85,0 85,0
8. | Indeks rozpadu g/100g < 80,0 <80,0
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2.2.2.  Skfadowanie emulsji

Warunki przechowywania nie moga powodowac utraty cech emulsji i obnizenia jej jakosci. Emulsja nalezy przechowywa¢ w
zbiornikach stalowych wyposazonych w urzadzenia grzewcze i zabezpieczone przed dostepem wody i zanieczyszczen.
Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy zachowac warunki :

- czas sktadowania emulsji nie powinien przekracza¢ 3 miesiecy od daty jej produkcii

- temperatura przechowywania emulsji nie powinna by¢ nizsza niz 3 °C.

3. SPRZET

3.1. Ogéine wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M- 00.00.00 ,Wymagania OgoIne” pkt. 3.
3.2 Sprzet do czyszczenia warstw nawierzchni

Do czyszczenia warstw nawierzchni nalezy stosowaé¢ nastepujacy sprzet :
- szczotki mechaniczne (zaleca sie urzadzenia dwuszczotkowe)

- sprezarki

- zbiorniki z wodg,

- szczotki reczne

- lub inny sprzet zaakceptowany przez Inzyniera.

3.3 Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skropienia warstw nawierzchni nalezy uzywac skrapiarki wyposazonej w urzadzenia pomiarowo-kontrolne pozwalajace na
sprawdzenie i regulowanie nastepujacych parametrow : temperatury, cisnienia, obrotdw pompy dozujacej lepiszcza oraz ilos¢
lepiszcza. Skrapiarka powinna zapewnia¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancjg +- 10% w stosunku do ilo$ci zatozonej. Zbiornik na
lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie, tak aby byto mozliwe zachowanie statej temperatury lepiszcza.

4, TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania Ogoine” pkt. 4.
4.2, Transport lepiszczy

Transport emulsji powinien odbywac¢ sie w cysternach samochodowych. Dopuszcza sie stosowanie beczek lub innych
pojemnikéw stalowych. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny by¢ przedzielone przegrodami, dzielacymi je na
komory o pojemnosci nie wigkszej niz 1 m3, a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje umozliwiajace przeptyw emulsji. Cysterny,
pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu lub sktadowania emulsji powinny by¢ czyste i nie powinny zawierac resztek
innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonywania robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania Ogdine”.
5.2, Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie wszystkich kolejnych warstw nawierzchni polega na usunieciu luznego materiatu, brudu, btota i kurzu przy uzyciu
szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod ci$nieniem. W miejscach trudno dostepnych nalezy uzywaé szczotek
recznych. Zanieczyszczenia stwardniate, nie dajace sie usungé mechanicznie, nalezy usunag¢ recznie lub za pomoca,
dostosowanego sprzetu. Oczyszczeniu podlegajg wszystkie powierzchnie warstw wymienionych w pkt.1.3.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona. Jezeli do czyszczenia warstwy byta uzywana woda, to skropienie
lepiszczem moze nastapi¢ dopiero po wyschnieciu warstwy, z wyjatkiem zastosowania emulsji, przy ktorych nawierzchnia moze
by¢ wilgotna. Skropienie warstwy moze sie rozpocza¢ po akceptacji przez Inzyniera jej oczyszczenia. Warstwa nawierzchni
powinna by¢ skrapiana przy uzyciu skrapiarek, a w miejscach trudno dostepnych recznie (za pomocg weza z dyszq
rozpryskowa). Zalecane ilosci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji:

»  podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie - 0,5-0,7 kg/m2

*  podbudowa z mieszanki mineralno-asfaltowej - 0,3-0,5 kg/m2

*  warstwa wigzaca z betonu asfaltowego - 0,1-0,3 kg/m2.
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Skropiona emulsjg warstwa powinna by¢ pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na czas niezbedny dla umozliwienia penetracji
lepiszcza w warstwe i odparowania wody z emulsji. W zaleznosci od rodzaju uzytej emulsji czas ten wynosi od 1 godziny do 24
godzin. Przed utozeniem warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowej Wykonawca powinien zabezpieczy¢ skropiong warstwe
nawierzchni przed zabrudzeniem, uszkodzeniem, dopuszczajgc jedynie niezbedny ruch budowlany.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot

Ogolne zasady kontroli jako$ci robét podano w SST D-M-00.00.00 ,\WWymagania Ogélne’, pkt.6 .

6.2. Badania i kontrola przed rozpoczeciem robét

6.2.1.  Sprawdzenie oczyszczenia

Ocena oczyszczenia warstwy konstrukcyjnej polega na ocenie wizualnej doktadno$ci wykonania tej czynno$ci.
6.2.2.  Probne skropienie

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien przeprowadzi¢ probne skropienie w celu okreslenia optymalnych
parametréw pracy skrapiarki i okre$lenia wymaganej ilosci lepiszcza w zalezno$ci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do
skropienia. Doktadne zuzycie emulsji powinno by¢ ustalone na odcinku prébnym, w zaleznosci od rodzaju warstwy (poza budowa,
w miejscu zaproponowanym przez Wykonawce i zaakceptowanym przez Inzyniera).

6.3. Badania i kontrola w czasie robot
6.3.1.  Badania lepiszcza

Ocena powinna by¢ oparta na atescie lub deklaracji zgodnosci producenta. W przypadku braku atestu Wykonawca powinien
przedstawi¢ wyniki wiasnych badan. Wykonawca powinien kontrolowa¢ dla kazdej dostawy lepiszcza lepko$¢ wg PN-C-04014.
Wyniki badan powinny spetnia¢ wymagania podane w pkt. 2.2.1. niniejszej SST.

6.3.2.  Sprawdzenie jednorodno$ci skropienia i zuzycia lepiszcza

Jednorodno$¢ skropienia powinna by¢ sprawdzana wizualnie. Kontrole iloci rozktadanego lepiszcza po odparowaniu wody
nalezy wykonywa¢ wg metody podanej w opracowaniu ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie iloSci rozktadanego lepiszcza i
kruszywa”. Badanie nalezy przeprowadza¢ kazdorazowo przed rozpoczeciem pracy skrapiarki w danym dniu oraz w ciggu dnia w
przypadku zmiany parametréw skrapiarki.

. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania Ogoine”.

7.2, Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest 1 m2 (metr kwadratowy) oczyszczenia i skropienia powierzchni nawierzchni emulsjg asfaltowa.
8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania Ogélne”.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa , SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i
badania , z zachowanymi tolerancjami wg. pkt.6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogoélne ustalenia dotyczace pfatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania Ogédlne” pkt. 9.
9.2, Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa wykonania rob6t wg. pkt. 7 obejmuije :

* przygotowanie robét i ich oznakowanie

* mechaniczne oczyszczenie kazdej warstwy konstrukcyjnej z ewentualnym polewaniem woda lub uzyciem sprezonego
powietrza

 reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen

 zakup, dostarczenie lepiszcza i napetienie nim skrapiarek oraz podgrzanie do wymaganej temperatury
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 skropienie warstwy lepiszczem w ilosci okreslonej w SST lub uzgodnionej z Inzynierem
» pokrycie emulsjg powierzchni bocznych kraweznikéw do wysokosci uktadanych warstw
» przeprowadzenie badan lepkosci emulsji i iloSci skropienia.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.  Normy:
1. PN-C-04014:77 Przetwory naftowe. Oznaczanie lepkosci wzglednej lepko$ciomierzem Englera
2. PN-C-96170:65 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe.

10.2.  Inne dokumenty

3. ,Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-94”" IBDIM-94, Zeszyt 47
4. Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczenia iloci rozktadanego lepiszcza i kruszywa” — zalecane przez GDDP do stosowania
pismem GDDP - 5.3.a - 551/5/92 z dnia 03.02.1992.
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