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DM.00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna DM.00.00.00 ,,Wymagania Ogolne” odnosi si¢ do wymagan wspolnych dla
poszczegdlnych wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru Roboét, ktore zostana wykona-
ne w ramach zadania: Remont mostu na rzece Les$nica w ciagu ul. Rzecznej w miejscowosci Wodzistaw
Slaski.

W zakres robdt remontowych mostu wchodzi:

— wykonanie tymczasowego podparcia czynnego urzadzenia obcego,

— demontaz balustrad i wspornikéw podtrzymujacych urzadzenia obce,

— usunigcie istniejacych warstw nawierzchni w obrebie ustroju no$nego,

— sfrezowanie istniejacej nawierzchni jezdni o okoto 5 cm na dalszych odcinkach
dojazdowych,

— skucie betonowych ptyt kanatowych na obiekcie,

— skucie zelbetowych gzymsow,

— montaz wspornikow podtrzymujacych urzadzenie obce,

— wykonanie zelbetowej warstwy wyrdéwnawczej na ustroju no$nym,

— ulozenie izolacji na warstwie wyrdbwnawczej,

— ulozenie kraweznikow,

— wykonanie nowych kap chodnikowych na ustroju no§nym,

— wykonanie chodnikow z kostki brukowej na odcinkach dojazdowych do obiektu,

— montaz barieroporgczy i balustrad,

— uszczelnienie szczelin dylatacyjnych i stykow jezdni z kraweznikami,

— wykonanie nowej nawierzchni jezdni (z umieszczeniem siatek uciaglajacych po-
migdzy warstwami nawierzchni jezdni w obszarze dylatacji) i chodnikow,

— montaz oznakowania pionowego,

— zamontowanie znakéw pomiarowych.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanowia cz¢$¢ Dokumentéw Przetargowych i Kontraktowych i nalezy je
stosowac w zlecaniu i wykonaniu Robot opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3 Zakres Robot objetych ST

1.3.1 Wymagania ogo6lne nalezy rozumiec i stosowaé¢ w powiazaniu z nizej wymienionymi
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Specyfikacjami Technicznymi:

Nr. Spec.  Tytul Specyfikacji

D.01.02.04 Rozbiorka elementow drog i ulic

D.04.03.01 Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych
D.04.07.01 Podbudowa z betonu asfaltowego o uziarnieniu 0+31,5 mm
D.05.03.05 Nawierzchnia z betonu asfaltowego o uziarnieniu 0+25 mm
D.05.03.11 Frezowanie nawierzchni bitumicznych

D.07.02.01 Oznakowanie pionowe

D.08.01.01 Krawezniki betonowe

D.08.02.02 Nawierzchnia z ksztaltek betonowych wibroprasowanych
D.08.03.01 Obrzeza betonowe

M.12.01.00 Stal Zbrojeniowa

M.13.01.00 Beton konstrukcyjny

M.13.02.00 Beton niekonstrukcyjny

M.14.01.00 Konstrukcje stalowe ustroju no$nego

M.14.02.00 Zabezpieczenie konstrukcji stalowej

M.15.02.01 Izolacja z papy termozgrzewalnej

M.15.04.01 Nawierzchnia z asfaltu twardolanego. Warstwa wiazaca
M.15.04.02 Nawierzchnia z asfaltu twardolanego. Warstwa $cieralna
M.15.04.03 Nawierzchnia chodnikow z asfaltu lanego

M.16.01.04 Drenaz izolacji

M.19.01.01 Kraweznik mostowy kamienny

M.19.01.03 Barieroporgcze na obiektach mostowych

M.19.01.05 Balustrady stalowe

M.20.01.03 Rury ostonowe przewodéw zabudowanych w chodniku
M.20.01.05 Umocnienie skarp przyczotkow

M.20.10.08 Punkty pomiarowo - kontrolne na drogowych obiektach inzynierskich
M.21.01.02 Rozbiorka elementow zelbetowych

M.21.01.05 Rozbiorka balustrady

M.21.02.06 Wiercenie otworow i wklejanie kotew

1.4 OKreSlenia podstawowe
Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastgpujaco:

Budowla drogowa - obiekt budowlany, nie bgdacy budynkiem, stanowiacy calo$¢ techniczno-
uzytkowa (drogg) albo jego czg$¢ stanowiaca odrgbny element konstrukcyjny lub technologiczny (obiekt
mostowy, korpus ziemny, we¢zet).

Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsunigty od jezdni, przeznaczony do ruchu pie-
szych i odpowiednio utwardzony.

Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdow oraz ruchu pieszych
wraz z wszelkimi urzadzeniami technicznymi zwiazanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.

Droga tymczasowa (montazowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu pojazdow
obstugujacych zadanie budowlane na czas jego wykonania, przewidziana do usunigcia po jego zakoncze-
niu.

Dziennik Budowy - opatrzony pieczecia Zamawiajacego zeszyt, z ponumerowanymi stronami, stuza-
cy do notowania wydarzen zaistniatych w czasie wykonywania zadania budowlanego, rejestrowania do-
konywanych odbioréw Robot, przekazywania polecen i innej korespondencji technicznej pomigdzy Kie-
rownikiem Projektu, Wykonawca i projektantem.
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Jezdnia - czg$¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdow.

Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania Robotami i
do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji Kontraktu.

Korona drogi - jezdnia z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnego postoju i pasami
dzielacymi jezdnie.

Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich potaczenia.

Korpus drogowy - nasyp lub ta czes¢ wykopu, ktora jest ograniczona korona drogi i skarpami rowow.

Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu utozenia w nim konstrukcji nawierzchni.

Rejestr Obmiarow - akceptowany przez Kierownika Projektu rejestr z ponumerowanymi stronami
stuzacy do wpisywania przez Wykonawcg obmiaru dokonywanych Robot w formie wyliczen, szkicow i
ew. dodatkowych zatacznikow. Wpisy w Rejestrze Obmiarow podlegaja potwierdzeniu przez Kierownika
Projektu.

Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajacego,
niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i prob zwiazanych z ocena jakosci materialow oraz Ro-
bot.

Materialy - wszelkie tworzywa niezbgdne do wykonania Roboét, zgodne z Dokumentacja Projektowa i
Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Kierownika Projektu.

Nawierzchnia - warstwa lub zespot warstw stuzacych do przejmowania i rozktadania obciazen od ru-
chu na podloze gruntowe i zapewniajacych dogodne warunki dla ruchu.

Warstwa $cieralna - gorna warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddziatywaniu ruchu i czyn-
nikow atmosferycznych.

Warstwa wigzaca - warstwa znajdujaca si¢ migdzy warstwa $cieralna a podbudowa, zapewniajaca
lepsze roztozenie napr¢zen w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudowe.

Warstwa wyréwnawcza - warstwa shuzaca do wyréwnania nierdownosci podbudowy lub profilu ist-
niejacej nawierzchni.

Podbudowa - dolna cz¢$¢ nawierzchni stuzaca do przenoszenia obciazen od ruchu na podtoze. Pod-
budowa moze sktada¢ si¢ z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocniczej.

Podbudowa zasadnicza - gorna czes¢ podbudowy spehniajaca funkcje nosne w konstrukcji na-
wierzchni. Moze ona sktada¢ si¢ z jednej lub dwoch warstw.

Podbudowa pomocnicza - dolna czgs$¢ podbudowy spetniajaca, obok funkcji nosnych, funkcje zabez-
pieczenia nawierzchni przed dziataniem wody, mrozu i przenikaniem czastek podtoza. Moze zawieraé
warstwe mrozoochronna, odsaczajaca lub odcinajaca.

Warstwa mrozoochronna - warstwa, ktorej gtdbwnym zadaniem jest ochrona nawierzchni przed skut-
kami dziatania mrozu

Warstwa odcinajaca - warstwa stosowana w celu uniemozliwienia przenikania czastek drobnych
gruntu do warstwy nawierzchni lezacej powyzej.

Warstwa odsaczajaca - warstwa stuzaca do odprowadzenia wody przedostajacej si¢ do nawierzchni.

Niweleta - wysoko$ciowe i geometryczne rozwinigcie na plaszczyznie pionowego przekroju w osi
drogi lub obiektu mostowego.

Objazd tymczasowy - droga specjalnie przygotowana i odpowiednio utrzymana do przeprowadzenia
ruchu publicznego na okres budowy.

Odpowiednia (bliska) zgodnos$¢ - zgodnos¢ wykonywanych Roboét z dopuszczonymi tolerancjami, a
jesli przedziat tolerancji nie zostat okreslony z przecigtnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo
dla danego rodzaju Robot budowlanych.
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Pas drogowy - wydzielony liniami rozgraniczajacymi pas terenu przeznaczony do umieszczania w
nim drogi oraz drzew i krzewow. Pas drogowy moze réwniez obejmowac teren przewidziany do rozbu-
dowy drogi i budowy urzadzen chroniacych ludzi i srodowisko przed uciazliwo$ciami powodowanymi
przez ruch na drodze.

Pobocze - cz¢s$¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymywania si¢ pojazdéw, umieszcze-
nia urzadzen bezpieczenstwa ruchu i wykorzystywana do ruchu pieszych, stuzaca jednoczes$nie do bocz-
nego oparcia konstrukcji nawierzchni.

Podloze - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnia do gigbokosci przemarzania.

Podloze ulepszone - gorna warstwa podtoza, lezaca bezposrednio pod nawierzchnia, ulepszona w celu
umozliwienia przejgcia ruchu budowlanego 1 wlasciwego wykonania nawierzchni.

Polecenie Kierownika Projektu - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Kierownika Pro-
jektu, w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji Robo6t lub innych spraw zwiazanych z prowadze-
niem budowy.

Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna begdaca autorem Dokumentacji Projektowe;.

Przedsi¢wzigcie budowlane - kompleksowa realizacja nowego potaczenia drogowego lub catkowita
modernizacja (zmiana parametrow geometrycznych trasy w planie i przekroju podtuznym) istniejacego
potaczenia.

Przepust - obiekty wybudowane w formie zamknigtej obudowy konstrukcyjnej, stuzace do przeptywu
matych ciekdéw wodnych pod nasypami korpusu drogowego lub dla ruchu kotowego, pieszego.

Przeszkoda naturalna - element S$rodowiska naturalnego, stanowiacy utrudnienie
w realizacji zadania budowlanego, na przyktad dolina, bagno, rzeka itp.

Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie, stanowiace utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na
przyktad droga, kolej, rurociag itp.

Przetargowa Dokumentacja Projektowa - czes¢ Dokumentacji Projektowej, ktora wskazuje lokali-
zacje, charakterystyke i wymiary obiektu bedacego przedmiotem Robot.

Rekultywacja - Roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrdcenie pierwotnych funkcji terenom
naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

Slepy Kosztorys - wykaz Robot z podaniem ich iloéci (przedmiar) w kolejnosci technologicznej ich
wykonania.

Zadanie budowlane - cz¢s$¢ przedsiewzigcia budowlanego, stanowiaca odrebna catosé¢ konstrukcyjna
lub technologiczna, zdolna do samodzielnego spetnienia przewidywanych funkcji techniczno-
uzytkowych. Zadanie moze polega¢ na wykonywaniu Robo6t zwiazanych z budowa, modernizacja, utrzy-
maniem oraz ochrona budowli drogowej lub jej elementu.

1.5 Ogodlne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$é
z Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Kierownika Projektu.

1.5.1 Przekazanie Terenu Budowy

Zamawiajacy przekaze Wykonawcy Teren Budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami
prawnymi i administracyjnymi, lokalizacje i wspotrzedne punktow gtéwnych trasy oraz reperéw, Dzien-
nik Budowy.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrong przekazanych mu punktéw pomiarowych do
chwili odbioru ostatecznego Robdt. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy
i utrwali na wtasny koszt.
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1.5.2 Dokumentacja Projektowa
Dokumentacja Projektowa bedzie zawiera¢ nizej wymienione rysunki, obliczenia i dokumenty:
1.5.2.1 Przetargowa Dokumentacja Projektowa

Specyfikacje Techniczne

Przedmiar robét (kosztorys ofertowy)

Przetargowa Dokumentacja Projektowa

1.5.3 Zgodnos¢ Robot z Dokumentacja Projektowa i ST

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez
Kierownika Projektu Wykonawcy stanowia cz¢$¢ Kontraktu, a wymagania wyszczegolnione w chocby
jednym z nich sa obowiazujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byty w catej dokumentacji.

Wykonawca nie moze wykorzystywac¢ btedow lub opuszczen w Dokumentacji Projektowej, a o ich
wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Kierownika Projektu, ktéry dokona odpowiednich zmian lub
poprawek.

W przypadku rozbieznos$ci opis wymiaréw wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkow.
Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materialy beda zgodne z Dokumentacja Projektowa i ST.

Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i w ST beda uwazane za wartosci docelowe, od ktérych
dopuszczalne sa odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i elementow
budowli musza by¢ jednorodne i wykazywac bliska zgodno$¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty
tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materiaty lub Roboty nie beda w petni zgodne z Dokumentacja Projektowa lub ST,
i wplynie to na niezadowalajaca jakos$¢ elementu budowli, to takie materiaty bgda niezwlocznie zastapio-
ne innymi, a Roboty rozebrane na koszt Wykonawcy.

1.5.4 Zabezpieczenie Terenu Budowy

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego na Terenie Budowy,
w okresie trwania realizacji Kontraktu az do zakonczenia i odbioru ostatecznego Robot.

Za utrzymanie ruchu publicznego uwaza si¢ wykonanie Robdt utrzymaniowych i remontéw bieza-
cych, niezbednych do utrzymania Terenu Budowy w odpowiednim standardzie technicznym, zalozonym
dla tej drogi. Powyzsze nie obejmuje od$niezania i zwalczania gotoledzi, ktére wykonuje administrator
drogi.

W czasie wykonywania Robot Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie tym-
czasowe urzadzenia zabezpieczajace takie jak: zapory, czasowa sygnalizacjg, Swiatta ostrzegawcze, sy-
gnaly itp., zapewniajac w ten sposob bezpieczenstwo pojazdow i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widoczno$ci w dzien i w nocy tych zapor i znakéw, dla ktorych
jest to nieodzowne ze wzgledow bezpieczenstwa.

Wszystkie znaki, zapory i inne urzadzenia zabezpieczajace begda akceptowane przez Kierownika Pro-
jektu.

Fakt przystapienia do Robdt Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczgeciem w sposob
uzgodniony z Kierownikiem Projektu oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilo§ciach okreslonych przez
Kierownika Projektu, tablic informacyjnych, ktérych tres¢ bedzie zatwierdzona przez Kierownika Projek-
tu. Tablice informacyjne beda utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realiza-
cji Robot.

Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sig, ze jest wlaczony
w Cene Kontraktowa.
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1.5.5 Ochrona srodowiska w czasie wykonywania Robot

Wykonawca ma obowiazek znac i stosowa¢ w czasie prowadzenia Robot wszelkie przepisy dotyczace
ochrony $rodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykanczania Robot Wykonawca bedzie:
1) Utrzymywac Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

2) Podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepiso6w i norm do-
tyczacych ochrony §rodowiska na terenie i wokot Terenu Budowy oraz bedzie unikac¢ uszkodzen
lub uciazliwosci dla oséb lub wlasnosci spolecznej i innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu
lub innych przyczyn powstatych w nastgpstwie jego sposobu dziatania. Stosujac si¢ do tych wy-
magan bedzie mial szczegdlny wzglad na:

lokalizacje baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk, ukopow i drég dojazdowych,
srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:
a. zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekow wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
b. zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
¢. mozliwoscia powstania pozaru.
1.5.6 Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie
przepisy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz
w maszynach i1 pojazdach.

Materialy tatwopalne beda sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem o0sob trzecich.

Wykonawca bgdzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywolanym jako re-
zultat realizacji Robot albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7 Materialy szkodliwe dla otoczenia
Materialy, ktore w sposob trwaly sa szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia.

Nie dopuszcza si¢ uzycia materiatow wywotujacych szkodliwe promieniowanie o stgzeniu wigkszym
od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do Robdt bgda miaty §wiadectwa dopuszczenia, wydane przez
uprawniona jednostke, jednoznacznie okreslajace brak szkodliwego oddziatywania tych materiatow na
srodowisko.

Materialy, ktore sa szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Roboét, a po zakonczeniu Roboét ich szko-
dliwos¢ zanika (np. materialy pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan techno-
logicznych wbudowania. Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy Zamawiajacy powinien otrzymac
zgodg na uzycie tych materiatéw od wlasciwych organdéw administracji panstwowe;j.

Jezeli Wykonawca uzyt materialow szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze Specyfikacjami, a ich uzy-
cie spowodowalo jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

1.5.8 Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie
jak rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedacych wlascicielami tych urzadzen po-
twierdzenie ich przebiegu w zakresie prowadzonych Robot. Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie,
zabezpieczenie i przebudowg tych instalacji zgodnie z wymaganiami uzytkownikow oraz bedzie odpo-
wiedzialny za ochrong tych urzadzen podczas trwania budowy.
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Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢c w swoim harmonogramie rezerwe czasowa dla wszelkiego
rodzaju Robdt, ktore maja by¢ wykonane w zakresie przelozenia instalacji i urzadzen podziemnych na
Terenie Budowy 1 powiadomi¢ Kierownika Projektu i wladze lokalne o zamiarze rozpoczgcia Robot. O
fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Kierownika
Projektu i zainteresowane wtadze oraz begdzie z nimi wspotpracowat dostarczajac wszelkiej pomocy po-
trzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez
jego dzialania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych znajdujacych si¢ w
terenie objetym Robotami.

1.5.9 Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Pojazdy lub tadunki powodujace nadmierne obciazenie osiowe nie beda dopuszczone na §wiezo ukon-
czony fragment budowy i Wykonawca bedzie odpowiedzialny za naprawe wszelkich Robdt w ten sposob
uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Kierownika Projektu.

1.5.10 Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji Robot Wykonawca bedzie przestrzega¢ wszystkich obowiazujacych przepiséw do-
tyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy, migedzy innymi Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia
27 sierpnia 2002 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
oraz szczegdlowego zakresu rodzajow robot budowlanych, stwarzajacych zagrozenia bezpieczenstwa i
zdrowia ludzi. (Dz. U. nr 151 poz. 12562 r. 2002).

W szczegdlnosci Wykonawca ma obowiazek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i
odpowiednia odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0sob zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwigzane z wypelieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlega-
ja odrebnej zaptacie i s uwzglednione w Cenie Kontraktowe;.

1.5.11 Ochrona i utrzymanie Robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong Robdt i za wszelkie materialy 1 urzadzenia uzywane
do Robét od Daty Rozpoczgcia do daty wydania Potwierdzenia Zakonczenia przez Kierownika Projektu.

Wykonawca bedzie utrzymywacé Roboty do czasu ostatecznego odbioru. Utrzymanie powinno by¢
prowadzone w taki sposdb, aby budowla drogowa lub jej elementy byly w zadowalajacym stanie przez
caly czas, do momentu odbioru ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Kierownika Projektu
powinien rozpocza¢ Roboty utrzymaniowe nie p6zniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.12 Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowiazany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wladze centralne i miejscowe
oraz inne przepisy i wytyczne, ktore sa w jakikolwiek sposob zwiazane z Robotami i bedzie w pelni od-
powiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisow i wytycznych podczas prowadzenia Robot.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w pelni odpowiedzialny za wypeienie
wszelkich wymagan prawnych odno$nie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposob
ciagly bedzie informowa¢ Kierownika Projektu o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i
inne odnosne dokumenty.

1.5.13 Rownowazno$¢ norm i zbiorow przepisow prawnych

Gdziekolwiek w Dokumentacji Projektowej powotane sa konkretne normy lub przepisy, ktore spetniaé
maja materialy, sprzet 1 inne dostarczane towary, oraz wykonane i zbadane Roboty, beda obowiazywaé
postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego wydania powolanych norm i przepiséow, o ile w
kontrakcie nie postanowiono inaczej. W przypadku, gdy powolane normy i przepisy sa panstwowe lub
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odnosza si¢ do konkretnego kraju lub regionu, moga by¢ rowniez stosowane inne odpowiednie normy
zapewniajace zasadniczo rowny lub wyzszy poziom wykonania niz powotane normy i przepisy, pod wa-
runkiem ich uprzedniego sprawdzenia i pisemnego zatwierdzenia przez Kierownika Projektu. Roznice
pomigdzy powotanymi normami a ich proponowanymi zamiennikami musza by¢ doktadnie opisane przez
Wykonawce i przedtozone Kierownikowi Projektu, co najmniej na 28 dni przed date oczekiwanego przez
Wykonawce zatwierdzenia ich przez Kierownika Projektu. W przypadku, kiedy Kierownik Projektu
stwierdzi, ze zaproponowane zmiany nie zapewniaja zasadniczo réwnego lub wyzszego poziomu wyko-
nania, Wykonaweca zastosuje si¢ do norm powotanych w dokumentach.

2. MATERIALY

2.1 Zrodla uzyskania materialéw

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow prze-
znaczonych do Rob6t Wykonawca przedstawi szczegotowe informacje dotyczace proponowanego zrodta
wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatow i odpowiednie §wiadectwa badan laborato-
ryjnych oraz prébki do zatwierdzenia przez Kierownika Projektu.

Zatwierdzenie partii (czg$ci) materialow z danego Zrddta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie ma-
terialy z danego zrodta uzyskaja zatwierdzenie.

Wykonawca zobowiazany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, Zze materiaty uzyska-
ne z dopuszczonego zrdédta w sposob ciagly spetniaja wymagania Specyfikacji Technicznych w czasie
postepu Robot.

2.2 Pozyskiwanie materialow miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odno$nych wladz na pozyskanie mate-
riatow z jakichkolwiek zrodet miejscowych wlaczajac w to zrédta wskazane przez Zamawiajacego i jest
zobowiagzany dostarczy¢ Kierownikowi Projektu wymagane dokumenty przed rozpoczgciem eksploatacji
zrodla.

Wykonawca przedstawi dokumentacjg¢ zawierajaca raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz
proponowana przez siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Kierownikowi Projektu.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spelnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatow
z jakiegokolwiek zrodta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty
zwiazane z dostarczeniem materiatow do Robot.

Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopow i miejsc pozyskania piasku i zwiru bgda formo-
wane w haldy i wykorzystane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu Robot.

Wszystkie odpowiednie materialty pozyskane z wykopéw na Terenie Budowy Iub z innych miejsc
wskazanych w Dokumentacji Projektowej beda wykorzystane do Robot lub odwiezione na odktad odpo-
wiednio do wymagan Dokumentacji Projektowej lub wskazan Kierownika Projektu.

Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Kierownika Projektu, Wykonawca nie bedzie prowadzié¢
zadnych wykopoéw w obrebie Terenu Budowy poza tymi, ktore zostaty wyszczegolnione w Dokumentacji
Projektowe;.

Eksploatacja zrodet materialéw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujacymi na
danym obszarze.
2.3 Inspekcja wytworni materialow

Wytwornie materiatow moga by¢ okresowo kontrolowane przez Kierownika Projektu w celu spraw-
dzenia zgodnosci stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami. Probki materialow moga by¢ po-
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bierane w celu sprawdzenia ich wlasciwosci. Wynik tych kontroli bedzie podstawa akceptacji okreslonej
partii materialow pod wzgledem jakosci.

W przypadku, gdy Kierownik Projektu bedzie przeprowadzat inspekcje wytworni beda zachowane na-
stepujace warunki:

1. Kierownik Projektu bedzie miat zapewniona wspotprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta
materialow w czasie przeprowadzania inspekcji,

2. Kierownik Projektu bedzie miat wolny dostgp, w dowolnym czasie, do tych czg$ci wytworni,
gdzie odbywa si¢ produkcja materiatow przeznaczonych do realizacji Dokumentacji Projektowe;.

2.4 Materialy nieodpowiadajace wymaganiom

Materiaty nieodpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawcg wywiezione z Terenu Budowy,
badz ztozone w miejscu wskazanym przez Kierownika Projektu. Jesli Kierownik Projektu zezwoli Wy-
konawcy na uzycie tych materiatéw do innych robot niz te, dla ktorych zostaty zakupione, to koszt tych
materiatow zostanie przewarto$ciowany przez Kierownika Projektu.

Kazdy rodzaj Robot, w ktorym znajduja si¢ niezbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca
wykonuje na wtasne ryzyko, liczac si¢ z jego nie przyjgciem i niezaptaceniem.

2.5 Przechowywanie i skladowanie materialow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materiaty do czasu, gdy beda one potrzebne do
Robot, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swoja jakos$¢ 1 wlasciwos¢ do Robot i
byly dostepne do kontroli przez Kierownika Projektu.

Miejsca czasowego sktadowania beda zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy w miejscach uzgod-
nionych z Kierownikiem Projektu lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez Wy-
konawce.

2.6 Wariantowe stosowanie materialow

Jesli Dokumentacja Projektowa lub ST przewiduja mozliwos¢ wariantowego zastosowania rodzaju
materialu w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Kierownika Projektu o swoim zamiarze,
co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materialu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla
badan prowadzonych przez Kierownika Projektu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materialu nie moze
by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Kierownika Projektu.

3. SPRZET

Wykonaweca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzyst-
nego wptywu na jako$¢ wykonywanych Robdt. Sprzet uzywany do Robdt powinien by¢ zgodny z oferta
Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST, PZJ Iub
projekcie organizacji Robot, zaakceptowanym przez Kierownika Projektu; w przypadku braku ustalen w
takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Kierownika Projektu.

Liczba i wydajnos¢ sprzgtu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie Robot, zgodnie z zasadami okreslo-
nymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Kierownika Projektu w terminie przewidzianym
Kontraktem.

Sprzet bedacy wilasnoscia Wykonawey lub wynajety do wykonania Robdot ma by¢ utrzymywany w
dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami do-
tyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Kierownikowi Projektu kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie
sprzgtu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.
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Jezeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzgtu przy
wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Kierownika Projektu o swoim zamiarze wyboru i
uzyska jego akceptacjg przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Kierownika Projektu, nie
moze by¢ p6zniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia niegwarantujace zachowania warunkéw Kontrak-
tu, zostang przez Kierownika Projektu zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robét.

4. TRANSPORT

Wykonawca stosowac si¢ bedzie do ustawowych ograniczen obciazenia na o$ przy transporcie mate-
riatdw/sprzgtu na i z terenu Robot. Uzyska on wszelkie niezbgdne zezwolenia od wtadz, co do przewozu
nietypowych tadunkow i w sposob ciagly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Kierownika
Projektu.

Wykonaweca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkoéw transportu, ktdre nie wptyna nie-
korzystnie na jakos¢ wykonywanych Robot i wlasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba $rodkow transportu bedzie zapewniaé prowadzenie Rob6t zgodnie z zasadami okreslonymi w
Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Kierownika Projektu, w terminie przewidzianym Kontrak-
tem.

Srodki transportu nieodpowiadajace warunkom dopuszczalnych obciazen na osie moga byé uzyte
przez Wykonawcg pod warunkiem przywrocenia do stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drog
publicznych na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane je-
go pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne zasady wykonywania Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robot zgodnie z Dokumentacja Projektowa, oraz za
jako$¢ zastosowanych materiatow i wykonywanych Robot, za ich zgodnos$¢ z Dokumentacja Projektowa,
wymaganiami ST, PZJ, projektu organizacji Robot oraz poleceniami Kierownika Projektu.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za dokladne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci
wszystkich elementéw Robdt zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w Dokumentacji Projektowej
lub przekazanymi na pisSmie przez Kierownika Projektu.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu
Robot zostana, jesli wymagacé tego bedzie Kierownik Projektu, poprawione przez Wykonawce na wlasny
koszt.

Sprawdzenie wytyczenia Robot lub wyznaczenia wysokosci przez Kierownika Projektu nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialno$ci za ich doktadnosé.

Decyzje Kierownika Projektu dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw Robot be-
da oparte na wymaganiach sformutowanych w Kontrakcie, Dokumentacji Projektowej i w ST, a takze w
normach i1 wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Kierownik Projektu uwzgledni wyniki badan mate-
riatow 1 Robot, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatow, do§wiadcze-
nia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazana kwestie.

Polecenia Kierownika Projektu beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym,
po ich otrzymaniu przez Wykonawcg, pod grozba zatrzymania Robot. Skutki finansowe z tego tytutu
ponosi Wykonawca.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Do obowiazkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Kierownika Projektu
programu zapewnienia jakosci, w ktérym przedstawi on zamierzony sposob wykonywania Robdt, mozli-
wosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujace wykonanie Robot zgodnie z Dokumentacja Pro-
jektowa, ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Kierownika Projektu.

Program zapewnienia jakosci bedzie zawierac:

1. Cze$¢ ogblna opisujaca:

organizacj¢ wykonania Robot, w tym terminy i sposéb prowadzenia Robot,

— bhp,

wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje 1 przygotowanie praktyczne,

— wykaz 0so6b odpowiedzialnych za jako$¢ i1 terminowo$¢ wykonania poszczegdlnych elemen-
tow Robdt,

— system (sposob i procedurg) proponowanej kontroli i sterowania jakoscia wykonywanych
Robot,

— wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiardéw i kontroli (opis laboratorium wlasnego lub
laboratorium, ktoremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

— sposéb oraz forme gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw
mechanizméw sterujacych a takze wyciaganych wnioskow i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym, proponowany sposob i formg przekazywania tych informacji Kierownikowi
Projektu;

3) Czes¢ szczegotowa opisujaca dla kazdego asortymentu Robot:

— wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

rodzaje i ilo$¢ srodkoéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatow,
spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

sposoOb zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utrata ich wlasciwosci w czasie transportu,

sposob i procedurg pomiardéw i badan (rodzaj i czgstotliwos¢, pobieranie probek, legalizacja
i sprawdzanie urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materialow, wytwarzania mie-
szanek i wykonywania poszczegodlnych elementow Robot,

— sposob postgpowania z materiatami i Robotami nieodpowiadajacymi wymaganiom.

6.2 Zasady kontroli jakosci Robot

Celem kontroli Robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagna¢ zato-
zong jakos$¢ Robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrolg Robot i jakosci materiatow. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wlaczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie 1 wszystkie urzadze-
nia niezbedne do pobierania prébek i badan materialdéw oraz Robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Kierownik Projektu moze zazada¢ od Wykonawcy przepro-
wadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.
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Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materialow oraz Robot z czgstotliwoscia za-
pewniajaca stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Pro-
jektowej i ST.

Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czgstotliwos¢ sa okreslone w ST, normach i1 wy-
tycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okre$lone, Kierownik Projektu ustali, jaki zakres kontro-
1i jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Robdt zgodnie z Kontraktem.

Wykonawca dostarczy Kierownikowi Projektu $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia
1 sprzet badawczy posiadaja wazna legalizacje, zostaly prawidlowo wykalibrowane i odpowiadaja wyma-
ganiom norm okreslajacych procedury badan.

Kierownik Projektu bedzie mie¢ nieograniczony dost¢p do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich
inspekcji.

Kierownik Projektu bedzie przekazywaé¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedocia-
gnigciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub
metod badawczych. Jezeli niedociagnigcia te begda tak powazne, ze moga wptyna¢ ujemnie na wyniki
badan, Kierownik Projektu natychmiast wstrzyma uzycie do Robdt badanych materiatéw i dopusci je do
uzycia dopiero wtedy, gdy niedociagnigcia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usunigte i stwier-
dzona zostanie odpowiednia jakos$¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwiazane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatlow ponosi Wykonawca.

6.3 Pobieranie probek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opar-
tych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodo-
bienstwem wytypowane do badan.

Kierownik Projektu bedzie mie¢ zapewniona mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu probek.

Na zlecenie Kierownika Projektu Wykonawca bedzie przeprowadzaé¢ dodatkowe badania tych mate-
riatow, ktore budza watpliwosci, co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostana przez Wyko-
nawcg usunigte lub ulepszone z wilasnej woli. Koszty tych dodatkowych badafn pokrywa Wykonawca
tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawcg i zatwierdzone przez Kierownika
Projektu. Probki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Kierownika Projektu
beda odpowiednio opisane i oznakowane, w sposob zaakceptowany przez Kierownika Projektu.

6.4 Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe,
albo inne procedury, zaakceptowane przez Kierownika Projektu.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Kierownika Projektu o rodza-
ju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi
na pis$mie ich wyniki do akceptacji Kierownika Projektu.

6.5 Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywaé Kierownikowi Projektu kopie raportow z wynikami badan jak naj-
szybciej, nie p6zniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Kierownikowi Projektu na formularzach wedlug dostarczo-
nego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.
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6.6 Badania prowadzone przez Kierownika Projektu

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Kierownik Projektu uprawniony jest do dokonywania kon-
troli, pobierania probek i badania materialow u zrédta ich wytwarzania i zapewniona mu bedzie wszelka
potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materialow.

Kierownik Projektu, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robot prowadzonego przez Wyko-
nawce, bedzie ocenia¢ zgodno$¢ materiatdéw 1 Robdt z wymaganiami ST na podstawie wynikow badan
dostarczonych przez Wykonawce.

Kierownik Projektu moze pobiera¢ probki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonaw-
cy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sa niewiarygodne, to Kie-
rownik Projektu poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtornych
lub dodatkowych badan, albo oprze si¢ wytacznie na wtasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materia-
16w i Robot z Dokumentacja Projektowa i ST. W takim przypadku catkowite koszty powtornych lub do-
datkowych badan i pobierania probek poniesione zostana przez Wykonawce.

6.7 Certyfikaty i deklaracje

Kierownik Projektu moze dopusci¢ do uzycia tylko te materialy, ktore posiadaja:

4) Certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicz-
nymi okre$lonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw
1 dokumentow technicznych,

5) Deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
— Polska Norma lub

— aprobatg techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy,
jezeli nie sa objete certyfikacja okreslona w pkt.1. i ktore spelniaja wymogi Szczegotowej
Specyfikacji Techniczne;.

W przypadku materiatow, dla ktorych w/w dokumenty sa wymagane przez ST kazda partia dostarczo-
na do Robdt bgdzie posiadac te dokumenty, okreslajace w sposdb jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe musza posiada¢ w/w dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby
poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan beda dostarczone przez
Wykonawcg Kierownikowi Projektu.

Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniaja tych wymagan beda odrzucone.

6.8 Dokumenty budowy
6.8.1 Dziennik Budowy

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowiazujacym Zamawiajacego 1 Wyko-
nawce w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do konca okresu gwarancyjnego. Odpo-
wiedzialno$¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowiazujacymi przepisami spoczywa na
Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowy begda dokonywane na biezaco i bgda dotyczy¢ przebiegu Robot, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony data jego dokonania, podpisem osoby, ktéra do-
konata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska sluzbowego. Zapisy beda czytelne,
dokonane trwala technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zataczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty bgda oznaczone kolejnym numerem za-
facznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Kierownika Projektu.

Do Dziennika Budowy nalezy wpisywac w szczegdlnosci:
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dat¢ przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,

date¢ przekazania przez Zamawiajacego Dokumentacji Projektowe;,

uzgodnienie przez Kierownika Projektu programu zapewnienia jakosci i harmonogramow
Robdt,

— terminy rozpoczgcia i zakonczenia poszczegolnych elementow Robot,

— przebieg Robét, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w
Robotach,

— uwagi i polecenia Kierownika Projektu,
— daty zarzadzenia wstrzymania Robét, z podaniem powodu,

— zgloszenia i daty odbioréw Roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czgsciowych i osta-
tecznych odbiorow Robét,

— wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

— stan pogody i temperaturg¢ powietrza w okresie wykonywania Robot podlegajacych ograni-
czeniom lub wymaganiom szczeg6lnym w zwiazku z warunkami klimatycznymi,

— zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacji Projek-
towej,

— dane dotyczace czynno$ci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania Robot,

— dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia Robot,

— dane dotyczace jako$ci materialow, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan
z podaniem, kto je przeprowadzat,

wyniki prob poszczegoélnych elementow budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

inne istotne informacje o przebiegu Robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowy beda przedtozone Kie-
rownikowi Projektu do ustosunkowania sig.

Decyzje Kierownika Projektu wpisane do Dziennika Budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem
ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Whpis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Kierownika Projektu do ustosunkowania si¢. Projek-
tant nie jest jednak strona Kontraktu i nie ma uprawnien do wydawania polecenn Wykonawcy Robot.

6.8.2 Rejestr Obmiarow

Rejestr Obmiaréow stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z ele-
mentow Robdt. Obmiary wykonanych Robot przeprowadza si¢ w sposob ciagly w jednostkach przyjetych
w Kosztorysie i wpisuje do Rejestru Obmiarow.

6.8.3 Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materialdw, orzeczenia o ja-
kosci materialow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bgda gromadzone w formie
uzgodnionej w programie zapewnienia jako$ci. Dokumenty te stanowia zataczniki do odbioru Robot.
Winny by¢ udostgpnione na kazde zyczenie Kierownika Projektu.

6.8.4 Pozostale dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sig, oprocz wymienionych w pkt. 6.8.1 do 6.8.3 nastgpujace doku-
menty:
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a) pozwolenie na realizacj¢ zadania budowlanego,

b) protokoty przekazania Terenu Budowy,

c) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
d) protokoty odbioru Robot,

e) protokoly z narad i ustalen,

f) korespondencj¢ na budowie.

6.8.5 Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczo-
nym.

Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w
formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostgpne dla Kierownika Projektu i przedstawiane do
wgladu na zyczenie Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Ogolne zasady obmiaru Robot

Obmiar Robdt bedzie okres$la¢ faktyczny zakres wykonywanych Robot zgodnie z Dokumentacja Pro-
jektowa i ST, w jednostkach ustalonych w Kosztorysie.

Obmiaru Robot dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Kierownika Projektu o zakresie
obmierzanych Robo6t i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru beda wpisane do Rejestru Obmiardw.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Slepym Kosztorysie lub
gdzie indziej w Szczegdtowych Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowiazku
ukonczenia wszystkich Robot. Bledne dane zostang poprawione wg instrukcji Kierownika Projektu na
pismie.

Obmiar gotowych Robot bedzie przeprowadzony z czgstoscia wymagana do celu miesigcznej ptatno-

$ci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w Kontrakcie lub oczekiwanym przez Wyko-
nawcg i Kierownika Projektu.

Obmiar nie powinien obejmowa¢ dodatkowych Robét nie wykazanych w Dokumentacji Projektowej z
wyjatkiem Robot zaakceptowanych przez Kierownika Projektu na pi§mie. Zwigkszona ilosci Robot w
stosunku do Dokumentacji Projektowej wykonana bez pisemnego upowaznienia Kierownika Projektu nie
moze stanowi¢ podstawy do roszczen o dodatkowa zaplate.

7.2 Zasady okreslania ilosci Robot i materialow

Dhugosci i odleglosci pomigdzy wyszczegolnionymi punktami skrajnymi beda obmierzone poziomo
wzdhuz linii osiowe;j.

Jesli Szczegdtowe Specyfikacje Techniczne wiasciwe dla danych Robdt nie wymagaja tego inaczej,
objetosci beda wyliczone w m® jako dtugos¢ pomnozona przez $redni przekréj.

Ilosci, ktoére maja by¢ obmierzone wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wyma-
ganiami Specyfikacji Technicznych.

CADmost Projekt S.C. Remont mostu na rzece Le$nica
44-100 Gliwice, Plebiscytowa 1 00-19 w ciggu ul. Rzecznej
PR O JEKT| Tel(32)2311156, Fax:(32)3006665 w miejscowosci Wodzistaw Slgski




Specyfikacja Techniczna DM.00.00.00.

7.3 Urzadzenia i sprz¢t pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i1 sprzgt pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru Robot beda zaakceptowane
przez Kierownika Projektu.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawcg. Jezeli urzadzenia te lub sprzet
wymagaja badan atestujacych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne Swiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym
okresie trwania Robot.

7.4 Wagi i zasady wazenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajace odno$nym wymaganiom Spe-
cyfikacji Technicznych. Bedzie utrzymywac to wyposazenie zapewniajac w sposob ciagly zachowanie
doktadnosci wg norm zatwierdzonych przez Kierownika Projektu.

7.5 Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czgSciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw Robot, a tak-
ze w przypadku wystgpowania dtuzszej przerwy w Robotach.

Obmiar Robdt zanikajacych przeprowadza sig¢ w czasie ich wykonywania.
Obmiar Robdt podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonane w sposéb zrozumialy i
jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie Rejestru Obmiardw. W razie braku miejsca szkice moga by¢ dolaczone w for-
mie oddzielnego zatacznika do Rejestru Obmiarow, ktdrego wzor zostanie uzgodniony z Kierownikiem
Projektu.

8. ODBIOR ROBOT

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, Roboty podlegaja nastgpujacym etapom odbioru:
a) odbiorowi Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
b) odbiorowi cz¢sciowemu,
¢) odbiorowi ostatecznemu,

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.1 Odbior Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbior Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykony-
wanych Robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegna zakryciu.

Odbioér Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wyko-
nanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania og6lnego postepu Robot.

Odbioru Robét dokonuje Kierownik Projektu.

Gotowo$¢ danej czesci Robdt do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i jedno-
czesnym powiadomieniem Kierownika Projektu. Odbior bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie poz-
niej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym
fakcie Kierownika Projektu.

CADmost Projekt S.C. Remont mostu na rzece Le$nica
44-100 Gliwice, Plebiscytowa 1 00-20 w ciggu ul. Rzecznej
P R O JE K T| Tel:32)2311156, Fax:(32)3006665 w miejscowosci Wodzistaw Slgski




Specyfikacja Techniczna DM.00.00.00.

Jako$¢ i ilo§¢ Robdt ulegajacych zakryciu ocenia Kierownik Projektu na podstawie dokumentow za-
wierajacych komplet wynikdéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfron-
tacji z Dokumentacja Projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.2 Odbior czeSciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czgsci Robot. Odbioru czgsciowego
Robot dokonuje si¢ wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym Robét. Odbioru Robét dokonuje Kierownik
Projektu.

8.3 Odbior ostateczny Robot

Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robot w odniesieniu do ich ilo-
$ci, jakosci 1 wartosci.
Catkowite zakonczenie Rob6t oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wy-

konawce wpisem do Dziennika Budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pi$mie o tym fakcie Kie-
rownika Projektu.

Odbidr ostateczny Roboét nastapi w terminie ustalonym w Dokumentach Kontraktowych, liczac od
dnia potwierdzenia przez Kierownika Projektu zakonczenia Robot i przyjecia dokumentow, o ktorych
mowa w punkcie 8.3.1.

Odbioru ostatecznego Robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci Kierow-
nika Projektu i Wykonawcy. Komisja odbierajaca Roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie
przedtozonych dokumentow, wynikow badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania
Robdt z Dokumentacja Projektowa i ST.

W toku odbioru ostatecznego Robot komisja zapozna si¢ z realizacja ustalen przyjetych w trakcie od-
bioréw Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania Robot uzupehniaja-
cych i Robot poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robot poprawkowych lub Robét uzupeihiajacych w
warstwie $cieralnej lub Robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynno$ci i ustala nowy
termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych Robot w poszczegdlnych asorty-
mentach nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacja Projektowa i ST z uwzglednieniem tolerancji
i nie ma wigkszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona
potracen, oceniajac pomniejszona wartos¢ wykonywanych Robot w stosunku do wymagan przyjetych
w Dokumentach Kontraktowych.

8.3.1 Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego Robot jest protokédt odbioru ostatecz-
nego Robdt sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowiazany przygotowac nastgpujace dokumenty:

1) Dokumentacj¢ Projektowa podstawowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata
sporzadzona w trakcie realizacji Projektu.

2) Szczegotowe Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Projektu i ew. uzupelniajace lub zamienne).
3) Recepty i ustalenia technologiczne.

4) Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiarow (oryginaty).

5) Wyniki pomiarow kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z ST i ew. PZJ.

6) Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow zgodnie z ST iew.
PZJ.
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7) Opinig technologiczna sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiarow zala-
czonych do dokumentow odbioru, wykonanych zgodnie z ST i PZJ.

8) Rysunki (dokumentacje) na wykonanie rob6t towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicz-
nej, energetycznej, gazowej, oswietlenia, wodociagowej itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania
tych robot wiascicielom urzadzen.

9) Geodezyjna inwentaryzacje powykonawcza Robot i sieci uzbrojenia terenu.
10) Kopi¢ mapy zasadniczej powstalej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;.

11) W przypadku, gdy wg komisji, Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bg-
da gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny
termin odbioru ostatecznego Robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisj¢ Roboty poprawkowe lub uzupehiajace beda zestawione wg wzo-
ru ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania Robét poprawkowych i Robét uzupehiajacych wyznaczy komisja.

8.4 Odbior pogwarancyjny

Odbioér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych Robot zwigzanych z usunigciem wad stwier-
dzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbidr pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ustalenia Ogolne

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowa
ustalong dla danej pozycji Kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawa platnosci jest warto$¢ (kwota) podana
przez Wykonawce w danej pozycji Kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji Kosztorysowej bgdzie uwzglednia¢ wszystkie czyn-
no$ci, wymagania i badania sktadajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej Roboty w Szczegotowej
Specyfikacji Technicznej i w Dokumentacji Projektowe;.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe Robot beda obejmowac:
— Robocizng bezposrednia wraz z towarzyszacymi kosztami.

—  Wartos$¢ zuzytych Materiatow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubyt-
koéw i transportu na Teren Budowy.

Wartos¢ pracy Sprzgtu wraz z towarzyszacymi kosztami.

Koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

Podatki obliczane zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

9.2 Warunki Kontraktu i Wymagania Ogolne Specyfikacji Technicznej DM
00.00.00

Koszt dostosowania si¢ do wymagan Warunkow Kontraktu i Wymagan Ogolnych zawartych w Specy-
fikacji Technicznej DM 00.00.00 obejmuje wszystkie warunki okreslone w w/w dokumentach, a nie wy-
szczegolnione w kosztorysie.
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9.3 Objazdy, Przejazdy i Organizacja Ruchu

Wykonaweca jest zobowiazany do wykonania Projektu Organizacji Ruchu na czas budowy i zatwier-
dzenia go przez wlasciwy organ i administratora drogi. Koszty projektu i wykonania Organizacji Ruchu
na czas budowy ponosi Wykonawca. Po stronie Wykonawcy lezy réwniez spetnienie roszczen osob i
podmiotow, ktore w zwiazku z wprowadzeniem Organizacji Ruchu na czas budowy i prowadzeniem ro-
bot doznaja jakiegokolwiek uszczerbku.

Koszt wybudowania objazdow / przejazddéw i organizacji ruchu obejmuje:

a)

b)

¢)
d)

e)
f)

2

Ustawienie tymczasowego oznakowania i o$wietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa
ruchu.

Budowa drog objazdowych, innych urzadzen i obiektow lub remont istniejacych drog w zakre-
sie dostosowania ich do ruchu objazdowego.

Optaty/dzierzawy terenu.
Odszkodowania zwiazane z wydtuzeniem tras pojazdéw komunikacji zbiorowe;j.
Przygotowanie terenu.

Konstrukcja tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, krawegznikow, barier, oznakowan i
drenazu.

Tymczasowa przebudowa urzadzen obcych.

Koszt Utrzymania objazdow/przejazdoéw i organizacji ruchu obejmuje:

a)

b)
¢)

Oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usunigcie tymczasowych oznakowan pionowych,
poziomych, barier i $wiatel.

Utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

Zimowe utrzymanie w odpowiednim standardzie.

Koszt Likwidacji objazdoéw/przejazddw i organizacji ruchu obejmuje:

a)
b)

Usunigcie wbudowanych materiatow i oznakowania.

Doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1
2
3.
4

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz. U Nr 89 z 25.08.1994r, poz. 414).
Rozporzadzenie MGPiB z 19.12.1994r (Dz. U Nr 10)
Rozporzadzenie MGPiB z 21.02.1995r (Dz. U Nr 25, poz. 133 z dnia 13 marca 1995t).

Ustawa z dnia 17 maja 1989 roku - Prawo geodezyjne i kartograficzne (Dz. U. Nr 30, poz. 163 z
pOzniejszymi zmianami).
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D.01.00.00 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE
D.01.02.00 ROBOTY ROZBIORKOWE

D.01.02.04 Rozbiorka elementow drog i ulic

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru, roz-
biorki elementow drog i ulic dla zadania: Remont mostu na rzece Lesnica w ciagu ul. Rzecznej w miej-
scowosci Wodzistaw Slaski.
1.2 Zakres stosowania ST

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot wymie-
nionych w pkt.1.1.
1.3 Zakres Robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania Robdt wymienionych wp. 1.1.
1 obejmuja rozbidrke drogi prowadzacej do mostu drogowego na rzece Lesnica w ciagu ul. Rzecznej w
miejscowosci Wodzistaw Slaski. Roboty obejmuja rozbidrke nawierzchni jezdni bitumicznej gr. ~10 cm
(wraz z podbudowami) na odcinkach okre$lonych w Dokumentacji Projektowe;.
1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi Polskimi Nor-
mami i okresleniami podanymi w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogdlne”.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Robét oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, ST i poleceniami Kierownika Projektu.

Ogolne wymagania dotyczace Robdt podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania Ogolne”.

2. MATERIALY

Materiaty nie wystepuja.

3. SPRZET

Uzywany sprzet powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy, PZJ i warunkami okre§lonymi w ST
DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogo6lne”, p. 3.

1) Dla wszystkich rozbiorek nalezy uzy¢ nastgpujacego sprzgtu:
—  sprzet pomiarowy,

—  koparki,
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— ladowarki,

- dzwigi,

— samochody samowyladowcze,
— samochody skrzyniowe,

— samochody dostawcze,

— spycharki,

— zageszezarki,

—  sprzgt reczny.

2) Do rozbioérki nawierzchni bitumicznych nalezy stosowac nastgpujacy sprzet:
— pita spalinowa,

— cysterna z woda,

— milot pneumatyczny ze sprezarka lub miot spalinowy,
—  koparka,

— osprzet dlubakowy do koparki,

— ladowarka,

— samochody samowytadowcze,

3) Dla rozbiorki podbudéw jezdni i chodnikéw nalezy uzy¢ nastepujacego sprzetu:
— zrywarka przyczepna,

— spycharka,
— koparka,
— ladowarka,

—  sprezarka spalinowa z mlotem pneumatycznym lub mtot spalinowy.

4. TRANSPORT

Rozebrane krawezniki, obrzeza oraz gruz z nawierzchni bitumicznej sa wlasnoscia Wykonawcy i po-
winny by¢ usunigte z placu budowy dowolnymi §rodkami transportu. Przewiduje si¢ odwiezienie gruzu z
rozbiorek na wysypisko Wykonawcy. Elementy barier stalowych nalezy odwiez¢ na sktadowisko Zama-
wiajacego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne zasady wykonania Robot
Ogodlne zasady wykonania Robot podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogolne”.

5.2 Wykonanie Rob6t rozbiorkowych

Roboty rozbiorkowe elementéow drog obejmuja usunigcie z terenu budowy wszystkich elementow
wymienionych w pkt. 1.3. zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST lub wskazanych przez Kierownika
Projektu.

Decyzj¢ o ewentualnym zakwalifikowania materialu z rozbiorki do ponownego wbudowania podej-
muje Kierownik Projektu.
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Wszystkie elementy mozliwe do powtoérnego wykorzystania powinny by¢ usuwane bez powodowania
zbednych uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie staja si¢ wtasnoscia Wykonawcy, powinien on prze-
wiez¢ je na miejsce wskazane przez Kierownika Projektu.

Elementy i materiaty, ktore staja si¢ wlasno$ciag Wykonawcy powinny by¢ usunigte z terenu budowy.

Doty (wykopy) powstate po rozbidrce elementdéw drog, znajdujace si¢ w miejscach, gdzie zgodnie z
Dokumentacja Projektowa beda wykonane wykopy drogowe, powinny by¢ tymczasowo zabezpieczone.
W szczegblnosci nalezy zapobiec gromadzeniu si¢ w nich wody opadowe;j.

Doty w miejscach, gdzie nie przewiduje si¢ wykonania wykopéw drogowych nalezy wypetnié¢ war-
stwami, odpowiednim gruntem do poziomu otaczajacego terenu i zagescic.

Zatadunek gruzu na $rodki transportu nalezy prowadzi¢ za pomoca koparki lub tadowarki. W trakcie
przewozu gruzu Wykonawca ma obowiazek biezacego utrzymania drog dojazdowych, w tym ich bieza-
cego utrzymania.

Pozostate z rozbiorki odpady nalezy odwiez¢ do miejsca ich sktadowania na podstawie wskazania od-
powiedniego organu (trasa i miejsce zdeponowania — Ustawa Dz.U. nr 62 z 20.06.2001 r.)

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci Robot polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych Robét rozbiorkowych
oraz wywozu gruzu z miejsca budowy, jak rowniez sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementéw przewi-
dzianych do powtdrnego wykorzystania.

Zageszczenie gruntu wypelniajacego ewentualne doty po usunigtych elementach powinno spetniac
odpowiednie wymagania okre$lone w odpowiednich ST.

Odbioru wykonanych Robot rozbidrkowych dokonuje Kierownik Projektu na budowie na zasadach
okreslonych w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania Ogolne” jak dla Robodt zanikajacych i ulegajacych zakry-
ciu.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiaru Robot dokonuje si¢ na budowie.
Jednostka obmiaru Robot zwiazanych z rozbiorka elementow drog i ulic jest dla rozbiorki:

— nawierzchni bitumicznych jezdni wraz z podbudowami— metr kwadratowy (m®) w rozrdz-
nieniu na grubo$ci,

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru wykonanych Robdt rozbiérkowych dokonuje Kierownik Projektu na budowie na zasadach
okreslonych w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania Ogolne” jak dla Robot zanikajacych i ulegajacych zakry-
ciu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawa platnosci jest cena jednostkowa za jednostke obmiarowa okreslona w p. 7 wg dokonanego
obmiaru i odbioru.

Cena jednostkowa obejmuje wykonanie wszystkich niezbednych czynnosci majacych na celu zreali-
zowanie Robot okreslonych w Dokumentacji Projektowej. W szczegolnosci zakres Robot powinien
obejmowac wszystkie roboty niezbedne do prawidtowego wykonania zakresu przewidzianego w Doku-
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mentacji Projektowej, tacznie z Robotami, ktére nie zostaly zinwentaryzowane i nie zostaly ujete w
przedmiarze Robot.

W szczeg6lnosci w zakres Robot wehodza:

1) Dla wszystkich rozbiorek:
— wyznaczenie Robo6t w terenie,

—  zaladunek 1 odwoz na sktadowisko,

—  koszty wysypiska, utylizacji, sktadowania, rekultywacji,

—  koszty przygotowania materiatéw do ponownego wbudowania,

—  koszty biezacego oczyszczania nawierzchni drog dojazdowych do wysypiska,
— wykonanie wszystkich niezbednych pomiarow, badan i sprawdzen,

— oznakowanie miejsca Robdt i jego utrzymanie,

— wykonanie innych czynnos$ci niezbednych do realizacji Robot objetych niniejsza SST,
zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

2) Dla rozbidrek nawierzchni bitumicznych:
— odcigcie krawgdzi za pomoca pity spalinowej,

— rozkucie nawierzchni,
— ewentualne powtérne wyréwnanie krawedzi w wypadku jej uszkodzenia,

— rozebranie nawierzchni z utoZzeniem w stosy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Dz.U. Nr 62 poz. 628 Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. o odpadach.
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D.04.00.00 PODBUDOWY

D.04.03.01 Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych dla zadania: Remont mostu na rzece Lesnica w ciagu
ul. Rzecznej w miejscowosci Wodzistaw Slaski.

1.2 Zakres stosowania ST

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot wymie-
nionych w pkt.1.1.

1.3 Zakres Robot objetych ST

Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych nalezy wykonaé przed utozeniem kazdej nastgpne;j
warstwy nawierzchni z mieszanki mineralno-bitumiczne;j.

Oczyszczenia i skropienia wymagaja powierzchnie:
—  warstwy tluczniowe,
— warstwy bitumiczne.
Wymagania dotycza remontu elementéw drogi do mostu na rzece Le$nica w ciagu ul. Rzecznej w
miejscowosci Wodzistaw Slaski.
1.4 OKreSlenia podstawowe
Okreslenia i definicje uzyte w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogdlne”.
1.5 Ogolne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych Roboét oraz ich zgodnos$¢ z Dokumentacija
Projektowa, Specyfikacja Techniczng oraz z poleceniami Kierownika Projektu.

Ogdlne wymagania dotyczace Robot podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogolne”.

2. MATERIALY

Materiaty do skropienia warstw konstrukeji nawierzchni musza by¢ zaakceptowane przez Kierownika
Kontraktu i musza posiada¢ Aprobat¢ Techniczna.
Do skropienia warstw konstrukcyjnych uzywa sig:
— do warstw z kruszywa lamanego - emulsj¢ asfaltowa kationowa $redniorozpadowa K2,

— do skropienia warstw bitumicznych - emulsj¢ kationowa szybkorozpadowa k1-70,
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o wiasciwosciach zgodnych z ,,Warunki Techniczne. Drogowe Kationowe Emulsje Asfaltowe EmA-

99”; IBDiM Warszawa 1999; Zeszyt Nr 60.

Wymagania dla asfaltowej emulsji kationowej sredniorozpadowej K2:

Lp. Badane wtasciwosci Metoda badania Wymagania
1 Zawarto$¢ lepiszcza ,% wg WT zeszyt 60 pkt. 5.2. 50-70
2 | Lepko$¢ wg Englera, °E wg WT zeszyt 60 pkt. 5.4. >3
3 Lepkos¢ BTA ¢ 4 mm, s wg WT zeszyt 60 pkt. 5.5. > 15
4 | Jednorodnos$¢, % ¢ 0,63 mm wg WT zeszyt 60 pkt. 5.6. <0,10
5 Jednorodnos¢, % ¢ 0,16 mm wg WT zeszyt 60 pkt. 5.6. <0,25
6 Sedymentacja , % wg WT zeszyt 60 pkt. 5.8. <50
7 | Przyczepno$¢ do kruszywa, % wg WT zeszyt 60 pkt. 5.9. > 85
8 | Indeks rozpadu, g/100g wg WT zeszyt 60 pkt. 6.10. 80 - 130
Wymagania dla asfaltowej emulsji kationowej szybkorozpadowej K1-70:
Lp. Badane wlasciwosci Metoda badania Wymagania
1 Zawarto$¢ lepiszcza ,% wg WT zeszyt 60 pkt. 5.2. 68 —72
2 Lepko$¢ wg Englera, °E wg WT zeszyt 60 pkt. 5.4. >6
3 Lepko$¢ BTA ¢ 4 mm, s wg WT zeszyt 60 pkt. 5.5. >9
4 Jednorodnos¢, % ¢ 0,63 mm wg WT zeszyt 60 pkt. 5.6. <0,10
5 Jednorodnos¢, % ¢ 0,16 mm wg WT zeszyt 60 pkt. 5.6. <0,25
6 Sedymentacja , % wg WT zeszyt 60 pkt. 5.8. <50
7 Przyczepnos¢ do kruszywa, % wg WT zeszyt 60 pkt. 5.9. > 85
8 Indeks rozpadu, g/100g wg WT zeszyt 60 pkt. 6.10. <90

Orientacyjne zuzycie emulsji asfaltowej kationowej zgodnej z wymaganiami pkt. 2.2. do skropienia
warstw konstrukcyjnych powinno by¢ w takiej ilosci, aby po odprowadzeniu wody z emulsji ilosci asfaltu
wynosily odpowiednio:

—  warstwy z kruszywa 0,5 + 0,7 kg/m’,
— nawierzchnia asfaltowa o chropowatej powierzchni:
1. po frezowaniu, weinki w miejscach wiaczen - 0,2 + 0,5 kg/m?,
2. potaczenie nowych warstw (podbudowa, wiazaca, $cieralna) - 0,1+ 0,3 kg/m?,

Doktadne zuzycie emulsji powinno by¢ ustalone na odcinku probnym, w zaleznosci od rodzaju war-
stwy i stanu jej powierzchni. llo$¢ lepiszcza powinna by¢ dobrana w ten sposob, aby zapewniala catkowi-
te pokrycie emulsja skrapianej powierzchni a jednoczesnie nie powodowata sptywu emulsji po na-
wierzchni. Ustalong probnie ilo$¢ lepiszcza akceptuje Kierownik Projektu.

Warunki przechowywania emulsji nie moga powodowac¢ utraty jej cech i obnizenia jakosci. Przecho-
wywanie i transport emulsji powinien by¢ zgodny z zaleceniami producenta.

3. SPRZET

Uzywany sprzet powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy, PZJ i warunkami okreSlonymi w ST
DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogoélne”, p. 3.

PROUJEKT
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3.1 Sprzet do oczyszczenia warstw nawierzchni

Do oczyszczania warstw nawierzchni nalezy stosowa¢ szczotki mechaniczne. Zaleca si¢ uzycie urza-
dzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna by¢ wykonana z twardych elementdéw czyszcza-
cych i shuzy¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen przylegajacych do czyszczonej warstwy.
Druga szczotka powinna posiada¢ migkkie elementy czyszczace i stuzy¢ do zamiatania. Zaleca si¢ uzy-
wanie szczotek wyposazonych w urzadzenia odpylajace.

3.2 Sprze¢t pomocniczy
— sprezarki,
— zbiorniki z woda,

— szczotki reczne.

3.3 Sprz¢t do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywaé skrapiarke lepiszcza. Skrapiarka powinna by¢ wy-
posazona w urzadzenia pomiarowo-kontrolne pozwalajace na sprawdzanie i regulowanie nast¢pujacych
parametrow:

temperatury rozktadanego lepiszcza,

— ci$nienia lepiszcza w kolektorze,

— obrotow pompy dozujacej lepiszcze,

— predkosci poruszania si¢ skrapiarki,

— wysokosci i dtugosci kolektora do rozktadania lepiszcza,
— ilosci lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie, tak aby bylo mozliwe zachowa-
nie staltej temperatury lepiszcza.

Wykonawca powinien posiada¢ aktualne swiadectwo cechowania skrapiarki zawierajace zaleznosci
pomigdzy wydatkiem lepiszcza a nastgpujacymi parametrami:

ci$nieniem lepiszcza,

obrotami pompy,

predkoscia jazdy skrapiarki,

temperaturg lepiszcza.

Skrapiarka powinna zapewnic¢ rozkladanie lepiszcza z tolerancja £10% od ilosci zatoZone;.

4. TRANSPORT

Transport emulsji powinien odbywac si¢ w cysternach samochodowych. Dopuszcza si¢ stosowanie
beczek lub innych pojemnikow stalowych. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny by¢
przedzielone przegrodami, dzielacymi je na komory o pojemnosci nie wigkszej niz 1 m’, a kazda prze-
groda powinna mie¢ wykroje umozliwiajace przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przezna-
czone do transportu lub sktadowania emulsji powinny by¢ czyste i nie powinny zawiera¢ resztek innych
lepiszczy.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunigciu luznego materiatu, brudu, btota i kurzu przez
oczyszczenie mechaniczne lub przy uzyciu spre¢zonego powietrza.

5.2 Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona. Jezeli do oczyszczenia warstwy byta uzywana
woda to skropienie lepiszczem moze nastapi¢ dopiero po wyschnigciu warstwy.

Skropienie warstwy moze rozpocza¢ si¢ po akceptacji przez Kierownika Projektu jej oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana lepiszczem przy uzyciu skraplarek a w miejscach trudno
dostepnych r¢eznie (za pomoca weza z dysza rozpryskowa).

Temperatura emulsji asfaltowej kationowej powinna miesci¢ si¢ w przedziale od 20 do 40 °C lub
zgodnie z zaleceniami producenta.

W razie potrzeby emulsj¢ nalezy ogrza¢ do temperatury zapewniajacej wymagana lepkosc¢. Skropienie
powinno by¢ rownomierne a ilo$¢ rozkladanego lepiszcza po odparowaniu wody powinna by¢ réwna
ilosci zalozonej w pkt. 2.2. z tolerancja £10 %.

Skropiona emulsja asfaltowa warstwa powinna by¢ pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na okres
niezbgdny do catkowitego rozpadu emulsji i odparowania wody z emulsji.

Przed ulozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczy¢
skropiong warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajac tylko niezbgdny ruch budowlany.

Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinny by¢ przez Wykonawce naprawione.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Badania i kontrola przed przystapieniem do Robot

Przed przystapieniem do Robot Wykonawca powinien przeprowadzi¢ probne skropienie warstwy w
celu okreslenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki i okreslenia wymaganej ilosci lepiszcza w za-
leznosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia.

6.2 Badania i kontrola w czasie Robot
6.2.1 Badania lepiszczy

Ocena lepiszcza powinna by¢ oparta na atestach producenta, z tym, ze Wykonawca powinien kontro-
lowa¢ dla kazdej dostawy asfaltowej emulsji kationowej lepkos¢ wedtug PN-77/C-04014. Wyniki badan
powinny by¢ zgodne z wymaganiami zawartymi w p. 2.

6.2.2 Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia lepiszcza

Jednorodnos¢ skropienia powinna by¢ sprawdzana wizualnie. Kontrolg ilosci rozktadanego lepiszcza
po odparowaniu wody nalezy wykona¢ wedhug metody podanej w opracowaniu "Powierzchniowe utrwa-
lenia. Oznaczanie ilo$ci rozkladanego lepiszcza i kruszywa". Badanie nalezy przeprowadza¢ kazdorazo-
wo przed rozpoczgciem pracy skrapiarki w danym dniu oraz w ciagu dnia w przypadku zmiany parame-
trow skrapiarki.
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7. OBMIAR ROBOT

Obmiaru oczyszczonej i skropionej powierzchni warstwy dokonuje si¢ na budowie w metrach kwadra-
towych (m?).

8. ODBIOR ROBOT

Odbior oczyszczonej 1 skropionej powierzchni jest dokonywany na zasadach odbioru Robdt zanikaja-
cych i ulegajacych zakryciu wg ST DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogolne”.

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki badan z biezacej kontroli emulsji, ilo$ci rozto-
zonego lepiszcza, atesty producenta.

Odbioru dokonuje Kierownik Projektu na podstawie wynikow badan Wykonawcy i ogledzin warstwy.

W przypadku stwierdzenia usterek Kierownik Projektu ustali zakres wykonania Robot poprawko-
wych.

Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wilasny koszt w terminie ustalonym z Kierownikiem
Projektu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa platnosci jest cena jednostkowa za metr kwadratowy (m®) oczyszczenia i skropienia warstw
konstrukcyjnych wg dokonanego obmiaru i odbioru.

Cena jednostkowa jest cena usredniona dla zatozonego sposobu wykonania i obejmuje:

— mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej polozonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni
z ewentualnym polewaniem woda lub uzyciem sprezonego powietrza, w zalezno$ci od po-
trzeb,

— regczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen,

— rgezne oczyszezenie warstw konstrukcyjnych w miejscach niedostepnych dla urzadzen me-
chanicznych,

— zakup i transport lepiszcza, napelnienie nim skrapiarek oraz podgrzanie do wymaganej tem-
peratury,

— skropienie warstwy lepiszczem w ilo$ci okreslonej w Specyfikacji Technicznej oraz na od-
cinkach probnych,

— przeprowadzenie badan lepkosci emuls;ji i ilosci skropienia,
— oznakowanie i zabezpieczenie Robot oraz jego utrzymanie,

— wykonanie innych czynnosci niezbgdnych do realizacji Rob6t objetych niniejsza ST, zgod-
nie z Dokumentacja Projektowa.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy
PN-77/C-04014 Przetwory naftowe. Oznaczanie lepko$ci wzglednej lepkosciomierzem Englera
PN-65/5-96033 Powierzchniowe utrwalenie nawierzchni drogowych
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10.2 Inne dokumenty
3. ,,Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99”. Wydanie II poprawione i
uzupetione, IBDiM Warszawa 1999, (Zeszyt Nr 60).
4. Ogolne Specyfikacje Techniczne, GDDP Warszawa, 1998 r.

CADmost Projekt S.C. Remont mostu na rzece Le$nica
44-100 Gliwice, Plebiscytowa 1 04-6 w ciggu ul. Rzecznej
P R O JE K T| Tel:32)2311156, Fax:(32)3006665 w miejscowosci Wodzistaw Slgski




Specyfikacja Techniczna D.04.07.01.

D.04.00.00 PODBUDOWY

D.04.07.01 Podbudowa z betonu asfaltowego o uziarnieniu 0+-31,5 mm

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru pod-
budowy z betonu asfaltowego przy okazji remontu nawierzchni drogi dla zadania: Remont mostu na rzece
Le$nica w ciggu ul. Rzecznej w miejscowosci Wodzistaw Slaski.

1.2 Zakres stosowania ST

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot wymie-
nionych w pkt.1.1.

1.3 Zakres Robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania Robot wymienionych w p.1.1. Roboty,
zwiazane z wykonaniem nowej podbudowy wykonuje si¢ w miejscu wymiany nawierzchni zgodnie z
Dokumentacja Projektowa na odcinku za ustrojem no$nym obiektu: most drogowy na rzece Le$nica w
ciagu ul. Rzecznej w miejscowosci Wodzistaw Slaski.

1.4 Okreslenia podstawowe

Modutl sztywnosci - jest to stosunek napregzenia $ciskajacego przy pelzaniu do odksztatcenia jednost-
kowego wywotanego przez to naprgzenie w okre§lonych warunkach badania (obciazenia, temperatury i
czasu), wyrazony w MPa.

Pelzanie - jest to wolno postepujace trwate odksztalcenie o charakterze lepko-plastycznym ciata state-
go, gdy dziala na nie stale i ograniczone w wielkosci obciazenie bez wzgledu na czas jego trwania.

Odksztalcenie jednostkowe przy pelzaniu - jest to stosunek zmniejszenia wymiaru probki materiatu
wzdhuz osi dziatania sity $ciskajacej do jej pierwotnego wymiaru w okreslonych warunkach badania (ob-
cigzenia, temperatury i czasu) wyrazone w procentach.

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi Polskimi normami i okre§leniami
podanymi w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania Ogodlne”.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Robét oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, ST i poleceniami Kierownika Projektu. Ogolne wymagania dotyczace Robot podano w ST
DM.00.00.00 ,,Wymagania Ogolne”.

2. MATERIALY

Do wytworzenia mieszanki betonu asfaltowego nalezy stosowacé:
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— polimeroasfalt DE30,

— piasek tamany, kruszywo drobne granulowane, kruszywo tamane (w tym grysy) kl. I lub kl.

IT wg PN-B-11112:1996,
—  wypekiacz wapienny wg PN-61/5-96504,
— dodatki adhezyjne.

2.1 Wymagania podstawowe dla kruszyw granulowanych

2.1.1 Wymagania podstawowe dla kruszyw lamanych
Tablica 2.1.2.1. Wymagania - cechy klasowe (wg PN-B-11112:1996)

% i % i
Lp. Wyszczegdlnienie wlasciwosci ymagrama ymagarma
dla klinca dla grysow
1 Scieralno$¢ w bebnie Los Angeles:
a) po pelnej liczbie obrotow <30 <25
b) po 1/5 pelnej liczby obrotow, % ubytku masy w stosunku do ubytku
masy po pelnej liczbie obrotow <25 <25
2 Nasigkliwo$¢ w stosunku do suchej masy kruszywa:
a) dla kruszyw ze skal magmowych i przeobrazonych:
- frakcja 4 + 6,3 mm L5
- frakcja powyzej 6,3 mm i kliniec 1,2
b) dla kruszyw ze skat osadowych: 2,0
3 Odporno$¢ na dziatanie mrozu, % ubytku masy, <2,0
4 Odporno$¢ na dziatanie mrozu wedhug zmodyfiko-wanej metody bezpo-
$redniej, % ubytku masy <10,0
5 Przyczepnos$¢ do asfaltu, % otoczenia >80 *)
*) badanie przeprowadza si¢ wg PN-84/B-06714/22.
Tablica 2.1.2.2. Wymagania dla kruszyw - cechy gatunkowe
Wymagania Wymagania dla
Lp. Wyszczegolnienie wlasciwosci dla klinca gryséw
gat. | gat. 2 gat. | gat. 2
1 | Zawartos¢ ziarn mniejszych niz 0,075 mm, odsiane na mokro, % masy:
a) dla grupy frakcji od 2 mm do 6,3 mm
b) dla frakcji powyzej 6,3 mm ,0 <4,
<30 <40 <L5 <2,
2 | Zawartos¢ frakcji podstawowych lacznie, % masy:
a) dla grupy frakcji 4,0 mm 12,8 mm >80,0 | >270,0
b) dla grupy frakcji 12,8 mm do 31,5 mm > 85,0 >75,0
¢) dla grupy frakeji od 2 mm do 6,3 mm > 80,0
d) dla frakcji powyzej 6,3 mm do 20,0 mm >85,0
3 | Podziarno, % masy
a) dla grupy frakcji 4,0 mm 12,8 mm <150 | <30,0
b) dla grupy frakcji 12,8 mm do 31,5 mm <10,0 <15,0
¢) dla grupy frakcji od 2 mm do 6,3 mm <15,0
d) dla frakcji powyzej 6,3 mm do 20,0 mm <10,0
Nadziarno, zawartos$¢ ziarn, % <10,0 <150 <38,0 <10,0
4 | Zanieczyszczenia obce, % masy <0,1 <0,2 <0,1 <0,2
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5 | Zawarto$¢ ziarn nieforemnych, % masy - ‘ <25 ‘ <30,0

6 | Zawartos¢ zanieczyszczen organicznych, barwa cieczy Barwa cieczy nie ciemniejsza niz wzor-
cowa

2.1.2 Wymagania dodatkowe dla grysow

Grysy bazaltowe nie powinny wykazywac¢ oznak zgorzeli stonecznej i zmian natury chemicznej - wy-
magane badanie kruszywa pod katem wystgpowania zgorzeli. Badanie zgorzeli przeprowadza si¢ metoda
gotowania zgodnie z metoda okreslona w PN-EN 1367-03. Do badania zgorzeli mozna stosowac inne
metody, zaakceptowane przez Kierownika Projektu.

2.1.3 Wymagania dla piasku lamanego i mieszanki drobnej granulowanej

Lp. Wtasciwosci Wymagania, % m/m
piasek tamany mieszanka drobna granu-
- - 0.075 - 2 lowana
H/9 - amm 0,075 - 4mm
Skiad ziarnowy
1 a) zawarto$¢ frakcji 2-4 mm powyzej - 15
b) zawarto$¢ nadziarna nie wigcej niz 15 15
Wskaznik piaskowy wigkszy niz
2 a) dla kruszywa ze skal magmowych i przeobrazonych 65 65
b) dla kruszywa ze skat osadowych 55 55
3 Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych nie wigcej niz 0,1 0,1
o , . barwa nie ciemniejsza barwa nie ciemniejsza
4 Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych . .
niz wzorcowa niz wzorcowa

2.2 Wymagania dla wypelniacza podstawowego

2.2.1 Zawarto$¢ weglanu wapnia

Zawarto$¢ weglanu wapnia CaCO; w skale stanowiacej surowiec do produkcji wypetiacza powinna
by¢ nie mniejsza niz 90%.

Lp. Wymagania Wypehiacz
1 Zawarto$¢ ziaren mniejszych od
- 0,3 mm nie mniej niz 100
- 0,075 mm% masy nie mniej niz 80
2 Wilgotnos¢, % nie wigeej niz 1,0
Powierzchnia wlasciwa cm2/g 2500 - 4500

2.2.2 Nie przewiduje si¢ stosowania pylow z odpylania otaczarni jako wypelniacza.

2.3 Wymagania dla asfaltow modyfikowanych elastomerami (DE)

Lp. Whasciwosci ]i:i?;) Metoda badan
1 Penetracja w temp. 25 °C 20 + 45 PN-C-04134
2 Temperatura migknienia w °C 63 +73 PN-C-04021
3 Temperatura famliwosci w °C, nie wyzsza niz, °C -10 PN-C-04130
4 Ciagliwo$¢ w temperaturze 25 °C, nie nizsza niz, cm 40 PN-C-04132
5 Gestos¢ w 25 °C, g/lem3 1,0+ 1,1 PN-C-04004
6 Temperatura zaptonu, nie nizsza niz, °C 200 PN-C-04008
7 Nawro6t sprezysty w 25°C, nie mniej niz, % 50 TWT-PAD-97
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Stabilnos¢:

8 Roéznica temp. migknienia, nie wigcej niz 2,0 TWT-PAD-97
Roéznica penetracji w 25 °C, nie wigcej niz, mm 5

9 l\ltlzz’gol/;;(zfa 1;mlana masy po odparowaniu, nie wigcej Lo BN-70/0537-04
Zmiana temperatury migknienia

10 | wzrost, nie wigcej niz, °C 6,5 PN-C-04021
spadek, nie wiecej niz, °C 2,0
Zmiana penetracji w 25 °C

11 wzrost, nie wigcej niz, % 10 PN-C-04134
spadek, nie wiecej niz, % 40
Ciagliwos$¢ w temperaturze:

12 |25°C 20 PN-C-04132
15°C

2.4 Srodek adhezyjny

W przypadku gdy przyczepnos¢ lepiszcza do kruszyw wynosi mniej niz 80% nalezy stosowac srodek
adhezyjny posiadajacy Aprobatg Techniczng IBDiM.

2.5 Projektowanie mieszanki betonu asfaltowego

Projektowanie mieszanki powinno by¢ wykonane na podstawie ,,Procedur badan do projektowania
sktadu i kontroli mieszanek mineralno-asfaltowych” (zeszyt 64, IBDiM, Warszawa 2002 r.).

Recepte MMB nalezy wykona¢ przed rozpoczgciem produkcji mieszanki oraz przy kazdej zmianie do-
stawcy lub zloza materiatu jak rowniez po stwierdzeniu w trakcie badan kontrolnych zmiany cech produ-
kowanej mieszanki. Kierownik Projektu moze réwniez zazada¢ ponownego zaprojektowania sktadu mie-
szanki w wypadku watpliwosci co do prawidtowosci sposobu jej ustalenia.

2.5.1 Projektowanie mieszanki mineralnej

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna przebiega¢ w obszarze wyznaczonym przez krzy-
we graniczne optymalnego uziarnienia.

Wymiar oczek sit #, mm Mieszanka mineralna
0-31.5
przechodzi przez sito: -
38,1 100
31,5 85-100
25,0 72 - 100
20,0 62 - 86
16,0 53-75
12,8 45 - 66
9,6 37-58
8,0 33-53
6,3 29 - 48
4,0 24 - 40
2,0 17 -30
(zawarto$¢ frakceji grysowej) 70 - 83
0,85 10-22
0,42 6-17
0,30 5-15
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0,18 4-11
0,15 4-10
0,075 3-6

orientacyjna zawarto$¢ asfaltu w mieszance 28-45

mineralno -asfaltowej, %

Wypehiacz powinien pochodzi¢ gtéwnie z maczki wapiennej. Przy dobieraniu sktadu mieszanki nale-
zy uwzgledni¢ zwigkszony ubytek pytow pochodzacych z kruszywa w procesie suszenia i przesiewania

(min. 80%).

2.5.2 Projektowanie ilosci lepiszcza

W celu ustalenia ilo$ci lepiszcza w projektowanej mieszance betonu asfaltowego nalezy:

wykonaé 5 serii probek wg metody Marshalla (po 3 probki w kazdej) z zaprojektowane;j
mieszanki mineralnej z r6zng zawartos$cia lepiszcza (zaprojektowana oraz co £0,3%);

probki powinny by¢ zageszczane w jednakowej temperaturze (150°C), stosujac po 75 ude-
rzen na kazda strong probki;

nalezy oznaczy¢ stabilnos$¢, odksztatcenie probek i oznaczenie gestosci strukturalnej, wol-
nej przestrzeni, wypetnienia asfaltem wolnej przestrzeni w probkach; wstgpnie ustali¢ na
podstawie tych wynikow optymalng ilo$¢ lepiszcza;

wykona¢ 3 serie probek o wysokosci i srednicy 101 mm z betonu asfaltowego do badan
metoda petzania;

ostateczne okreslenie optymalnej ilosci lepiszcza przeprowadzi¢ zgodnie z zasadami poda-
nymi w ,,Zasady projektowania betonu asfaltowego o zwigkszonej odpornosci na odksztat-
cenia trwate” Zeszyt 48 IBDiM wydanie II uzupelnione, Warszawa 1995 r. oraz zgodnie z
,.Zasady wykonywania nawierzchni asfaltowej o zwigkszonej odpornosci na koleinowanie i
zmeczenie.” Zeszyt 63. IBDiM Warszawa 2002 r.;

Przy odchyleniach w zawartosci lepiszcza £0,3%, w stosunku do optymalnej ilo$ci wszystkie parame-
try mieszanki mineralno-bitumicznej musza spetnia¢ wymagania zawarte w pkt. 2.6.

Wykonawca ma obowiazek opracowania recepty laboratoryjnej i przedstawienia jej do zatwierdzenia
Kierownikowi Projektu, co najmniej 30 dni przed planowanym wykonaniem odcinka probnego.

2.6 Wymagania wobec mieszanki mineralno - asfaltowej oraz ulozonej

warstwy
Lp. Wiasciwosci Wymagania
! Modut sztywno$ci metoda pelzania pod obciazeniem statycznym 0,1 MPa po
1godz w temp + 40°C, MPa nie mniej niz, (formowany laboratoryjnie) 22
2 | Niewypehiona przestrzen w probkach Marshalla (zaggszczonych 2x75), % 3,0-5,0
Zawarto$¢ wolnej przestrzeni w warstwie, % <6
4 | Modut zespolony w temp. 10°C, 10 Hz, MPa >14 000
Odpornoé¢ na zmeczenie: odksztalcenie po 10° cyklach obciazen w temp. 10°C, 6
5 >13010
10 Hz, -
6 Odporno$¢ na koleinowanie w temp. 60°C po 30 000 cyklach, ruch KR5 i KR6, <3
o, <
6’ | Odksztalcenie w badaniu koleinowania warstwy o grubosci 50 mm metoda
koleinomierza angielskiego w temperaturze 60 °C, ruch KR4 do KR6
predkos¢ przyrostu koleiny nie wigcej niz, mm/h 4,0
maksymalna glebokos¢ koleiny, nie wigcej niz, mm 6,0
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2.7 Wytwarzanie mieszanek betonu asfaltowego

Mieszanke betonu asfaltowego na podbudowe nalezy produkowaé¢ w wytworni mieszanek asfalto-
wych.

Minimalna i maksymalna temperatura asfaltu i mieszanki mineralno asfaltowej powinny by¢ zgodne z
Aprobatg Techniczna zastosowanego asfaltu.

3. SPRZET

3.1 Wytwornia mieszanek mineralno-bitumicznych

Wytwornia powinna by¢ w pelni zautomatyzowana, z rejestrem komputerowym dajacym mozliwosé
kontroli w kazdym etapie cyklu technologicznego, o wydajnosci co najmniej 100 ton na godzing.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe powinny posiada¢ aktualne $wiadectwo uwierzytelnienia.

Wykonawca ma obowiazek przedstawi¢ Kierownikowi Projektu $wiadectwo dopuszczenia Wytworni
do ruchu wydane przez Inspekcje Sanitarna i wladze ochrony srodowiska.

Uktadarka mechaniczna o wydajnosci skorelowanej z wydajnos$cia wytworni, z automatycznym ste-
rowaniem, pozwalajacym na ulozenie warstwy z zatozona gruboscia i szerokos$cia, podgrzewana ptyta
wibracyjna do wstepnego zageszczania.

3.2 Inne

— walce stalowe gladkie z wibracja, $rednie i cigzkie,
— cysterna na wodg,

— sprzet drobny pomocniczy.

4. TRANSPORT

Przewiduje si¢ transport mieszanki z wytworni Wykonawcy.

Do transportu mieszanki przewiduje si¢ samochody samowytadowcze posiadajace pokrowce brezen-
towe, o tadownosci nie mniejszej niz 10 ton.

Transport powinien by¢ zorganizowany w taki sposob, aby nie dopusci¢ do spadkow temperatury
przewozonej mieszanki z wytworni do miejsca wbudowania ponizej 10% temperatury wyjsciowej. Po-
wierzchnia wewngtrzna skrzyni samochodow przed zatadunkiem musi by¢ spryskana srodkami zapobie-
gajacymi przyklejaniu si¢ mieszanki.

Skrzynie samochodéw wywrotek musza by¢ dostosowane do wspodlpracy z uktadarka w czasie rozta-
dunku, kiedy uktadarka pcha przed soba wywrotke.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Zasady ogolne
5.1.1 Warunki przystapienia do Robot
Nie nalezy uktada¢ mieszanki mineralno-asfaltowej na mokrym podtozu.
Nie nalezy uktada¢ mieszanki mineralno-asfaltowej podczas opadow atmosferycznych i mgty.

Mieszanke mineralno-asfaltowa mozna wbudowywac¢ jedynie w temperaturze otoczenia i przy predko-
sci wiatru okreslonych w PN-S-96025, jezeli nie dokonano szczegoélnych uzgodnien z Kierownikiem
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Projektu i tylko pod warunkiem, ze zaggszczanie mozna zakonczy¢ zanim temperatura mieszanki opadnie
ponizej minimalnej temperatury w czasie zaggszczania wymaganej dla mieszanek opisanych w niniejszej
Specyfikacji.

5.1.2 Wbudowywanie

Kazdego dnia i w kazdym miejscu nalezy ulozy¢ przynajmniej 300 Mg mieszanki z zaakceptowane;j
wytworni, przed rozpoczgciem uktadania mieszanki z innej zaakceptowanej wytworni.

Mieszankg mineralno-asfaltowa nalezy, bezzwtocznie po dowiezieniu do miejsca wbudowania, w cia-
gly sposob podawac do uktadarki i uktadaé. Wielkosci dostaw mieszanki do uktadarki powinny by¢ tak
regulowane, aby umozliwi¢ nieprzerwana prace uktadarki. Uktadarka powinna pracowac¢ w sposob ciagly
zawsze, gdy jest to mozliwe. Nalezy stosowac takie predkosci poruszania sig uktadarki i technike jej pra-
cy, ktore zapewniaja jednorodne podawanie mieszanki mineralno-asfaltowej na catej szerokosci uktada-
nia, bez ciagnienia, rozrywania i segregacji materiatu.

Minimalna grubo$¢ mieszanki uktadanej w kazdym przejsciu uktadarki powinna by¢ zgodna z mini-
malnymi wielko$ciami podanymi w odpowiednich czeéciach niniejszej Specyfikacji.

Na systemach hydroizolacyjnych pomostéw obiektoéw mostowych nie nalezy uktada¢ mieszanek bi-
tumicznych o temperaturze wyzszej od 145°C, jezeli nie zostaly zastosowane $rodki zabezpieczajace
przed uszkodzeniem na skutek dziatania wysokiej temperatury zaakceptowane przez Kierownika Projektu
lub nie sa wymagane w aprobacie technicznej dla stosowanego materiatu hydroizolacyjnego.

Reczne uktadanie mieszanek mineralno-asfaltowych dopuszcza sig jedynie w nastgpujacych przypad-
kach:

— ukfadanie warstw wyrownawczych o nieregularnym ksztatcie i zmiennej grubosci,
— w miejscach, gdzie praca uktadarki jest niemozliwa,

— na chodnikach,

—  w poblizu szczelin dylatacyjnych na mostach, wiaduktach i innych obiektach,

— w miejscach wskazanych przez Kierownika Projektu.

Reczne profilowanie grabiami mieszanki mineralno-asfaltowej lub reczne dodawanie i rozscietanie
mieszanki na ulozonej nawierzchni dopuszcza si¢ jedynie w nastepujacych przypadkach:

— na brzegach warstw bitumicznych oraz przy wpustach ($ciekach) i wtazach,
—  w poblizu szczelin dylatacyjnych na mostach, wiaduktach i innych obiektach,
— w migjscach wskazanych przez Kierownika Projektu.

Recznie utozone warstwy powinny spelnia¢ wymagania okreslone w niniejszym punkcie, z wyjatkiem
wymagan odnoszacych si¢ do uktadarek.

5.1.3 Czyszczenie i wykonywanie warstw

Warstwy z mieszanek mineralno-asfaltowych nalezy utrzymywaé w czystosci. Po warstwie bitumicz-
nej, na ktorej przewiduje si¢ ulozenie nastgpnej warstwy, dopuszcza si¢ jedynie ruch pojazdéw i maszyn
pracujacych przy uktadaniu i zaggszczaniu nastgpnej warstwy.

W przypadku jakiegokolwiek zanieczyszczenia warstwy bitumicznej, Wykonawca powinien podjac
starania w celu jej oczyszczenia, a jezeli okaze si¢ to niemozliwe, Kierownik Projektu podejmie decyzje o
rozbidrce warstwy.

5.1.4 Zageszczanie

Mieszanke¢ mineralno-asfaltowa nalezy uktadac i zageszcza¢ warstwami umozliwiajacymi uzyskanie
wymaganej grubosci, rzednej powierzchni oraz spetnienie wymagan w zakresie rownosci i zaggszczenia.
Przewiduje sig¢ utozenie podbudowy w dwoch warstwach. Jezeli Wykonawca wykaze na odcinku prob-
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nym, ze sprzet, ktorym dysponuje pozwala na prawidlowe wbudowanie i zaggszczenie petnej grubosci
warstwy, Kierownik Projektu moze dopusci¢ wykonanie podbudowy w jednej warstwie.

Zaggszczanie mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy rozpocza¢ niezwlocznie, gdy nie zaggszczony
materiat bedzie mogl by¢ zageszczany walcami bez powodowania przemieszczen warstwy lub spekan
powierzchniowych.

Zageszczanie nalezy zakonczy¢ zanim temperatura spadnie ponizej minimalnej temperatury watowa-
nia okre$lonej w odpowiednich czgéciach niniejszej Specyfikacji. Watowanie nalezy kontynuowaé do
czasu zniknigcia z powierzchni warstwy wszystkich §ladow po walcach. Nie dopuszcza si¢ powierzch-
niowego atania zawalowanej warstwy.

Zageszczanie nalezy prowadzi¢ statycznymi walcami stalowymi, gladkimi o cigzarze 80 — 100 kN
i szeroko$ci wata nie mniejszej niz 450 mm, lub walcami wibracyjnymi, lub tez zespotem tych walcow.

Na pomostach obiektow mostowych nie nalezy stosowa¢ walcéw wibracyjnych z wtaczona wibracja.

Dopuszcza si¢ stosowanie walcow wibracyjnych lub innych walcow zaproponowanych przez Wyko-
nawce, jezeli moga one zapewnic¢ taki sam standard zaggszczenia jak walce statyczne o cigzarze 80 kN.
Walce wibracyjne powinny by¢ wyposazone w przyrzady umozliwiajace odczytanie z odleglosci czgsto-
tliwosci wibracji maszyny oraz predkosci jazdy.

Wykonawca powinien oceni¢ pracg walcow wibracyjnych lub innych proponowanych walcow przez
wykonanie odcinka probnego, co umozliwi uzyskanie akceptacji Kierownika Projektu i stwierdzenie, iz w
porownywalnych warunkach, stosujac proponowana marke i model walca wibracyjnego lub innego alter-
natywnego walca, mozna uzyska¢ stopien zaggszczenia co najmniej rowny zaggszczeniu otrzymanemu
stosujac walec statyczny 80 kN.

Mieszanki mineralno-asfaltowe nalezy zageszcza¢ w kierunku réwnoleglym do osi drogi, a kota nape-
dzane powinny znajdowac si¢ blizej uktadarki. Watowanie nalezy rozpocza¢ od spoin i prowadzi¢ od
nizej potozonej do wyzej potozonej krawedzi. Slady kolejnych przej§¢ walca powinny zachodzi¢ na sie-
bie na szeroko$¢ co najmniej polowy szerokosci tylnego kota.

Walce powinny pracowac z predkoscia nie wigksza niz 5 km/godz. Nie dopuszcza si¢ postoju walca
na nie zaggszczonej w pelni nawierzchni. Nalezy rowniez zastosowac $rodki zapobiegajace zanieczysz-
czeniu nawierzchni olejem napedowym, smarami, benzyna i innymi substancjami obcymi w czasie pracy
lub postoju walcow. Aby zapobiec przyleganiu mieszanki do kot walcow, nalezy je zwilza¢ woda. Nalezy
stosowac tylko takie ilo§ci wody, ktore sa wymagane w celu zapobiegania przyleganiu mieszanki do kot,
przy czym zaleca sig¢ stosowanie rozpylania wody (mgietki wodnej). Na czgsciowo wykonczonej na-
wierzchni nie moga tworzy¢ si¢ katuze wody.

Nie dopuszcza si¢ stosowania walcow ogumionych.
5.1.5 Zlacza

W przypadku wystgpowania w nawierzchni bitumicznej ztaczy podtuznych, mieszanka powinna by¢
w petni zageszczona, a brzegi ztaczy powinny by¢ ze soba zréwnane, co mozna uzyskaé stosujac jedna z
wymienionych ponizej metod, przy czym dla ztaczy poprzecznych nalezy stosowac jedynie metode 3):

1) Przez podgrzewanie ztaczy zaakceptowanym palnikiem do podgrzewania krawedzi w momencie
uktadania przylegltego pasa, lecz bez obcinania krawedzi lub pokrywania ich lepiszczem. Palnik
powinien podnie$¢ temperaturg warstwy na calej grubosci i szerokosci nie mniejszej niz 75 mm,
do temperatury znajdujacej si¢ w zakresie migdzy minimalna temperatura zaggszczania a maksy-
malna dopuszczalng temperatura mieszanki na jakimkolwiek etapie budowy. W przypadku awarii
palnika, Wykonawca powinien dysponowa¢ sprz¢tem umozliwiajacym uformowanie zlacza we-
dlug metody 3).

2) Przez zastosowanie dwoch lub wigcej uktadarek pracujacych w zespole w takiej odlegtosci, aby
mozliwe bylo catkowite zaggszczenie sasiednich pasow roboczych przez ciagle (nieprzerwane)
walowanie;
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3) Przez obcinanie odstonigtych ztaczy na szeroko$¢ réwna wymaganej grubosci warstwy, do uzy-
skania pionowej krawedzi i usunigcie catego luznego materiatu. Nastepnie, przed utozeniem sa-
siedniego pasa roboczego, pionowe krawedzie pokrywa sig¢ goracym asfaltem D50/70 Iub emulsja
asfaltowa stosowana na zimno albo tasma przylepna z polimeroasfaltem o minimalnej grubosci 2
mm. Jezeli sasiedni pas roboczy nie bedzie ukladany w tym samym czasie, odstonicta krawedz
mozna zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem listwa drewniana.

Wszystkie zlacza powinny by¢, gdzie to mozliwe, przesunigte co najmniej o 300 mm wzgledem ztaczy
do nich réwnoleglych wystepujacych w nizej potozonej warstwie. Uktad ztaczy powinien by¢ zaakcepto-
wany przez Kierownika Projektu.

5.1.6 Kontrola jakosci wykonanego podloza
Kontrola polega na sprawdzeniu zgodnosci z wymaganiami ST dotyczacej warstwy podioza:
—  spadkéw poprzecznych, pochylen podtuznych nie rzadziej niz 100 m,
— rownosci podhuznej i poprzeczne;j - tata,
— 1ilosci skropienia.

Jezeli warstwa podtoza nie spetnia wymogow ST okre§lonych dla tej warstwy, Wykonawca na swoj
koszt wykona roboty poprawkowe majace na celu doprowadzenie tej warstwy do wilasciwych parame-
trow. Zakres i technologi¢ wykonania tych Robot Wykonawca uzgodni z Kierownikiem Projektu.

Jezeli utozenie warstwy bitumicznej nastgpuje bezposrednio po odbiorze czg¢sciowym warstwy podto-
za, dokonanie w/w kontroli jest zbedne.

Wymagania jako$ciowe dla mieszanki betonu asfaltowego na podbudowy opuszczaja odchylenia od
sktadu projektowanego:

—  zawarto$¢ lepiszcza 10,3%,
—  sito 0,075mm +1,5%,
— sitaod 0,075 mmdo 0,85 mm  £2,0%,
— sita 2,0 mm i powyzej 14,0%.

Wymagania jakosciowe dla wykonanej warstwy bitumiczne;.

Lp. Cecha Wymagania
1 Wskaznik zaggszczenia nie mniej niz 98%
2 | Rownos¢ — dopuszczalne nierdéwnosci; mm 9
3 Spadek poprzeczny — odchytka nie wigksza niz; % +0,5"
4 | Rzedne wysokosciowe — odchytka nie wigksza niz; cm -1,+0
5 | O$ warstwy w planie - odchylka nie wigksza niz; cm 15
6 | Grubo$¢ warstwy — odchytka nie wigksza niz; % +10
7 | Wolna przestrzen w warstwie przed dopuszczeniem do ruchu 4,5%+9%

*) minimalna warto$¢ spadku nie moze przekroczy¢ wartosci 0,5%

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Badania mieszanki powinny by¢ wykonane na podstawie ,,Procedur badan do projektowania sktadu i
kontroli mieszanek mineralno-asfaltowych” (zeszyt 64, IBDiM, Warszawa 2002 1.).

CADmost Projekt S.C. Remont mostu na rzece Le$nica
44-100 Gliwice, Plebiscytowa 1 04-15 w ciggu ul. Rzecznej
PR O JEKT| Tel(32)2311156, Fax:(32)3006665 w miejscowosci Wodzistaw Slgski




Specyfikacja Techniczna D.04.07.01.

6.1 Badania w czasie dostaw materialow

Wymagania dla materiatow przedstawiono w p.2. Badania kontrolne cech i jakos$ci materialow okre-
slone w niniejszej Specyfikacji Technicznej oraz w powiazanych Polskich Normach nalezy przeprowa-
dza¢ z nastgpujaca nalezy przeprowadzac na reprezentatywnych probkach z nastgpujaca czgstotliwoscia:

Materiat Czgstotliwos¢ badania, nie czg$ciej niz
Piasek co 500 ton
Wypehiacz co 100 ton
Grysy co 500 ton
Klince co 500 ton
Kruszywo drobne co 200 ton
Asfalt dla kazdej dostawy

Kierownik Projektu moze na wniosek Wykonawcy zmniejszy¢ czestotliwos¢ niektorych badan w wy-
padku stwierdzenia stato$ci cech na podstawie wezesniej wykonanych badan.

W wypadku zmiany dostawcy lub ztoza lub w wypadku wystapienia watpliwos$ci, co do jakosci do-
starczanego materialu, Kierownik Projektu moze podja¢ decyzje o wykonaniu dodatkowych badan kon-
trolnych, niezaleznie od cze¢stotliwosci badan okreslonej w pkt. 6.1.1.

W przypadku stosowania gryséw bazaltowych, nalezy dokona¢ dla kazdej dostawy optycznej oceny
wystepowania oznak zgorzeli. W przypadku najmniejszych podejrzen nalezy wykona¢ badanie pod katem
wystepowania zgorzeli w bazaltach, nie rzadziej jednak niz 1000 ton.

6.2 Badania w czasie produkcji mieszanki betonu asfaltowego
W czasie produkcji nalezy kontrolowac:
—  sprawno$¢ urzadzen wytworni 1 maszyn wspotpracujacych,
— temperaturg kruszywa, lepiszcza - nie rzadziej jak co 2 godz.,
— temperatur¢ gotowej mieszanki - dla kazdego srodka transportu (na wytworni i budowie).
Nalezy wprowadzi¢ system kontroli podlegajacy ewidencji.

— uziarnienie mieszanki MM i ilo$¢ lepiszcza - 1 raz na 500 ton produkowanej mieszanki,
lecz nie rzadziej niz 1 raz dziennie,

— oznaczenie wlasciwo$ci MMB - 1 raz na 500 ton produkowanej mieszanki, lecz nie rza-
dziej niz 1 raz dziennie.

Procedury oraz sposob pobierania probek oraz sposéb dokumentowania, Wykonawca powinien przed-
stawi¢ Kierownikowi Projektu do zatwierdzenia.
6.3 Badania w czasie ukladania nawierzchni
W czasie uktadania nawierzchni nalezy kontrolowac:
— grubos¢ i jednorodnos¢ uktadanej warstwy - na biezaco,
— temperaturg zaggszczanej mieszanki - na biezaco,
— prawidlowo$¢ przebiegu procesu walowania, jego zgodno$¢ z przyjetymi zasadami przyje-
tymi w PZJ i sprawdzonymi na odcinku probnym.
6.4 Badania i pomiary wykonanej warstwy

Nastepnego dnia po wbudowaniu warstwy nalezy wykona¢ nastgpujace badania i pomiary:
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— zaggszczenie - 2 probki z kazdego uktadanego pasa o pow. do 3000 m2 z wyjatkiem obiek-
tu mostowego,

— sprawdzenie rownos$ci podiuznej - pomiar ciagly planografem albo tata co 20m,
—  sprawdzenie rownos$ci poprzecznej - tata w odstepach co 100 m,

— pomiar grubosci warstwy - na wycigtych prébkach 2 badania na 3000 m2 ulozonej war-
stwy;

—  szeroko$¢ - tasma co 500 m prostopadle do osi drogi,
—  zawarto$¢ wolnej przestrzeni w warstwie - 2 badania na 3000 m2,
—  sprawdzenie rzgdnych wysoko$ciowych osi podtuznej jezdni i krawedzi — co 20 m,
— sprawdzenie spadku poprzecznego warstwy na odcinkach krzywoliniowych — co 10 m,
— uksztaltowanie osi w planie — co 10 m,
— wyglad warstwy — na calej powierzchni,
— badania okreslone w punkcie 2.7. poz. 4-6° wykona¢:
a. przy opracowaniu recepty
b. przy wykonaniu odcinka probnego
¢. kazdorazowo na 1000T wykonanej masy

Jezeli wielko$¢ dziatki roboczej wynikajacej z przyjetego przez Wykonawce etapowania Robot jest
mniejsza od powierzchni podanych powyzej, Wykonawca ma obowiazek wykona¢ badania dla kazdego
odcinka podlegajacego odbiorowi. W wypadku watpliwos$ci co do prawidtowosci przeprowadzenia badan
lub rozbieznosci wynikow mierzonej odchyleniem standardowym & > 10%, Kierownik Projektu moze
zazada¢ badan uzupehiajacych lub zleci¢ je do innego laboratorium. Zwigkszenie ilosci badan nie moze
ro$ci¢ zadan Wykonawcy o dodatkowq zaptatg.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiaru Rob6t warstwy wiazacej dokonuje si¢ na budowie. Jednostka obmiaru jest metr kwadratowy
(m?) wykonanej warstwy w podziale na grubosci utozenia.

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru Robot dokonuje Kierownik Projektu na zasadach okre§lonych w ST DM.00.00.00 ,,Wymaga-
nia Ogolne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi si¢ za metr kwadratowy (m®) wykonania podbudowy z betonu asfaltowego. Cena jednostkowa
jest cena usredniong dla przyjetego sposobu wykonania i obejmuje:

—  prace pomiarowe i przygotowawcze,

— zakup i dostarczenie materiatéw przeznaczonych do produkcji mieszanki,
— opracowanie recepty laboratoryjnej wraz z badaniami,

— wykonanie odcinka préobnego,

—  wytworzenie mieszanki,
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— oczyszczenie i przygotowanie podtoza,

— transport mieszanki do miejsca wbudowania,

— mechaniczne rozlozenie mieszanki,

—  zaggszczenie i obcigcie krawedzi,

— wykonanie wszystkich niezbgdnych pomiaréw, badan i sprawdzen,

— oznakowanie Robot 1 jego utrzymanie,

— wykonanie innych czynnosci niezbgdnych do realizacji Robot objgtych niniejsza ST, zgod-
nie z Dokumentacja Projektowa.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy
PN-EN-12591

PN-B-11112
PN-B-11113
PN-61/S-96504
PN-S-96025
PN-67/S-04001

PN-EN 1367-1

PN-84/B-06714.22
PN-EN 1367-3

Asfalty i produkty asfaltowe - Bitumy do uktadania - Specyfikacja. (dostosowana
do warunkoéw polskich)

Kruszywa mineralne. Kruszywa famane do nawierzchni drogowych.

Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek.

Drogi Samochodowe. Wypetiacz kamienny do mas bitumicznych.

Drogi samochodowe. Nawierzchnie asfaltowe. Wymagania.

Drogi samochodowe - Metody badan mas mineralno-bitumicznych i nawierzchni
bitumicznych

Badanie wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych. Czg¢s¢ 1 — oznaczanie mrozoodpornosci.

Kruszywa kamienne. Badania. Oznaczanie przyczepnosci bitumow.

Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych. Cze$¢ 3:badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metoda goto-

wania.

10.2 Inne dokumenty

2. ,,Procedury badan do projektowania sktadu i kontroli mieszanek mineralno-asfaltowych.” Zeszyt 64,
IBDiM Warszawa 2002r.

3. ,Zasady Projektowania betonu asfaltowego o zwigkszonej odpornosci na odksztatcenia trwate. Wy-
tyczne oznaczenia odksztatcenia i modutu sztywnosci mieszanek mineralno-bitumicznych metoda
petzania pod obciazeniem statycznym.” Zeszyt 48. Wydanie 1l Uzupelione, IBDIM Warszawa

1995r.

4. Rozporzadzenie z dnia 02.03.1999r. Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej w sprawie warunkow
technicznych jakim powinny odpowiada¢ drogi i ich usytuowanie. Dz. U. Nr 43 poz. 430.

PROUJEKT
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D.05.00.00 NAWIERZCHNIE
D.05.03.05 Nawierzchnia z betonu asfaltowego o uziarnieniu 0-25 mm

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru war-
stwy wiazacej oraz warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego w ramach Dokumentacji Projektowej remon-
tu mostu drogowego na rzece Lesnica w ciagu ul. Rzecznej w miejscowosci Wodzistaw Slaski.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i re-
alizacji Robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3 Zakres Robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie warstwy wigzacej oraz warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego o uziarnieniu 0 + 25 mm

Warstwe z betonu asfaltowego o uziarnieniu 0 + 25 uktada si¢ w nastgpujacych lokalizacjach:

— warstwa wiazaca stalej grubosci 8cm na odcinku ~12,50m od strony ul. Czyzowickiej oraz
~9,50-13,50m od strony ul. Witosa od obiektu (krawedzi ustroju no$nego) w miejscu wy-
miany nawierzchni,

— warstwa $cieralna statej grubosci Scm na odcinku ~12,50m od strony ul. Czyzowickiej oraz
~9,50-13,50m od strony ul. Witosa od obiektu (krawedzi ustroju no$nego) w miejscu wy-
miany nawierzchni,

1.4 Okreslenia podstawowe

Modut sztywnosci - jest to stosunek naprgzenia $ciskajacego przy pelzaniu do odksztalcenia jednost-
kowego wywolanego przez to naprezenie w okreslonych warunkach badania (obcigzenia, temperatury i
czasu), wyrazony w MPa.

Pelzanie - jest to wolno postgpujace trwale odksztatcenie o charakterze lepko-plastycznym ciata state-
go, gdy dziala na nie state i ograniczone w wielkosci obciazenie bez wzgledu na czas jego trwania.

Odksztalcenie jednostkowe przy pelzaniu - jest to stosunek zmniejszenia wymiaru probki materiatu
wzdhuz osi dzialania sily Sciskajacej do jej pierwotnego wymiaru w okreslonych warunkach badania (ob-
cigzenia, temperatury i czasu) wyrazone w procentach.

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi Polskimi normami i okresleniami
podanymi w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania Ogoélne”.
1.5 Ogolne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robdt oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, ST i poleceniami Kierownika Projektu.
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2. MATERIALY

Do wytworzenia mieszanki betonu asfaltowego nalezy stosowac:
— polimeroasfalt DE30 kl. B,

—  kruszywo tamane granulowane wg PN-B-11112:1996 (zalecane grysy o roéznej $cieralnosci
i polerowalnosci), kl. I gat. 1,

— grys i zwir kruszony z naturalnie rozdrobnionego surowca skalnego wg zatacznika G nor-
my PN-B-96025, kl. I gat. 1,

— wypelniacz mineralny - podstawowy wg PN-61/S-96504.

2.1 Wymagania podstawowe dla kruszyw granulowanych
2.1.1 Wymagania podstawowe dla kruszyw lamanych

Wszystkie uzywane do produkcji masy bitumicznej kruszywa powinny wykazywaé przyczepnos¢ do
asfaltu badana wg PN-84/B-06714/22, niemniejsza niz 80% otoczenia.

Tablica 2.1.2.1. Wymagania - cechy klasowe (wg PN-B-11112)

. Wymagania dla
e Wymagania e .,
Lp. Wyszczegblnienie wlasciwosci , grysow 1 Zwirow
dla gryséw K
ruszonych

Scieralnos¢ w bebnie Los Angeles po 1/5 petnej liczby obro-
1 | tow, % ubytku masy w stosunku do masy po pelnej liczbie <25,0 <25,0

obrotow

Nasigkliwo$¢ w stosunku do suchej masy kruszywa: <15

a) dla kruszyw ze skat magmowych i rzeobrazonych:
2 - frakcja 4 + 6,3 mm L5

- frakcja powyzej 6,3 mm i kliniec 1,2

b) dla kruszyw ze skat osadowych: 2,0
2 | Nasigkliwo$¢ w stosunku do suchej masy kruszywa, <15
3 | Odpornos¢ na dziatanie mrozu, % ubytku masy, <2,0 <25
4 Odpornos¢ na dziatanie mrozu wedtug zmody-fikowanej meto- <10,0

, S
dy bezposredniej, % ubytku masy
Tablica 2.1.2.2. Wymagania dla kruszyw - cechy gatunkowe
Lp. Wyszczegodlnienie wlasciwosci Wymagania dla | Wymagania dla | Wymagania dla
grysow grysow kruszo- | zwirow kru-
nych szonych

1 | Zawarto$¢ ziarn mniejszych niz 0,075 mm, odsiane na mo-
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kro, % masy:
a) dla grupy frakcji od 2 mm do 6,3 mm 2, <1,5 <15
b) dla frakcji powyzej 6,3 mm <1,5 <0,8
2 | Zawarto$¢ frakeji podstawowych facznie, % masy:
a) dla grupy frakcji 4,0 mm 12,8 mm
b) dla grupy frakcji 12,8 mm do 31,5 mm
c) dla grupy frakcji od 2 mm do 6,3 mm > 80,0 > 80,0 > 80,0
d) dla frakcji powyzej 6,3 mm do 20,0 mm > 85,0 > 85,0 > 85,0
3 | Podziamo, % masy
a) dla grupy frakcji 4,0 mm 12,8 mm
b) dla grupy frakcji 12,8 mm do 31,5 mm
c) dla grupy frakcji od 2 mm do 6,3 mm <150 <150 <15,0
d) dla frakcji powyzej 6,3 mm do 20,0 mm <10,0 <10,0 <10,0
3 | Nadziarno, zawarto$¢ ziarn, % <8,0 <38,0 <8.,0
4 | Zanieczyszczenia obce, % masy <0,1 <0,1 <0,1
5 | Zawartos¢ ziarn nieforemnych, % masy <25 <25
6 | Zawarto$¢ ziarn przekruszonych, % *) <10 =70
7 | Zawartos¢ zanieczyszczen organicznych, barwa cieczy Barwa cieczy nie ciemniejsza od wzorcowej
*) zawarto$¢ ziarn przekruszonych oznacza si¢ zgodnie z metoda podana w zataczniku ,,G” normy
PN-S-96025.
2.1.2 Wymagania dodatkowe dla grysow

Grysy bazaltowe nie powinny wykazywac¢ oznak zgorzeli stonecznej i zmian natury chemicznej - wy-
magane badanie kruszywa pod katem wystepowania zgorzeli. Badanie zgorzeli przeprowadza si¢ metoda
gotowania zgodnie z metoda okreslona w PN-EN 1367-03.
inne metody, zaakceptowane przez Kierownika Projektu.

Do badania zgorzeli mozna stosowac

2.1.3 Wymagania dla piasku lamanego i mieszanki drobnej granulowanej

Wymagania, % m/m
L e . mieszanka drobna
p. Wiasciwosci piasek tamany
0.075 - 2mm granulowana
’ 0,075 - 4mm
1 Sktad ziarnowy
a) zawartos¢ frakcji 2-4 mm powyzej 15
b) zawarto$¢ nadziarna nie wigcej niz 15 15
2 | Wskaznik piaskowy wigkszy niz
a) dla kruszywa ze skal magmowych i przeobra-
zonych 65 65
b) dla kruszywa ze skat osadowych 55 55
3 Zawartos$¢ zanieczyszczen obcych nie wigcej niz
0,1 0,1
4 | Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych barwa nie ciemniejsza | barwa nie ciemniejsza
niz wzorcowa niz wzorcowa

2.2 Wymagania dla wypelniacza podstawowego

Zawartos¢ weglanu wapnia CaCO; w skale stanowiacej surowiec do produkcji wypetniacza powinna

by¢ ni

e mniejsza niz 90%.

Lp. Wymagania Wypehiacz
1 | Zawarto$¢ ziaren mniejszych od
- 0,3 mm nie mniej niz 100
- 0,075 mm% masy nie mniej niz 80
2 | Wilgotnos¢, % nie wigeej niz 1,0
3 | Powierzchnia wlasciwa cm2/g 2500 - 4500
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Nie przewiduje si¢ stosowania pyldw z odpylania otaczarni jako wypehiacza.

2.3 Wymagania dla asfaltow modyfikowanych elastomerami (DE)

Lp. Wiasciwosci DE30kl. B Metoda badan
1 | Penetracja w temp. 25 °C 20 + 45 PN-C-04134
2 | Temperatura migknienia w °C 63 +73 PN-C-04021
3 | Temperatura tamliwosci w °C, nie wyzsza niz, °C - 10 PN-C-04130
4 | Ciagliwo$¢ w temperaturze 25 °C, nie nizsza niz, cm 40 PN-C-04132
5 | Gestos¢ w 25 °C, g/cm3 1,0+ 1,1 PN-C-04004
6 | Temperatura zaptonu, nie nizsza niz, °C 200 PN-C-04008
7 | Nawrot sprezysty w 25°C, nie mniej niz, % 50 TWT-PAD-97
Stabilnosé:
8 | Roznica temp. migknienia, nie wigcej niz 2,0 TWT-PAD-97
Roznica penetracji w 25 °C, nie wigcej niz, mm 5
9 ;Vzngl;/lqdna zmiana masy po odparowaniu, nie wigcej niz, BN-70/0537-04
0 m 1,0
Zmiana temperatury migknienia
10 | wzrost, nie wigcej niz, °C 6,5 PN-C-04021
spadek, nie wigcej niz, °C 2,0
Zmiana penetracji w 25 °C
11 | wzrost, nie wigcej niz, % 10 PN-C-04134
spadek, nie wigcej niz, % 40
Ciagliwo$¢ w temperaturze:
12 25 oC 20 PN-C-04132

2.4 Srodek adhezyjny

W przypadku gdy przyczepnos¢ lepiszcza do kruszyw wynosi mniej niz 80% nalezy stosowac srodek
adhezyjny posiadajacy Aprobate¢ Techniczng IBDiM.

2.5 Projektowanie mieszanki betonu asfaltowego

Projektowanie mieszanki powinno by¢ wykonane na podstawie ,,Procedur badan do projektowania
sktadu i kontroli mieszanek mineralno-asfaltowych” (zeszyt 64, IBDiM, Warszawa 2002 1.).

Recepte MMB nalezy wykona¢ przed rozpoczgciem produkcji mieszanki oraz przy kazdej zmianie do-
stawcy lub ztoza materiatu jak réwniez po stwierdzeniu w trakcie badan kontrolnych zmiany cech produ-
kowanej mieszanki. Kierownik Projektu moze rowniez zazada¢ ponownego zaprojektowania sktadu mie-
szanki w wypadku watpliwosci co do prawidtowosci sposobu jej ustalenia.

2.5.1 Projektowanie mieszanki mineralnej

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna przebiega¢ w obszarze wyznaczonym przez krzy-
we graniczne optymalnego uziarnienia.

Wymiar oczek sit #, mm
przechodzi przez sito:

Mieszanka mineralna 0 + 25 mm

31,5 100

25,0 84 - 100
20,0 75 -100
16,0 68 - 90
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12,8 62-83
9,6 55-74
8,0 50 -69
6,3 45-63
4,0 35-52
2,0 25-41
(zawarto$¢ frakcji grysowej) 59-175
0,85 16 —30
0,42 10-22
0,30 8-19
0,18 5-14
0,15 5-12
0,075 4-6
orientacyjna zawarto$¢ asfaltu 4.0-55
w mieszance mineralno -asfaltowej, % ’ '

Uziarnienie mieszanki 0-25 mm powinno by¢ zgodne z powyzsza tabela, jednak dobrane w sposob
gwarantujacy jej prawidlowe utozenie bez rakowin.

Wypehiacz powinien pochodzi¢ gtéwnie z maczki wapiennej. Przy dobieraniu sktadu mieszanki nale-
zy uwzgledni¢ zwigkszony ubytek pytow pochodzacych z kruszywa w procesie suszenia i przesiewania

(min. 80%).

2.5.2 Projektowanie iloSci lepiszcza

W celu ustalenia ilo$ci lepiszcza w projektowanej mieszance betonu asfaltowego nalezy:

wykona¢ 5 serii probek wg metody Marshalla (po 3 probki w kazdej) z zaprojektowane;j
mieszanki mineralnej z r6zng zawartoscia lepiszcza (zaprojektowana oraz co £0,3%);

probki powinny by¢ zageszczane w jednakowej temperaturze (150°C), stosujac po 75 ude-
rzen na kazda strong probki;

nalezy oznaczy¢ stabilnos¢, odksztatcenie probek i oznaczenie gestosci strukturalnej, wol-
nej przestrzeni, wypetnienia asfaltem wolnej przestrzeni w probkach; wstepnie ustali¢ na
podstawie tych wynikow optymalng ilo$¢ lepiszcza;

wykona¢ 3 serie probek o wysokosci i srednicy 101 mm z betonu asfaltowego do badan
metoda petzania;

ostateczne okreslenie optymalnej ilosci lepiszcza przeprowadzi¢ zgodnie z zasadami poda-
nymi w ,,Zasady projektowania betonu asfaltowego o zwigkszonej odpornosci na odksztat-
cenia trwale” Zeszyt 48 IBDiM wydanie Il uzupetnione, Warszawa 1995 r.

Przy odchyleniach w zawartosci lepiszcza +0,3%, w stosunku do optymalne;j ilo$ci wszystkie parame-
try mieszanki mineralno-bitumicznej musza spelnia¢é wymagania zawarte w p. 2.6.

Wykonawca ma obowiazek opracowania recepty laboratoryjnej i przedstawienia jej do zatwierdzenia
Kierownikowi Projektu co najmniej 30 dni przed planowanym wykonaniem odcinka probnego.

Przed rozpoczeciem wbudowywania mieszanki, przewiduje si¢ wykonanie zarobéw probnych oraz
odcinkéw probnych. Ich ilos¢ oraz lokalizacj¢ ustali Kierownik Projektu. Kazdorazowo zaroby probne
oraz odcinek probny nalezy wykonac:

przy zmianie recepty na mieszanke¢ mineralno bitumiczna,
przy zmianie wytworni,
przy zmianie dostawcy kruszyw lub asfaltu,

w wypadku zaistnienia watpliwosci co do jakosci produkowanej mieszanki.
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Zardb probny stanowi jedno pelne mieszanie w wytworni mas bitumicznych. Odcinek probny stanowi
fragment nawierzchni petnej grubosci przewidzianej w Dokumentacji Projektowej, szerokosci zgodnej z
uzywanym do wbudowania nawierzchni sprzg¢tem, dtugosci 60 do 100 m. Z kazdego zarobu probnego i
odcinka probnego wykonuje si¢ co najmniej 5 probek, na bazie ktorych przeprowadza si¢ badania prze-
widziane w niniejszej Specyfikacji Technicznej. W wypadku watpliwosci co do prawidtowosci przepro-
wadzenia badan lub rozbieznosci wynikéw mierzonej odchyleniem standardowym 6 > 10%, Kierownik
Projektu moze zazada¢ badan uzupehiajacych lub zleci¢ je do innego laboratorium. Zwigkszenie ilosci
badan nie moze rosci¢ zadan Wykonawcy o dodatkowa zaplate.

2.6 Wymagania wobec mieszanki mineralno - asfaltowej oraz ulozonej

warstwy
Lp. Wiasciwosci Wymagania
1 | Modut sztywno$ci metoda petzania pod obciazeniem statycznym 0,1
MPa po 1godz. w temp. + 40°C, MPa nie mniej niz, (formowany labo-
ratoryjnie) 16
2 | Stabilno$¢ wg Marshalla w temp. 60°C, kN nie mniej niz 11,0
3 | Odksztalcenie w probie Marshalla, mm 1,5-4,0
4 | Niewypehiona przestrzen w probkach Marshalla (zaggszczonych
2x75), % 4,0-8,0
5 | Wypelnienie lepiszczem wolnej przestrzeni w probce Marshalla, nie
mniej niz, % 75
6 | Wskaznik zaggszczenia warstwy, nie mniej niz,% 98
7 | Niewypelniona przestrzen w zaggszczonej warstwie, % 4,5-9,0
8 | Sczepnosé¢ warstw bitumicznych prawidlowa *)
9 | Odporno$¢ na dziatanie wody i mrozu badana wg AASHTO T283-89 > 70% **)

*) Sczepnos¢ warstw bitumicznych uznaje si¢ za prawidlowa, jezeli podczas wiercenia probek z na-
wierzchni nie nast¢puje samoistna (spowodowane praca wiertnicy i wydobyciem probek) segregacja
warstw.

**) Kierownik Projektu moze podja¢ decyzje o odstapieniu od wykonania w/w badania, jezeli wyniki
innych badan w sposob jednoznaczny i nie budzacy watpliwosci beda wskazywaly na dobra jako$¢ beto-
nu asfaltowego.

Dodatkowo Wykonawca powinien przedstawi¢ wyniki badan potwierdzajace, ze trwato$¢ zmeczenio-
wa mieszanki pozwoli na przeniesienie ruchu drogowego przewidywanego w Dokumentacji Projektowe;j
(najbardziej obciazony przekréj) w zatozonym okresie eksploatacji. Metody badan oraz oceng wynikoéw
nalezy ustali¢ z Kierownikiem Projektu.

2.7 Wytwarzanie mieszanek betonu asfaltowego

Mieszankg betonu asfaltowego na warstweg wiazaca nalezy produkowa¢ w wytworni mieszanek asfal-
towych.

Minimalna i maksymalna temperatura asfaltu i mieszanki mineralno asfaltowej powinny by¢ zgodne z
zaleceniami producenta i wymaganiami odpowiednich Aprobat Technicznych.

3. SPRZET

Uzywany sprzet powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy, PZJ i warunkami okreSlonymi w ST
DM.00.00.00. ,,Wymagania Og6lne”, p. 3.

3.1 Wytwornia mieszanek mineralno-bitumicznych

Wytwoérnia powinna by¢ w petni zautomatyzowana, z rejestrem komputerowym dajacym mozliwosé
kontroli w kazdym etapie cyklu technologicznego, o wydajnosci co najmniej 100 ton na godzing.
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Wszystkie urzadzenia pomiarowe powinny posiada¢ aktualne §wiadectwo uwierzytelnienia.

Wykonawca ma obowiazek przedstawi¢ Kierownikowi Projektu swiadectwo dopuszczenia Wytworni
do ruchu wydane przez Inspekcj¢ Sanitarna i wtadze ochrony srodowiska.

3.2 Ukladarka mechaniczna

Uktadarka mechaniczna o wydajnosci skorelowanej z wydajno$cia wytworni, z automatycznym ste-
rowaniem, pozwalajacym na ulozenie warstwy z zalozona gruboscia i szeroko$cia, podgrzewana ptyta
wibracyjna do wstepnego zageszczania.

3.3 Pozostaly sprzet
—  Walce stalowe gladkie z wibracja, $rednie i cigzkie.
—  Cysterna na wode.

—  Sprzet drobny pomocniczy.

4. TRANSPORT

Do transportu mieszanki przewiduje si¢ samochody samowytadowcze posiadajace pokrowce brezen-
towe, o fadowno$ci nie mniej niz 10 ton.

Transport powinien by¢ zorganizowany w taki sposdb, aby nie dopusci¢ do spadkow temperatury
przewozonej mieszanki z wytworni do miejsca wbudowania ponizej 10% temperatury wyjsciowej. Po-
wierzchnia wewngtrzna skrzyni samochodow przed zatadunkiem musi by¢ spryskana srodkami zapobie-
gajacymi przyklejaniu si¢ mieszanki.

Skrzynie samochodéw wywrotek musza by¢ dostosowane do wspotpracy z uktadarka w czasie rozta-
dunku, kiedy uktadarka pcha przed soba wywrotkg.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Zasady ogolne
5.1.1 Warunki przystapienia do Robot
Nie nalezy uktada¢ mieszanki mineralno-asfaltowej na mokrym podtozu.
Nie nalezy uktada¢ mieszanki mineralno-asfaltowej podczas opaddéw atmosferycznych i mgly.

Mieszankg mineralno-asfaltowa mozna wbudowywac jedynie w temperaturze otoczenia i przy predko-
sci wiatru okreslonych w PN-S-96025, jezeli nie dokonano szczegoélnych uzgodnien z Kierownikiem
Projektu i tylko pod warunkiem, ze zaggszczanie mozna zakonczy¢ zanim temperatura mieszanki opadnie
ponizej minimalnej temperatury w czasie zaggszczania wymaganej dla mieszanek opisanych w niniejszej
Specyfikacji.

5.1.2 Wbudowywanie

Kazdego dnia i w kazdym miejscu nalezy ulozy¢ przynajmniej 300 Mg mieszanki z zaakceptowane;j
wytworni, przed rozpoczeciem uktadania mieszanki z innej zaakceptowanej wytworni. Wymog ten moze
by¢ uchylony, jezeli Wykonawca wykaze i uzgodni z Kierownikiem Projektu, iz przyjety podziat na od-
cinki technologiczne uniemozliwiaja wbudowanie takiej ilo§ci mieszanki.

Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy, bezzwlocznie po dowiezieniu do miejsca wbudowania, w cia-
gly sposob podawac do uktadarki i uktada¢. Wielkosci dostaw mieszanki do uktadarki powinny by¢ tak
regulowane, aby umozliwi¢ nieprzerwana prace uktadarki. Uktadarka powinna pracowa¢ w sposob ciagly
zawsze, gdy jest to mozliwe. Nalezy stosowac takie predkosci poruszania sig uktadarki i technike jej pra-
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cy, ktore zapewniaja jednorodne podawanie mieszanki mineralno-asfaltowej na catej szerokosci uktada-
nia, bez ciagnienia, rozrywania i segregacji materiatu.

Minimalna grubo$¢ mieszanki ukladanej w kazdym przejsciu uktadarki powinna by¢ zgodna z mini-
malnymi wielko$ciami podanymi w odpowiednich czgséciach niniejszej Specyfikacji.

Na systemach hydroizolacyjnych pomostow obiektow mostowych nie nalezy uktada¢ mieszanek bi-
tumicznych o temperaturze wyzszej od 145°C, jezeli nie zostaly zastosowane $rodki zabezpieczajace
przed uszkodzeniem na skutek dziatania wysokiej temperatury zaakceptowane przez Kierownika Projektu
lub nie sa wymagane w aprobacie technicznej dla stosowanego materialu hydroizolacyjnego.

Reczne uktadanie mieszanek mineralno-asfaltowych dopuszcza si¢ jedynie w nastepujacych przypad-
kach:

— ukladanie warstw wyréwnawczych o nieregularnym ksztalcie i zmiennej grubosci,
—  w miejscach, gdzie praca uktadarki jest niemozliwa,

—  na chodnikach,

—  w poblizu szczelin dylatacyjnych na mostach, wiaduktach i innych obiektach,

—  w miejscach wskazanych przez Kierownika Projektu.

Reczne profilowanie grabiami mieszanki mineralno-asfaltowej lub reczne dodawanie i rozscielanie
mieszanki na utozonej nawierzchni dopuszcza si¢ jedynie w nastepujacych przypadkach:

— na brzegach warstw bitumicznych oraz przy wpustach ($ciekach) i wlazach,
— w poblizu szczelin dylatacyjnych na mostach, wiaduktach i innych obiektach,
— w migjscach wskazanych przez Kierownika Projektu.

Recznie utozone warstwy powinny spetnia¢ wymagania okre§lone w niniejszym punkcie, z wyjatkiem
wymagan odnoszacych si¢ do uktadarek.

5.1.3 Czyszczenie i wykonywanie warstw

Warstwy z mieszanek mineralno-asfaltowych nalezy utrzymywaé w czystosci. Po warstwie bitumicz-
nej, na ktorej przewiduje si¢ utozenie nastgpnej warstwy, dopuszcza si¢ jedynie ruch pojazdoéw i maszyn
pracujacych przy uktadaniu i zaggszczaniu nastepnej warstwy.

W przypadku jakiegokolwiek zanieczyszczenia warstwy bitumicznej, Wykonawca powinien podjacé
starania w celu jej oczyszczenia, a jezeli okaze si¢ to niemozliwe, Kierownik Projektu podejmie decyzj¢ o
rozbidrce warstwy.

Warstwa wigzaca nie moze pozosta¢ nie przykryta warstwa $cieralng przez wigcej niz trzy kolejne dni

po ulozeniu. Kierownik Projektu, ze wzglgdu na panujace warunki atmosferyczne lub z jakiegokolwiek
innego powodu, moze wydtuzy¢ ten okres o minimalny, niezbg¢dny czas.

5.1.4 Zageszczanie

Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy uktada¢ i zageszcza¢ warstwami umozliwiajacymi uzyskanie
wymaganej grubosci, rzednej powierzchni oraz spetnienie wymagan w zakresie rdwnosci i zaggszczenia.

Zageszczanie mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy rozpoczaé niezwlocznie, gdy nie zageszczony
material bedzie mogl by¢ zaggszczany walcami bez powodowania przemieszczen warstwy lub spegkan
powierzchniowych.

Zageszczanie nalezy zakonczy¢ zanim temperatura spadnie ponizej minimalnej temperatury watowa-
nia. Watowanie nalezy kontynuowac do czasu zniknigcia z powierzchni warstwy wszystkich sladow po
walcach. Nie dopuszcza si¢ powierzchniowego tatania zawatowanej warstwy.

Zageszczanie nalezy prowadzi¢ statycznymi walcami stalowymi, gtadkimi o cigzarze 80 — 100 kN i
szeroko$ci wata nie mniejszej niz 450 mm albo walcami wibracyjnymi, lub tez zespotem tych walcow.
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Powierzchnig warstw $cieralnej i wigzacej nalezy wykonczy¢ walcem gladkim, statycznym lub wibra-
cyjnym z wylaczong wibracja. Na pomostach obiektow mostowych nie nalezy stosowaé walcow wibra-
cyjnych z wiaczona wibracja.

Dopuszcza si¢ stosowanie walcow wibracyjnych lub innych walcow zaproponowanych przez Wyko-
nawce, jezeli moga one zapewni¢ taki sam standard zaggszczenia jak walce statyczne o cigzarze 80 kN.
Walce wibracyjne powinny by¢ wyposazone w przyrzady umozliwiajace odczytanie z odleglosci czgsto-
tliwosci wibracji maszyny oraz predkosci jazdy.

Wykonawca powinien oceni¢ prace walcéw wibracyjnych lub innych proponowanych walcow przez
wykonanie odcinka probnego, co umozliwi uzyskanie akceptacji Kierownika Projektu i stwierdzenie, iz w
porownywalnych warunkach, stosujac proponowana marke i model walca wibracyjnego lub innego alter-
natywnego walca, mozna uzyska¢ stopien zaggszczenia co najmniej réwny zaggszczeniu otrzymanemu
stosujac walec statyczny 80 kN.

Mieszanki mineralno-asfaltowe nalezy zaggszcza¢ w kierunku rownoleglym do osi drogi, a kota napg-
dzane powinny znajdowac si¢ blizej uktadarki. Walowanie nalezy rozpocza¢ od spoin i prowadzi¢ od
nizej potozonej do wyzej polozonej krawedzi. Slady kolejnych przejé¢ walca powinny zachodzi¢ na sie-
bie na szeroko$¢ co najmniej potowy szerokosci tylnego kota.

Walce powinny pracowac z predkoscia nie wigksza niz 5 km/godz. Nie dopuszcza si¢ postoju walca
na nie zaggszczonej w petni nawierzchni. Nalezy rowniez zastosowac §rodki zapobiegajace zanieczysz-
czeniu nawierzchni olejem napedowym, smarami, benzyna i innymi substancjami obcymi w czasie pracy
lub postoju walcow. Aby zapobiec przyleganiu mieszanki do kot walcow, mozna je zwilza¢ woda. Nalezy
stosowac tylko takie ilosci wody, ktore sa wymagane w celu zapobiegania przyleganiu mieszanki do kot,
przy czym zaleca si¢ stosowanie rozpylania wody (mgietki wodnej). Na cze¢sciowo wykonczonej na-
wierzchni nie moga tworzy¢ si¢ kaluze wody.

Nie dopuszcza sig stosowania walcoéw ogumionych.
5.1.5 Ziacza

W przypadku wystgpowania w nawierzchni bitumicznej ztaczy podtuznych, mieszanka powinna by¢
w pelni zaggszczona, a brzegi ztaczy powinny by¢ ze soba zréwnane, co mozna uzyska¢ stosujac jedna z
wymienionych ponizej metod, przy czym dla ztaczy poprzecznych nalezy stosowaé jedynie metode 3):

1) Przez podgrzewanie ztaczy zaakceptowanym palnikiem do podgrzewania krawedzi w momencie
uktadania przylegtego pasa, lecz bez obcinania krawegdzi lub pokrywania ich lepiszczem. Palnik
powinien podnie$¢ temperature warstwy na catej grubosci i szerokosci nie mniejszej niz 75 mm,
do temperatury znajdujacej si¢ w zakresie migdzy minimalng temperatura zaggszczania a maksy-
malna dopuszczalng temperatura mieszanki na jakimkolwiek etapie budowy. W przypadku awarii
palnika, Wykonawca powinien dysponowac sprz¢tem umozliwiajacym uformowanie ztacza we-
dhug metody 3);

2) Przez zastosowanie dwoch lub wigcej uktadarek pracujacych w zespole w takiej odleglosci, aby
mozliwe bylo catkowite zageszczenie sasiednich paséw roboczych przez ciagle (nieprzerwane)
waltowanie;

3) Przez obcinanie odstonigtych ztaczy na szeroko§¢ roéwna wymaganej grubosci warstwy, do uzy-
skania pionowej krawedzi i usunigcie catego luznego materiatu. Nastgpnie, przed utozeniem sa-
siedniego pasa roboczego, pionowe krawedzie pokrywa si¢ goracym asfaltem D50 lub emulsja as-
faltowa stosowana na zimno albo tasma przylepna z polimeroasfaltem o minimalnej grubosci 2
mm. Jezeli sasiedni pas roboczy nie bedzie uktadany w tym samym czasie, odslonigta krawedz
mozna zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem listwa drewniana.

Wszystkie ztacza powinny by¢, gdzie to mozliwe, przesunigte co najmniej o 300 mm wzgledem ztaczy
do nich réwnoleglych wystepujacych w nizej potozonej warstwie. Uktad ztaczy powinien by¢ zaakcepto-
wany przez Kierownika Projektu.

CADmost Projekt S.C. Remont mostu na rzece Le$nica
44-100 Gliwice, Plebiscytowa 1 05-9 w ciggu ul. Rzecznej
PR O JEKT| Tel(32)2311156, Fax:(32)3006665 w miejscowosci Wodzistaw Slgski




Specyfikacja Techniczna D.05.03.05.

5.2 Przygotowanie podloza

Podlozem dla uktadanej warstwy wiazacej z betonu asfaltowego jest wykonana podbudowa zasadni-
cza z betonu asfaltowego.

Podlozem dla uktadanej warstwy wiazacej z betonu asfaltowego na obiektach mostowych jest izolacja
obiektu z papy termozgrzewalnej. Stosuje si¢ papg odporng na temperatury, w ktorej ukltadana jest war-
stwa wigzaca.

Podloze przed ulozeniem warstwy wiazacej zostanie oczyszczone i skropione asfaltowa emulsja ka-
tionowa szybkorozpadowa.

5.3 Kontrola jakosci wykonanego podloza
Kontrola polega na sprawdzeniu zgodnos$ci z wymaganiami ST dotyczacej warstwy podtoza:
— spadkéw poprzecznych, pochylen podtuznych nie rzadziej niz 100 m,
— réwnosci podtuznej w sposob ciagly - planografem,
— ilosci skropienia.

Jezeli warstwa podtoza nie spetnia wymogow ST okreslonych dla tej warstwy, Wykonawca na swdj
koszt wykona roboty poprawkowe majace na celu doprowadzenie tej warstwy do wlasciwych parame-
trow. Zakres i technologie wykonania tych Robot Wykonawca uzgodni z Kierownikiem Projektu.

Jezeli utozenie warstwy bitumicznej nastepuje bezposrednio po odbiorze czesciowym warstwy podto-
za, dokonanie w/w kontroli jest zbedne.

Wymagania jakosciowe dla mieszanki betonu asfaltowego na warstwy wiazace dopuszczaja odchyle-
nia od sktadu projektowanego:

— zawartosc¢ lepiszcza +0,3%,
— sito 0,075mm +1,5%,
sita 0od 0,075 mm do 0,85 mm  £2,0%,

sita 2,0 mm i powyzej +4,0%.

5.4 Wymagania jakoSciowe dla wykonanej warstwy bitumicznej

Lp. Cecha Wymagania

1 | Wskaznik zaggszczenia, nie mniej niz 98%

2 | Rowno$¢ — dopuszczalne nierdwnosci, mm 6

3 | Spadek poprzeczny — odchyltka nie wigksza niz, % +0,5%)

4 | Rzedne wysokosciowe — odchytka nie wigksza niz, cm -1,+0

5 | O$ warstwy w planie, odchytka nie wigksza niz, cm +5

6 | Grubos¢ warstwy, odchytka nie wigksza niz, % +10

7 | Wolna przestrzen w warstwie przed dopuszczeniem do ruchu | 4,5% + 9%
*) minimalna warto$¢ spadku nie moze przekroczy¢ wartosci 0,5%

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Badania mieszanki powinny by¢ wykonane na podstawie ,,Procedur badan do projektowania sktadu i
kontroli mieszanek mineralno-asfaltowych” (zeszyt 64, IBDiM, Warszawa 2002 r.).
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6.1 Badania w czasie dostaw materialow

Wymagania dla materiatow przedstawiono w p.2. Badania kontrolne cech i jakos$ci materialow okre-
slone w niniejszej Specyfikacji Technicznej oraz w powiazanych Polskich Normach nalezy przeprowa-
dza¢ z nastgpujaca nalezy przeprowadzac na reprezentatywnych probkach z nastepujaca czgstotliwoscia:

Materiat C.ZQSt(.)tliWOéé‘ ..
badania, nie wigcej niz
Piasek co 500 ton
Wypehiacz co 100 ton
Grysy co 500 ton
Klince co 500 ton
Kruszywo drobne co 200 ton
Asfalt dla kazdej dostawy

Kierownik Projektu moze na wniosek Wykonawcy zmniejszy¢ czgstotliwos¢ niektorych badan w wy-
padku stwierdzenia stato$ci cech na podstawie wczesniej wykonanych badan.

W wypadku zmiany dostawcy lub ztoza lub w wypadku wystapienia watpliwosci co do jakosci dostar-
czanego materiatu, Kierownik Projektu moze podja¢ decyzje o wykonaniu dodatkowych badan kontrol-
nych, niezaleznie od czestotliwosci badan okreslonej w p. 6.1.1.

W przypadku stosowania gryséw bazaltowych, nalezy dokona¢ dla kazdej dostawy optycznej oceny
wystepowania oznak zgorzeli. W przypadku najmniejszych podejrzen nalezy wykonaé badanie pod katem
wystepowania zgorzeli w bazaltach, nie rzadziej jednak niz 1000 ton.

6.2 Badania w czasie produkcji mieszanki betonu asfaltowego
W czasie produkcji nalezy kontrolowac:
—  sprawno$¢ urzadzen wytworni 1 maszyn wspotpracujacych;
— temperaturg kruszywa, lepiszcza - nie rzadziej jak co 2 godz.;
— temperaturg¢ gotowej mieszanki - dla kazdego srodka transportu (na wytwoérni i budowie).
Nalezy wprowadzi¢ system kontroli podlegajacy ewidencji:

— uziarnienie mieszanki MM i ilo$¢ lepiszcza - 1 raz na 500 ton produkowanej mieszanki
lecz nie rzadziej niz 1 raz dziennie.

— oznaczenie wlasciwo$ci MMB - 1 raz na 500 ton produkowanej mieszanki lecz nie rzadziej
niz 1 raz dziennie.

Procedury oraz sposéb pobierania probek oraz sposob dokumentowania, Wykonawca powinien przed-
stawi¢ Kierownikowi Projektu do zatwierdzenia.
6.3 Badania w czasie ukladania nawierzchni
W czasie uktadania nawierzchni nalezy kontrolowac:
— grubos¢ i jednorodnos¢ uktadanej warstwy - na biezaco,
— temperaturg zageszczanej mieszanki - na biezaco,
—  prawidlowo$¢ przebiegu procesu walowania, jego zgodnos$¢ z przyjetymi zasadami przyje-
tymi w PZJ i sprawdzonymi na odcinku probnym.
6.4 Badania i pomiary wykonanej warstwy

Nastepnego dnia po wbudowaniu warstwy nalezy wykona¢ nastepujace badania i pomiary:
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—  zaggszczenie - 2 probki z kazdego uktadanego pasa o pow. do 3000 m2 z wyjatkiem obiek-
tu mostowego,

— sprawdzenie rownosci podtuznej - pomiar ciagly planografem albo tata co 20m,
— sprawdzenie rOwnosci poprzecznej - tata w odstepach co 100 m,

— pomiar grubosci warstwy - na wycigtych prébkach 2 badania na 3000 m2 utozonej war-
stwy,

—  szeroko$¢ - tasma co 500 m prostopadle do osi drogi,

—  zawarto$¢ wolnej przestrzeni w warstwie - 2 badania na 3000 m2,

— sprawdzenie rzednych wysokoSciowych osi podtuznej jezdni i krawedzi — co 20 m,

— sprawdzenie spadku poprzecznego warstwy na odcinkach krzywoliniowych — co 10 m,
— uksztaltowanie osi w planie — co 10 m,

— wyglad warstwy — na calej powierzchni.

Jezeli wielko$¢ dziatki roboczej wynikajacej z przyjetego przez Wykonawcg etapowania Robot jest
mniejsza od powierzchni podanych powyzej, Wykonawca ma obowiazek wykona¢ badania dla kazdego
odcinka podlegajacego odbiorowi. W wypadku watpliwos$ci co do prawidtowos$ci przeprowadzenia badan
lub rozbiezno$ci wynikow mierzonej odchyleniem standardowym & > 10%, Kierownik Projektu moze
zazada¢ badan uzupehniajacych lub zleci¢ je do innego laboratorium. Zwigkszenie ilo$ci badan nie moze
ro$ci¢ zadan Wykonawcy o dodatkowa zaptatg.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiaru Robdt warstwy wiazacej dokonuje sig¢ na budowie. Jednostka obmiaru jest metr kwadratowy
(m”) wykonanej warstwy wiazacej w podziale na grubo$ci utozenia.

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru Robot dokonuje Kierownik Projektu na zasadach okreslonych w ST DM.00.00.00 ,,Wymaga-
nia Ogdlne”.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Placi si¢ za metr kwadratowy (m?) wykonania warstwy wiazacej z mieszanki z betonu asfaltowego w
rozréznieniu na grubosci. Cena jednostkowa jest cena usredniona dla przyjetego sposobu wykonania i
obejmuje:

—  prace pomiarowe i przygotowawcze,

— zakup i dostarczenie materialdbw przeznaczonych do produkcji mieszanki,
— opracowanie recepty laboratoryjnej wraz z badaniami,

— wykonanie odcinka probnego,

—  wytworzenie mieszanki,

— oczyszczenie i przygotowanie podtoza,

— transport mieszanki do miejsca wbudowania,

— mechaniczne rozlozenie mieszanki,
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—  zaggszczenie i obcigcie krawedzi,

— wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréow, badan i sprawdzen, w tym dodatkowo zle-
conych przez Kierownika Projektu,

— oznakowanie Robét i jego utrzymanie,

— wykonanie innych czynnosci niezbednych do realizacji Robot objetych niniejsza ST, zgod-
nie z Dokumentacja Projektowa.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

1. PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa famane do nawierzchni drogowych

2. PN-S-96504 Drogi Samochodowe. Wypehiacz kamienny do mas bitumicznych

3. PN-S-96025 Drogi samochodowe. Nawierzchnie asfaltowe. Wymagania

4. PN-S-04001 Drogi samochodowe - Metody badan mas mineralno-bitumicznych i nawierzchni
bitumicznych

5. PN-C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe

6. PN-B-06714.22 Kruszywa kamienne. Badania. Oznaczanie przyczepnosci bitumow

7. PN-EN 1367-1 Badanie wlasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych. Czgs¢ 1 — oznaczanie mrozoodpornosci

8. PN-EN 1367-3 Badania wlasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dzialanie czynnikéw

atmosferycznych. Czgé¢ 3 - badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metoda gotowania

10.2 Inne dokumenty

0.

10.

11.

12.
13.

»Zasady Projektowania betonu asfaltowego o zwigkszonej odpornosci na odksztatcenia trwate.
Wytyczne oznaczenia odksztalcenia i modutlu sztywnosci mieszanek mineralno-bitumicznych
metoda pelzania pod obciazeniem statycznym.” Zeszyt 48. Wydanie II Uzupetnione, IBDiM
Warszawa 1995 1.

»Zasady wykonywania nawierzchni asfaltowej o zwigkszonej odpornosci na koleinowanie i
zmgczenie.” Zeszyt 63. IBDIM Warszawa 2002 r.

,»Procedury badan do projektowania sktadu i kontroli mieszanek mineralno-asfaltowych” Ze-
szyt 64, IBDiIM Warszawa 2002 .

Ogodlne Specyfikacje Techniczne GDDP Warszawa, 1988 r.

Rozporzadzenie z dnia 02.03.1999 r. Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej w sprawie wa-
runkow technicznych jakim powinny odpowiada¢ drogi i ich usytuowanie. Dz. U. Nr 43
poz. 30.
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D.05.00.00 NAWIERZCHNIE

D.05.03.11 Frezowanie nawierzchni bitumicznych

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru fre-
zowania nawierzchni bitumicznej dla Dokumentacji Projektowej dotyczacej remontu mostu na rzece Le-
$nica w ciggu ul. Rzecznej w miejscowosci Wodzistaw Slaski.

1.2 Zakres stosowania ST
ST jest stosowana jako dokument przetargowy 1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot wymie-

nionych w pkt.1.1.

1.3 Zakres Robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania Robot wymienionych w p. 1.1., zwia-
zanych z frezowaniem nawierzchni bitumicznych.

Roboty do wykonania objete niniejsza ST przewiduja frezowanie w miejscach dostosowania do po-
trzeb projektowych niwelety dojazdow do mostu drogowego na rzece Lesnica w ciagu ul. Rzecznej w
miejscowosci Wodzistaw Slaski.

1.4 OKreSlenia podstawowe

Frezowanie nawierzchni - kontrolowany proces skrawania gornej warstwy nawierzchni asfaltowej na
zimno na okreslong gtebokosc.

Pozostate okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi normami, wytycznymi i
okresleniami podanymi w DM.00.00.00. ,,Wymagania Og6lne”.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Roboét i ich zgodno$¢é z Dokumentacja
Projektowa, ST i poleceniami Kierownika Projektu.
Ogdlne wymagania Rob6t podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogoélne”.

2. MATERIALY

Nie wystepuja.

3. SPRZET

Uzywany sprzet powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy, PZJ i warunkami okreSlonymi w ST
DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogolne”, p. 3.
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Do frezowania istniejacej nawierzchni nalezy stosowaé frezarki drogowe umozliwiajace frezowanie
nawierzchni asfaltowej na zimno, na okreslona gigbokosé.

Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie wzgledem ustalonego poziomu odniesienia i zapew-
nia¢ zachowanie wymaganej rownosci oraz pochylen poprzecznych i podtuznych powierzchni po frezo-
waniu.

Frezarka powinna by¢ wyposazona w przenos$nik frezowanego materialu, podajacy go z jezdni na sa-
mochody.

Wydajnos¢ frezarek powinna zapewni¢ wykonanie Robdt w terminie okreslonym w Kontrakcie, przy
jak najmniejszych zaktoceniach w ruchu.

Wykonawca powinien uzywac tylko frezarek zaakceptowanych przez Kierownika Projektu. Do uzy-
skania akceptacji sprzetu przez Kierownika Projektu Wykonawca powinien przedstawi¢ dane techniczne
frezarek, a w przypadku jakichkolwiek watpliwosci przeprowadzi¢ demonstracj¢ pracy frezarki na wiasny
koszt.

Do oczyszczenia nawierzchni po frezowaniu nalezy uzywac sprze¢tu mechanicznego (szczotki mecha-
niczne z ewentualnym uzyciem sprezonego powietrza).

4. TRANSPORT

Wyfrezowany material stanowi wiasno$¢ Zamawiajacego i nalezy wywiez¢ na sktadowisko przez nie-
go wskazane.

Transport powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewni¢ prace frezarki bez postoju i przy minimali-
zacji zaktécen w ruchu drogowym.

Ogolne wymagania dla transportu podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogolne”.

5. WYKONANIE ROBOT

Przed przystapieniem do frezowania Wykonawca powinien dokona¢ inwentaryzacji pochylen po-
przecznych oraz stanu istniejacej nawierzchni.

5.1 Frezowanie nawierzchni bitumicznych

Przed rozpoczeciem frezowania nawierzchnig nalezy oczyscic i usuna¢ laty z asfaltu lanego do pelnej
glebokosci ich wystgpowania.

Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do glebokosci, szerokosci oraz pochylen podluznych i po-
przecznych zgodnych z Dokumentacja Projektowa.

Jesli w czasie Robdt ma by¢ dopuszczony ruch drogowy po frezowanej czgsci jezdni, to wowczas, ze
wzgledow bezpieczenstwa nalezy spetni¢ nastepujace warunki:

e nalezy doktadnie usuna¢ $cigty materiat i oczysci¢ nawierzchnig,

e wysoko$¢ podtuznych pionowych krawedzi migdzy frezowanym i niefrezowanym pasem
ruchu nie moze przekracza¢ 40 mm,

e krawedzie poprzeczne migdzy frezowanym i niefrezowanym pasem ruchu na zakoncze-
nie dnia roboczego powinny by¢ klinowo $cigte.

Wykonawca przedstawi Kierownikowi Projektu do akceptacji projekt organizacji ruchu na czas fre-
zowania nawierzchni jezdni.

Przewiduje si¢ wykorzystanie wyfrezowanego materiatu na wykonanie nawierzchni na zjazdach go-
spodarczych.

CADmost Projekt S.C. Remont mostu na rzece Le$nica
44-100 Gliwice, Plebiscytowa 1 05-15 w ciggu ul. Rzecznej
PR O JEKT| Tel(32)2311156, Fax:(32)3006665 w miejscowosci Wodzistaw Slgski




Specyfikacja Techniczna D.05.03.11.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakos$ci Robot na odcinkach, na ktorych frezowanie bedzie wykonywane na pelna grubosé
wystepujacej nawierzchni polega jedynie na sprawdzeniu kompletno$ci wykonania Robot.

Jako$¢ Robot kontroluje si¢ jedynie na odcinku przewidzianym do czg¢éciowego frezowania (na nie-
petna grubosc). Kontrola jakosci Robot podczas frezowania nawierzchni na zimno powinna obejmowacé
pomiary okreslone w tablicy 1.

Tablica 1. Zakres i czgstotliwos$¢ badan kontrolnych przy frezowaniu nawierzchni na zimno.

L.p. Wiasciwosé Czgstotliwo$¢ badan kontrolnych
1 Rownos¢ podtuzna Lata dlugosci 4m co 10 metrow
2 Rownos¢ poprzeczna Lata dtugosci 4m co 10 metrow

Dopuszczalne nierownos$ci powierzchni po frezowaniu wynosza:
e pod warstwg $cieralng - 9 mm,
e pod warstwe wiazaca - 12 mm,
e pod warstwe podbudowy - 15 mm.

Spadek poprzeczny powierzchni po frezowaniu powinien by¢ zgodny z okreslonym w Dokumentacji
Projektowej, z tolerancja 0,5% warto$ci bezwzglednej pochylenia.

Szeroko$¢ frezowania powinna odpowiada¢ okreslonej w Dokumentacji Projektowej z doktadnoscia
+50 mm.

Glebokosé frezowania powinna by¢ zgodna z okreslona w Dokumentacji Projektowej z doktadnoscia
+5 mm.

Jezeli Dokumentacja Projektowa przewiduje zastosowanie geosyntetykow bezposrednio na sfrezowa-
nej warstwie, rowno$¢ frezowania powinna odpowiada¢ wymogom producenta geosyntetyku dotyczacym
rownosci warstwy, na ktorej geosyntetyk jest uktadany.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest metr kwadratowy (m”) frezowanej warstwy o okreslonej grubosci i okreslone;
odlegtosci odwozu destruktu.

8. ODBIOR ROBOT
Odbioru nawierzchni po frezowaniu na zimno dokonuje Kierownik Projektu na zasadach Robét zani-
kajacych i ulegajacych zakryciu, okreslonych w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogdlne”.

Odbioru dokonuje Kierownik Projektu na podstawie wynikow pomiar6w Wykonawcy z biezacej kon-
troli Robot i ewentualnych uzupehiajacych pomiardow oraz ogledzin powierzchni po frezowaniu.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Placi si¢ za metr kwadratowy (m”) powierzchni frezowania okreslonej grubosci, z dowozem destruktu
na okreslona odleglos¢ zgodnie z obmiarem i ocena jakos$ci Robot oraz na podstawie wynikéw pomiarow.

Cena jednostkowa wykonania frezowania na zimno obejmuje:

e inwentaryzacjg stanu istniejacego nawierzchni,
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e prace pomiarowe,

e usunigcie tat z asfaltu lanego na pelna glebokos¢ ich wystgpowania,
e frezowanie,

e wywiezienie materiatu na sktadowiska (Zamawiajacego),

e oczyszczenie sfrezowanej nawierzchni,

e przeprowadzenie pomiaréw powierzchni po frezowaniu,

e oznakowanie Robot i jego utrzymanie,

e wykonanie innych czynnosci niezbednych do realizacji Robot objetych niniejsza ST,
zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

BN-68/8931-04. Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tata.
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D.07.00.00 URZADZENIA BEZPIECZENSTWA RUCHU

D.07.02.01 Oznakowanie pionowe

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru,
oznakowania pionowego dla Dokumentacji Projektowej remont mostu na rzece Les$nica w ciagu ul.
Rzecznej w miejscowosci Wodzistaw Slaski.

1.2 Zakres stosowania ST

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot wymie-
nionych w pkt.1.1.

1.3 Zakres Robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania Robdt wymienionych w p. 1.1., zwia-
zanych z wykonywaniem i odbiorem oznakowania pionowego.

Roboty wykonuje si¢ na catej dlugosci projektowanego odcinka, zgodnie z zatwierdzonym projektem
organizacji ruchu.

1.4 Okreslenia podstawowe

Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z napisami albo symbolami, zwykle
umieszczony na konstrukcji wsporczej.

Tarcza znaku - element konstrukcyjny, na powierzchni ktérego umieszczana jest tre$¢ znaku. Tarcza
moze by¢ wykonana z réznych materialow (stal obustronnie cynkowana, aluminium).

Lico znaku - przednia czg$¢ znaku, stuzaca do podania tresci znaku. Lico znaku wykonuje sig¢ jako
oklejane folig odblaskowa Ill-ciej generacji.

Znak drogowy odblaskowy - znak, ktorego lico wykazuje wtasciwosci odblaskowe (wykonane jest z
materiatu o odbiciu powrotnym - wspotdroznym).

Konstrukcja wsporcza znaku - shup (stupy), wysiggnik, wspornik itp., na ktorym zamocowana jest
tarcza znaku, wraz z elementami sluzacymi do przymocowania tarczy (Sruby, zaciski itp.).

Znak nowy - znak uzytkowany (ustawiony na drodze) lub magazynowany w okresie do 3 miesigcy od
daty produkc;ji.

Znak uzytkowany - znak ustawiony na drodze lub magazynowany przez okres dtuzszy niz 3 miesiace
od daty produkcji.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania Og6lne”.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace Robot
Ogo6lne wymagania dotyczace Robot podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogblne”.
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2. MATERIALY

2.1 Ogodlne wymagania dotyczace materialow

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST
DM.00.00.00 ,,Wymagania Ogolne”.

2.2 Aprobata techniczna dla materialow

Kazdy materiat do wykonania pionowego znaku drogowego, na ktdry nie ma normy, musi posiadac¢
aprobate techniczng wydang przez uprawniona jednostkg. Znaki drogowe powinny mie¢ certyfikat bez-
pieczenstwa (znak "B") nadany przez uprawniona jednostke. Wymagane jest stosowanie znakow i tablic z
konstrukcjami wsporczymi wytworcy, ktory posiada §wiadectwo kwalifikacyjne na kompleksowe wyko-
nanie pionowego oznakowania drog wydane przez IBDiM Warszawa.

2.3 Materialy stosowane do fundamentow znakow
Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczych znakéw moga by¢ wykonywane jako:
— prefabrykaty betonowe,
— z betonu wykonywanego "na mokro",
— z betonu zbrojonego,
— inne rozwiazania zaakceptowane przez Kierownika Projektu.
Na fundamenty znakow stosuje si¢ beton klasy nie nizszej niz B-20.

2.3.1 Cement

Cement stosowany do betonu powinien by¢ cementem portlandzkim klasy 32,5, odpowiadajacy wy-
maganiom PN-B-19701.

2.3.2 Kruszywo

Kruszywo stosowane do betonu powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06712. Zaleca si¢ stosowa-
nie kruszywa o marce nie nizszej niz klasa betonu.

2.3.3 Woda
Woda do betonu powinna by¢ ,,odmiany 1’ zgodnie z wymaganiami normy PN-B-32250.
2.3.4 Domieszki chemiczne

Domieszki chemiczne do betonu powinny by¢ stosowane, jesli przewiduja je wskazania Kierownika
Projektu. Domieszki chemiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-B-23010.

W betonie niezbrojonym zaleca si¢ stosowa¢ domieszki napowietrzajace, a w betonie zbrojonym do-
datkowo domieszki uplastyczniajace lub uptynniajace.

2.3.5 Prety zbrojenia

Prety zbrojenia w fundamentach z betonu zbrojonego powinny odpowiada¢ wymaganiom
PN-B-06251.
2.4 Konstrukcje wsporcze
2.4.1 Ogolne charakterystyki konstrukcji

Konstrukcje wsporcze znakow pionowych nalezy wykona¢ zgodnie z Dokumentacja Projektowa, a w
przypadku braku wystarczajacych ustalen, zgodnie z propozycja Wykonawcy zaakceptowang przez Kie-
rownika Projektu.
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Konstrukcje wsporcze mozna wykonaé¢ z ocynkowanych rur lub katownikow wzglednie innych ksztat-
townikow, zaakceptowanych przez Kierownika Projektu.

Wymiary i najwazniejsze charakterystyki elementow konstrukcji wsporczej z rur i katownikéw poda-

no w tablicy 11 2.

Tablica 1. Rury stalowe okraglte bez szwu walcowane na goraco wg PN-H-74219

Srednica ze- | Grubo$¢ Scianki Masa 1 m Dopuszczalne odchylki zewnetrz-
wnetrzna kg/m nej scianki
srednicy grubosci

mm mm

44,5 0d2,6do 11,0 | od 2,69 do 9,09

48,3 0d2,6do 11,0 | od2,93 do 10,01

51,0 0d2,6do 12,5 | od3,10do 11,9

54,0 0od2,6do 14,2 | od3,30do 13,9

57,0 0d 2,9 do 14,2 od 3,87 do 15,0

60,3 0d2,9do 14,2 | od4,11do 16,1

63,5 0d2,9do 16,0 | od4,33 do 18,7

70,0 0d2,9do 16,0 | od 4,80 do 21,3

76,1 0d 2,9do 20,0 | od 5,24 do 27,7 +1,25% +1,5%
82,5 0d 3,2do 20,0 | od 6,26 do 30,8

88,9 od 3,2do 34,0 | od 6,76 do 34,0

101,6 0od 3,6 do 20,0 | od 8,70 do 40,2

102,0 0d 4,0 do 12,0 | od 9,67 do 26,6

108,0 0d 3,6 do 20,0 | od 9,27 do 43,4

114,0 0d 4,0 do 14,0 | od 10,9 do 34,5

114,3 0od 3,6 do 20,0 | od 9,83 do 46,5

121,0 0d4,0do 16,0 | od11,5do 41,4
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Tablica 2. Katowniki réwnoramienne wg PN-H-93401

Wymiary ra- | Grubos¢ ramie- Masa 1 m Dopuszczalne odchylki ramion
mion nia kg/m
dhugosci grubosci
mm mm
40 x 40 od4do5 od 2,42 do 2,97 +1 +0,4
45 x 45 od4do5 od 2,74 do 3,38 +1 +0.4
50 x50 od 4 do 6 od 3,06 do 4,47 +1,5 +0,5
60 x 60 od5do8 od 4,57 do 7,09 +1,5 +0,5
65 x 65 od6do9 od 5,91 do 8,62 +1,5 +0,5
75x 75 od5do9 od 5,76 do 10,00 +1,5 +0,5
80 x 80 od6do 10 od 7,34 do 11,90 +1,5 +0,5
90 x 90 od6do 11 od 8,30 do 14,70 +1,5 +0,5
100 x 100 od 8 do 12 od 12,20 do 17,80 +2 +0,6
2.4.2 Rury

Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-74219, PN-H-74220 Iub innej normy zaakceptowanej
przez Kierownika Projektu.

Powierzchnia zewngtrzna i wewngtrzna rur nie powinna wykazywaé¢ wad w postaci tusek, peknigc,
zwalcowan i naderwan. Dopuszczalne sa nieznaczne nierdéwnosci, pojedyncze rysy wynikajace z procesu
wytwarzania, mieszczace si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konice rur powinny by¢ obcigte rowno i prostopadle do osi rury.
Pozadane jest, aby rury byty dostarczane o dtugosciach:
— doktadnych, zgodnych z zaméwieniem; z dopuszczalna odchytka £ 10 mm,

— wielokrotnych w stosunku do zaméwionych dtugosci doktadnych ponizej 3 m z naddatkiem
5 mm na kazde cigcie i z dopuszczalng odchytka dla catej dtugosci,

— wielokrotnej, jak dla dlugosci doktadnych.

Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powinna przekracza¢ 1,5 mm na 1
m dlugosci rury.

Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez normy (R55, R65, 18G2A):
PN-H-84023-07, PN-H-84018, PN-H-84019, PN-H-84030-02 Iub inne normy.
Do ocynkowania rur stosuje si¢ gatunek cynku Raf wedtug PN-H-82200.

Rury powinny by¢ dostarczone bez opakowania w wiazkach lub luzem wzglednie w opakowaniu
uzgodnionym z Zamawiajacym. Rury powinny by¢ cechowane indywidualnie (dotyczy $rednic 31,8 mm i
wigkszych i grubosci $cianek 3,2 mm i wigkszych) lub na przywieszkach metalowych (dotyczy $rednic i
grubosci mniejszych od wyzej wymienionych). Cechowanie na rurze lub przywieszce powinno co naj-
mniej obejmowac: znak wytworcy, znak stali i numer wytopu.
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2.4.3 Powloki metalizacyjne cynkowe

W przypadku zastosowania powloki metalizacyjnej cynkowej na konstrukcjach stalowych, powinna
ona by¢ z cynku o czysto$ci nie mniejszej niz 99,5 % i odpowiada¢ wymaganiom BN-89/1076-02. Mini-
malna grubos$¢ powloki cynkowej powinna wynosi¢ 200 pm.

Powierzchnia powtoki powinna by¢ jednorodna pod wzglgdem ziarnistosci. Nie moze ona wykazywac
widocznych wad jak rysy, peknigcia, pecherze lub odstawanie powloki od podtoza.

2.44 Gwarancja producenta lub dostawcy na konstrukcj¢ wsporcza

Producent lub dostawca kazdej konstrukcji wsporczej, a w przypadku znakow umieszczanych na in-
nych obiektach Iub konstrukcjach (wiadukty nad droga, ktadki dla pieszych, stupy latarn itp.), takze ele-
mentow stuzacych do zamocowania znakow na tym obiekcie lub konstrukcji, obowiazany jest do wyda-
nia gwarancji na okres trwatosci znaku uzgodniony z odbiorca. Przedmiotem gwarancji sa wlasciwosci
techniczne konstrukcji wsporczej lub elementéw mocujacych oraz trwatos¢ zabezpieczenia przeciwkoro-
Zyjnego.

W przypadku stupkéw znakdéw pionowych ostrzegawczych, zakazu, nakazu i informacyjnych o stan-
dardowych wymiarach oraz w przypadku elementéw, stuzacych do zamocowania znakéw do innych
obiektow lub konstrukcji - gwarancja moze by¢ wydana dla partii dostawy. W przypadku konstrukcji
wsporczej dla znakow drogowych bramowych i wysiggnikowych gwarancja jest wystawiana indywidual-
nie dla kazdej konstrukcji wsporcze;j.

2.5 Tarcza znaku

2.5.1 Trwalo$¢ materialow na wplywy zewnetrzne

Materiaty uzyte na lico i tarcze znaku oraz potaczenie lica znaku z tarcza znaku, a takze sposob wy-
konczenia znaku, musza wykazywaé petna odporno$¢ na oddziatywanie $wiatta, zmian temperatury,
wplywy atmosferyczne i wystgpujace w normalnych warunkach oddziatywania chemiczne (w tym koro-
zj¢ elektrochemiczng) - przez caly czas trwatosci znaku, okreslony przez wytworce lub dostawce.

2.5.2 Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znaku

Producent lub dostawca znaku obowiazany jest przy dostawie okresli¢, uzgodniong z odbiorca, trwa-
0$¢ znaku oraz warunki gwarancyjne dla znaku, a takze udostgpni¢ na zyczenie odbiorcy:

a) instrukcj¢ montazu znaku,
b) dane szczegotowe o ewentualnych ograniczeniach w stosowaniu znaku,
¢) instrukcjg utrzymania znaku.

2.5.3 Materialy do wykonania tarczy znaku

Materialami stosowanymi do wykonania tarczy znaku drogowego jest blacha z aluminium lub stopow
z aluminium.

2.5.4 Tarcza znaku z blachy aluminiowej
Blacha z aluminium lub stopéw aluminium powinna by¢ odporna na korozj¢ w warunkach zasolenia.
Wymagane grubosci:

— z blachy z aluminium dla tarcz znakéw wzmocnionych przetloczeniami lub osadzonych
w ramach - co najmniej 1,5 mm,

— zblachy z aluminium dla tarcz ptaskich co najmniej 2,0 mm.

Powierzchnie tarczy nie przykryte folig lub farbami powinny by¢ zabezpieczone przed korozja przy
zastosowaniu farby ochronnej lub powloki z tworzyw sztucznych.

Wytrzymatos¢ dla tarcz z aluminium i stopéw z aluminium powinna wynosié:

— dla tarcz wzmocnionych przetloczeniem lub osadzonych w ramach - co najmniej 155 MPa,
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— dla tarcz ptaskich - co najmniej 200 MPa.
Stosuje si¢ tarcze znakow z krawedziami podwdjnie gigtymi lub oprawiane w ramke.
2.5.5 Warunki wykonania tarczy znaku

Tarcza znaku musi by¢ rowna i gladka - bez odksztalcen ptaszczyzny znaku, w tym pofatdowan,
wgieé, lokalnych wgniecen lub nieréwnosci itp. Odchylenie plaszczyzny tarczy znaku (zwichrowanie,
pofatdowanie itp.) nie moze wynosi¢ wigcej niz 1,5 % najwigkszego wymiaru znaku.

Krawedzie tarczy znaku musza by¢ rowne i nieostre. Znieksztatcenia krawedzi tarczy znaku, pozostate
po tloczeniu lub innych procesach technologicznych, ktorym tarcza ta byta poddana, musza by¢ usunigte.

Tarcze znakow drogowych sktadanych moga by¢ wykonane z modulowych ksztattownikow alumi-
niowych lub odpowiednio uksztattowanych segmentow stalowych.

2.6 Znaki odblaskowe

2.6.1 Wymagania dotyczace powierzchni odblaskowej

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje si¢ przez oklejenie tarczy znaku materiatem odblaskowym I11-
ciej generacji posiadajacym odpowiednia aprobatg techniczna. Wtasciwosci folii odblaskowej (odbijaja-
cej powrotnie) powinny spelnia¢ wymagania okreslone w aprobacie technicznej. Kierownik Projektu w
porozumieniu z organem zarzadzajacym ruchem moze dopusci¢ stosowanie znakow pokrytych folia od-
blaskowa I1-giej generacji dla niektorych znakéw przewidzianych w Dokumentacji Projektowe;.

2.6.2 Wymagania jakosciowe znaku odblaskowego

Folie odblaskowe uzyte do wykonania lica znaku powinny wykazywac pelne zwiazanie z tarcza znaku
przez caly okres wymaganej trwalosci znaku. Niedopuszczalne sa lokalne niedoklejenia, odklejania,
zhuszczenia lub odstawanie folii na krawedziach tarczy znaku oraz na jego powierzchni.

Sposdb polaczenia folii z powierzchnia tarczy znaku powinien uniemozliwia¢ jej odtaczenie od tarczy
bez jej zniszczenia.

Przy malowaniu lub klejeniu symboli lub obrzezy znakow na folii odblaskowej, technologia malowa-
nia lub klejenia oraz stosowane w tym celu materialty powinny by¢ uzgodnione z producentem folii.

Okres trwalo$ci znaku wykonanego przy uzyciu folii odblaskowych powinien wynosi¢ nie mniej niz
10 lat, w zalezno$ci od rodzaju materiatu.

Powierzchnia lica znaku powinna by¢ rowna i gltadka, nie moga na niej wystepowac lokalne nieréw-
nosci i pofatdowania. Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek ognisk korozji, zaro6wno na po-
wierzchni jak i na obrzezach tarczy znaku.

Doktadnos¢ rysunku znaku powinna by¢ taka, aby wady konturow znaku, ktére moga powstac przy
nanoszeniu farby na odblaskowa powierzchni¢ znaku, nie byly wigksze niz:

— 2 mm dla znakéw matych i §rednich,
— 3 mm dla znakow duzych i wielkich.

Zacieki powstate przy nanoszeniu farby na odblaskowa cz¢$¢ znaku nie powinny by¢ wigksze w kaz-
dym kierunku niz:

— 2 mm dla znakéw matych i §rednich,
— 3 mm dla znakéw duzych i wielkich.

W znakach nowych na kazdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4 x 4 cm nie moze wy-
stepowac wigcej niz 0,7 lokalnych usterek (zatamania, pecherzyki) o wymiarach nie wigkszych niz 1 mm
w kazdym kierunku. Niedopuszczalne jest wystgpowanie jakichkolwiek zarysowan powierzchni znaku.
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W znakach uzytkowanych na kazdym z fragmentow powierzchni znaku o wymiarach 4 x 4 cm do-
puszcza si¢ do 2 usterek jak wyzej, o wymiarach nie wigkszych niz 1 mm w kazdym kierunku. Na po-
wierzchni tej dopuszcza si¢ do 3 zarysowan o szerokos$ci nie wigkszej niz 0,8 mm i catkowitej dtugosci
nie wigkszej niz 10 cm. Na catkowitej dtugosci znaku dopuszcza sig nie wigcej niz 5 rys szerokosci nie
wigkszej niz 0,8 mm i dtugosci przekraczajacej 10 cm - pod warunkiem, ze zarysowania te nie znieksztat-
caja tresci znaku.

W znakach uzytkowanych dopuszcza si¢ rowniez lokalne uszkodzenie folii o powierzchni nie przekra-
czajacej 6 mm” kazde - w liczbie nie wiekszej niz pieé¢ na powierzchni znaku matego lub $redniego, oraz
o powierzchni nie przekraczajacej 8 mm® kazde - w liczbie nie wigkszej niz 8 na kazdym z fragmentow
powierzchni znaku duzego lub wielkiego (wlaczajac znaki informacyjne) o wymiarach 1200 x 1200 mm.

Uszkodzenia folii nie moga znieksztatca¢ tre$ci znaku - w przypadku wystgpowania takiego znie-
ksztalcenia znak musi by¢ bezzwtocznie wymieniony.

W znakach nowych niedopuszczalne jest wystgpowanie jakichkolwiek rys, si¢gajacych przez warstwe
folii do powierzchni tarczy znaku. W znakach uzytkowanych istnienie takich rys jest dopuszczalne pod
warunkiem, ze wystgpujace w ich otoczeniu ogniska korozyjne nie przekrocza wielkosci okreslonych
ponizej.

W znakach uzytkowanych dopuszczalne jest wystgpowanie po wymaganym okresie gwarancyjnym,
co najwyzej dwoch lokalnych ognisk korozji o wymiarach nie przekraczajacych 2,0 mm w kazdym kie-
runku na powierzchni kazdego z fragmentow znaku o wymiarach 4 x 4 cm. W znakach nowych oraz w
znakach znajdujacych si¢ w okresie wymaganej gwarancji zadna korozja tarczy znaku nie moze wystg-
powac.

Wymagana jest taka wytrzymato$¢ potaczenia folii odblaskowej z tarcza znaku, by po zgigciu tarczy o
90° przy promieniu tuku zgigcia do 10 mm w Zzadnym miejscu nie uleglo ono zniszczeniu.

Tylna strona tarczy znakéw odblaskowych musi by¢ zabezpieczona matowa farba nieodblaskowa
barwy ciemno-szarej (szarej naturalnej) o wspoétczynniku luminancji 0,08 do 0,10 - wedlug wzorca sta-
nowiacego zalacznik do ,Instrukcji o znakach drogowych pionowych”. Grubo$¢ powtoki farby nie moze
by¢ mniejsza od 20 um. Gdy tarcza znaku jest wykonana z aluminium lub ze stali cynkowanej ogniowo i
cynkowanie to jest wykonywane po uksztaltowaniu tarczy - jej krawedzie moga pozosta¢ niezabezpie-
czone farba ochronna.

2.7 Materialy do montazu znakow

Wszystkie ocynkowane taczniki metalowe przewidywane do mocowania migdzy soba elementow
konstrukcji wsporczych znakéw jak $ruby, listwy, wkrety, nakretki itp. powinny by¢ czyste, gltadkie, bez
peknigé, naderwan, rozwarstwien i wypuktych karbow.

Laczniki moga by¢ dostarczane w pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanych lub paletach, w
zaleznosci od ich wielkosci.

2.8 Przechowywanie i skladowanie materialow

Cement stosowany do wykonania fundamentow dla pionowych znakéw drogowych powinien by¢
przechowywany zgodnie z BN-88/6731-08.

Kruszywo do betonu nalezy przechowywa¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszcze-
niem oraz zmieszaniem z kruszywami innych klas.

Prefabrykaty betonowe powinny by¢ sktadowane na wyroéwnanym, utwardzonym i odwodnionym
podtozu. Prefabrykaty nalezy uktada¢ na podktadach z zachowaniem przeswitu minimum 10 ¢cm migdzy
podtozem a prefabrykatem.

Znaki powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materiatow powodujacych
korozj¢ i w warunkach zabezpieczajacych przed uszkodzeniami.
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3. SPRZET

Uzywany sprzet powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy, PZJ i warunkami okre§lonymi w ST
DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogoélne”, p. 3.
3.1 Sprz¢t do wykonania oznakowania pionowego

Wykonawca przystgpujacy do wykonania oznakowania pionowego powinien wykaza¢ si¢ mozliwo-
$cia korzystania z nast¢pujacego sprzgtu okreslonego w PZJ:

—  koparek kotowych, np. 0,15 m’,

— ewentualnie wiertnic do wykonywania dotow pod stupki w gruncie spoistym,

— betoniarek przewoznych do wykonywania fundamentéw betonowych ,,na mokro”,
— $rodkéw transportowych do przewozu materiatow,

— przewoznych zbiornikoéw na wodg,

— niezbednego sprzgtu pomocniczego.

4. TRANSPORT

4.1 Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogodlne”.

4.2 Transport materialow do pionowego oznakowania drog
Transport cementu powinien odbywac¢ si¢ zgodnie z BN-88/6731-08.
Transport kruszywa powinien odbywac si¢ zgodnie z PN-B-06712.

Prefabrykaty betonowe - do zamocowania konstrukcji wsporczych znakow, powinny by¢ przewozone
srodkami transportowymi w warunkach zabezpieczajacych je przed uszkodzeniami. Rozmieszczenie pre-
fabrykatow na srodkach transportu powinno by¢ symetryczne.

Transport znakow, konstrukcji wsporczych i sprzgtu (uchwyty, §ruby, nakretki itp.) powinien si¢ od-
bywa¢ srodkami transportowymi w sposob uniemozliwiajacy ich przesuwanie si¢ w czasie transportu i
uszkadzanie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne zasady wykonywania Robot
Ogodlne zasady wykonywania Robdt podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogolne”.

5.2 Roboty przygotowawcze
Przed przystapieniem do Robdt nalezy wyznaczyc¢:

— lokalizacj¢ znaku, tj. jego pikietaz oraz odlegtos¢ od krawedzi jezdni, krawedzi pobocza
umocnionego lub pasa awaryjnego postoju,

— wysoko$¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporcze;.

Punkty stabilizujace miejsca ustawienia znakow nalezy zabezpieczyé w taki sposob, aby w czasie
trwania i odbioru Robot istniata mozliwo$¢ sprawdzenia lokalizacji znakow.
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Lokalizacja i wysoko$¢ zamocowania znaku powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa.

5.3 Wykonanie wykopow i fundamentow dla konstrukcji wsporczych
znakow

Sposdéb wykonania wykopu pod fundament znaku pionowego powinien by¢ dostosowany do gleboko-
$ci wykopu, rodzaju gruntu i posiadanego sprze¢tu. Wymiary wykopu powinny by¢ zgodne z Dokumenta-
cja Projektowa lub wskazaniami Kierownika Projektu.

Wykopy fundamentowe powinny by¢ wykonane w takim okresie, aby po ich zakonczeniu mozna byto
przystapic¢ natychmiast do wykonania w nich Robdt fundamentowych.

5.3.1 Prefabrykaty betonowe

Dno wykopu przed ulozeniem prefabrykatu nalezy wyrownac i zagesci¢. Wolne przestrzenie migdzy
$cianami gruntu i prefabrykatem nalezy wypeli¢ materiatem kamiennym, np. klincem i doktadnie zage-
$ci¢ ubijakami rgcznymi.

Jezeli znak jest zlokalizowany na poboczu drogi, to gérna powierzchnia prefabrykatu powinna by¢
réwna z powierzchnia pobocza lub by¢ wyniesiona nad t¢ powierzchni¢ nie wigcej niz 0,03 m.

5.3.2 Fundamenty z betonu i betonu zbrojonego

Wykopy pod fundamenty konstrukcji wsporczych dla zamocowania znakéow wielkowymiarowych
(znak kierunku i miejscowosci), wykonywane z betonu ,,na mokro” lub z betonu zbrojonego nalezy wy-
kona¢ zgodnie z PN-S-02205.

Posadowienie fundamentéw w wykopach otwartych badz rozpartych nalezy wykonywaé zgodnie z
Dokumentacja Projektowa lub wskazaniami Kierownika Projektu. Wykopy nalezy zabezpieczy¢ przed
naptywem wod opadowych przez wyprofilowanie terenu ze spadkiem umozliwiajacym tatwy odptyw
wody poza teren przylegajacy do wykopu. Dno wykopu powinno by¢ wyrownane z doktadnoscia + 2 cm.

Przy naruszonej strukturze gruntu rodzimego, grunt nalezy usuna¢ i miejsce wypetié¢ do spodu fun-
damentu betonem klasy B 15. Plaszczyzny boczne fundamentow stykajace si¢ z gruntem nalezy zabez-
pieczy¢ izolacja, np. emulsja kationowa. Po wykonaniu fundamentu wykop nalezy zasypa¢ warstwami
grubos$ci 20 cm z doktadnym zaggszczeniem gruntu.

5.4 Tolerancje ustawienia znaku pionowego

Konstrukcje wsporcze znakoéw - stupki, shupy, wysiggniki, konstrukcje dla tablic wielkowymiarowych,
powinny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa i Instrukcja o Znakach Drogowych Piono-
wych.

Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:
— odchytka od pionu - nie wigcej niz + 1%,
— odchytka w wysoko$ci umieszczenia znaku - nie wigcej niz = 2 cm,

— odchytka w odleglosci ustawienia znaku od krawedzi jezdni utwardzonego pobocza lub pa-
sa awaryjnego postoju - nie wigcej niz = 5 c¢m, przy zachowaniu minimalnej odleglosci
umieszczenia znaku zgodnie z Instrukcja o Znakach Drogowych Pionowych.

5.5 Polaczenie tarczy znaku z konstrukcjg wsporcza

Tarcza znaku musi by¢ zamocowana do konstrukcji wsporczej w sposdb uniemozliwiajacy jej przesu-
niecie lub obrot.

Materiatl i sposob wykonania potaczenia tarczy znaku z konstrukcja wsporcza musi umozliwia¢, przy
uzyciu odpowiednich narzedzi, odtaczenie tarczy znaku od tej konstrukcji przez caly okres uzytkowania
znaku.
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Na drogach i obszarach, na ktorych wystepuja czeste przypadki dewastacji znakow, zaleca si¢ stoso-
wanie elementow ztacznych o konstrukcji uniemozliwiajacej Iub znacznie utrudniajacej ich roztaczenie
przez osoby niepowotane.

Tarcza znaku sktadanego musi wykazywaé petna integralnos¢ podczas najechania przez pojazd w
kazdych warunkach kolizji. W szczegdlnosci - zaden z segmentéw lub elementéw tarczy nie moze si¢ od
niej odtacza¢ w sposob powodujacy narazenie kogokolwiek na niebezpieczenstwo lub szkodg.

Nie dopuszcza si¢ zamocowania znaku do konstrukcji wsporczej w sposdb wymagajacy bezposred-
niego przeprowadzenia §rub mocujacych przez lico znaku.
5.6 Trwalos¢ wykonania znaku pionowego

Znak drogowy pionowy musi by¢ wykonany w sposob trwaly, zapewniajacy petna czytelnosé przed-
stawionego na nim symbolu Iub napisu w calym okresie jego uzytkowania, przy czym wpltywy zewngtrz-
ne dziatajace na znak, nie moga powodowac¢ znieksztatcenia tresci znaku.
5.7 Tabliczka znamionowa znaku

Kazdy wykonany znak drogowy oraz kazda konstrukcja wsporcza musi mie¢ tabliczke znamionowa z:

— nazwa, marka fabryczng lub innym oznaczeniem umozliwiajacym identyfikacj¢ wytworcy
lub dostawcy,

— data produkcji,
— oznaczeniem dotyczacym materiatu lica znaku,
— data ustawienia znaku.

Napisy na tabliczce znamionowej musza by¢ wykonane w sposob trwaty i wyrazny, czytelny w nor-
malnych warunkach przez caly okres uzytkowania znaku.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci Robot
Ogolne zasady kontroli jakosci Robot podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogélne”.

6.2 Badania materialow do wykonania fundamentow betonowych

Wykonawca powinien przeprowadzi¢ badania materiatow do wykonania fundamentéw betonowych
,»ha mokro”. Uwzgledniajac nieskomplikowany charakter Robot fundamentowych, na wniosek Wyko-
nawcy, Kierownik Projektu moze zwolni¢ go z potrzeby wykonania badan materialow dla tych Robot.

6.3 Badania w czasie wykonywania Robot
6.3.1 Badania materialéw w czasie wykonywania Robot

Wszystkie materiaty dostarczone na budoweg z aprobata techniczna lub z deklaracja zgodnosci wydana
przez producenta powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiarow.

Badania wykonuje si¢ w liczbie od 5 do 10 z wybranych losowo elementow w kazdej dostarczonej
partii o liczebnosci do 1000 elementow. W przypadkach budzacych watpliwo$ci mozna zleci¢ uprawnio-
nej jednostce zbadanie wlasciwosci dostarczonych wyrobow i materiatow w zakresie wymagan podanych
w punkcie 2.

6.3.2 Kontrola w czasie wykonywania Robét

W czasie wykonywania Robot nalezy sprawdzac:
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zgodno$¢ wykonania znakow pionowych z Dokumentacja Projektowa (lokalizacja, wymia-
ry, wysoko$§¢ zamocowania znakow),

zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodnie z punktem 2 1 5,
poprawno$¢ wykonania fundamentdéw pod stupki zgodnie z punktem 5.3,

poprawno$¢ ustawienia stupkdéw, zgodnie z punktem 5.4.

W przypadku wykonania spawanych ztacz elementow konstrukcji wsporczych:

przed ogledzinami, spoing i przylegajace do niej elementy taczone (od 10 do 20 mm z kaz-
dej strony) nalezy doktadnie oczysci¢ z zanieczyszczen utrudniajacych prowadzenie obser-
wacji i pomiaréw,

ogledziny ztaczy nalezy przeprowadzi¢ wizualnie z ewentualnym uzyciem lupy o powigk-

szeniu od 2 do 4 razy; do pomiar6w spoin powinny by¢ stosowane wzorniki, przymiary
oraz uniwersalne spoinomierze,

w przypadkach watpliwych mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie wytrzymatosci
zmeczeniowej spoin, zgodnie z PN-M-06515,

ztacza o wadach wigkszych niz dopuszczalne, okreslone w punkcie 5.5, powinny by¢ na-
prawione powtdrnym spawaniem.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru Robdt podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogolne”. Jednostka obmia-
rowa jest sztuka. (szt.), znakéw drogowych oraz konstrukcji wsporczych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ogolne zasady odbioru Robot

Ogolne zasady odbioru Robot podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania Ogolne”.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST i wymaganiami Kierownika
Projektu, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt. 6, daly wyniki pozy-

tywne.

8.2 (Odbior ostateczny

Odbioér Robot oznakowania pionowego dokonywany jest na zasadzie odbioru ostatecznego.

Odbidr ostateczny powinien by¢ dokonany po catkowitym zakonczeniu Roboét, na podstawie wynikow
pomiardéw i badan jakosciowych okreslonych w punktach 2 1 5.

8.3 Odbior pogwarancyjny

Odbioru pogwarancyjnego nalezy dokonaé¢ po uptywie okresu gwarancyjnego, ustalonego w umowie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania jednej sztuki oznakowania pionowego jest cena usredniona dla przyjetego sposobu
wykonania i obejmuje:

prace pomiarowe i Roboty przygotowawcze,

wykonanie fundamentow
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— dostarczenie i ustawienie konstrukcji wsporczych,

— zamocowanie tarcz znakow drogowych i tablic,

— ustawienie urzadzen bezpieczenstwa ruchu,

— dostarczenie i ustawienie zapor drogowych, tablic kierujacych oraz pachotkow drogowych,
— przeprowadzenie wszystkich niezbednych pomiarow, prob i sprawdzen,

— oznakowanie miejsca Robot i jego utrzymanie,

— wykonanie innych czynno$ci niezbgdnych do realizacji Robot objgtych niniejsza ST, zgod-
nie z Dokumentacja Projektowa.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

1))
2)
3)
4)

5)

6)
7)

8)
9)

PN-B-06250 Beton zwykty
PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyklego.

PN-EN 197-1 Cement - Cze¢$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw po-
wszechnego uzytku.

PN-EN 934-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Cz¢§¢ 2: Domieszki do betonu. Defini-
cje, wymagania, zgodno$¢, znakowanie i etykietowanie

PN-B-32250 Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

PN-H-04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej srodowi-
ska.

PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco ogolnego zastosowania.

PN-H-74220 Rury stalowe bez szwu ciagnione i walcowane na zimno ogolnego przeznaczenia.

10) PN-H-82200 Cynk.

11) PN-H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki.

12) PN-H-84019 Stal niestopowa do utwardzania powierzchniowego i ulepszania cieplnego. Gatunki

13) PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogoélnego przeznaczenia. Gatunki.

14) PN-H-84023.07 Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki.

15) PN-H-84030.02 Stal stopowa konstrukcyjna. Stal do naweglania. Gatunki.

16) PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

17) BN-89/1076-02 Ochrona przed korozja. Powloki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na kon-

strukcjach stalowych i zeliwnych. Wymagania i badania.

18) BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.

10.2 Inne dokumenty

1)

»Instrukcja o znakach drogowych pionowych. Tom 1. Zasady stosowania znakow i urzadzen bez-
pieczenstwa ruchu”. Zat. nr 1 do zarzadzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 3
marca 1994 r. (Monitor Polski Nr 16, poz.120).
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D.08.00.00 ELEMENTY ULIC

D.08.01.01 Krawezniki betonowe 15 x 30 cm

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

e Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru kra-
weznikow betonowych dla remontowanego odcinka drogowego w ramach zadania: Remont mostu na
rzece Lesnica w ciagu ul. Rzecznej w miejscowosci Wodzistaw Slaski.

1.2 Zakres stosowania ST

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot wymie-
nionych w pkt.1.1.

1.3 Zakres Robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza wykonania Robot wymienionych w p.1.1. i obej-
muja ulozenie krawgznika betonowego 15x30 na tawie betonowej z oporem z betonu B20 w obrebie re-
montowanej drogi do mostu drogowego na rzece Lesnica w ciagu ul. Rzecznej w miejscowosci Wodzi-
staw Slaski.

1.4 Okreslenia podstawowe
Kraweznik betonowy - prefabrykowana belka betonowa obramowujaca jezdnie.

Pozostale okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z normami, wytycznymi i okresle-
niami podanymi w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogolne”.
1.5 Ogodlne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako§¢ wykonania Roboét i ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projek-
towa, ST, i poleceniami Kierownika Projektu.

Ogolne wymagania dotyczace Robot podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogolne”.

2. MATERIAL

Do ustawienia krawgznikow na tawie betonowej przewiduje sig:
— krawezniki betonowe uliczne 15 x 30 cm w gat. 1, jednowarstwowe,
— beton B-20 na tawe fundamentowa,
— podsypka cementowo-piaskowa 1:4 z uzyciem cementu klasy 32,5 bez dodatkow,
— deski iglaste obrzynane III kl. do wykonania szalunkow,

— bitumiczna masa zalewowa,
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— woda.

2.1 Wymagania dla kraweznikow
2.1.1 Beton

— klasa minimum B30; Kierownik Projektu moze obnizy¢ wymagana klas¢ betonu do klasy nie
nizszej niz B20,
— nasiakliwo$¢ < 5%,
— mrozoodpornos¢ > F 150.
Stosuje si¢ krawezniki jednowarstwowe.

2.1.2 Wyglad zewnetrzny prefabrykatow wg tabeli 1. BN-80/6775-03/00

Tabela 1. Wymagania wygladu zewngtrznego dla kraweznikow wg BN 80/6775-03/00

Dopuszczalna wielko$¢ wad

Rodzaj wad i uszkodzen . ,
i uszkodzen

Wkilgstos¢ lub wypuktos¢ powierzchni gornej, wichrowato$¢ powierzchni i krawedzi

(mm] 2
ograniczajacych powierzchnie gorne
($cieralna), mm niedopuszczalne
Szczerby i uszkodzenia krawedzi ograniczajacych pozostale powierzchnie
i narozy maks. liczba 2
- maks. dtugo$¢ mm 20
- maks. glgboko§¢ mm 6

2.2 Materialy na podsypke i do zapraw

Piasek na podsypke cementowo-piaskowa powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06712, a do za-
prawy cementowo-piaskowej PN-B-06711.

Cement na podsypke i do zaprawy cementowo-piaskowej powinien by¢ cementem portlandzkim klasy
nie mniejszej niz ,,32,5”, odpowiadajacy wymaganiom PN-B-19701.

Woda powinna by¢ odmiany ,,1” i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250. W przypadku, gdy stoso-
wana jest woda pitna, nie istnieje potrzeba jej badania oraz okreslania cech zgodnie z w/w norma.

2.3 Materialy na lawy

Do wykonania taw pod krawezniki nalezy stosowac beton klasy B30 wg PN-B-06250, ktérego sktad-
niki powinny odpowiada¢ wymaganiom p. 2.2. a grysy i zwir — wymaganiom normy PN-86/B-06712.

2.4 Masa zalewowa

Masa zalewowa, do wypehnienia szczelin dylatacyjnych na goraco, powinna odpowiada¢ wymaga-
niom BN-74/6771-04 Iub Aprobaty Techniczne;j.

3. SPRZET

Uzywany sprzet powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy, PZJ i warunkami okre§lonymi w ST
DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogoélne”, p. 3.
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Roboty zwiazane z utozeniem kraweznikow wykonuje si¢ recznie. Do przygotowania zaprawy stosuje
si¢ mieszarke. Do cigcia kraweznikow nalezy uzywac pit przystosowanych do cigcia betonu.

4. TRANSPORT

Do rozwiezienia materialu moga by¢ uzyte dowolne srodki transportowe zaakceptowane przez Kie-
rownika Projektu. Uzywane $rodki transportowe powinny uniemozliwia¢ przesuwanie si¢ tadunku po
skrzyni tadunkowej oraz mechaniczny zatadunek i wytadunek w sposoéb uniemozliwiajacy uszkodzenie.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca przedstawi Kierownikowi Projektu do akceptacji Projekt Organizacji i Harmonogram
Robdt uwzgledniajace wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane Roboty.
5.1 Krawezniki betonowe
Zakres wykonywanych Robot:
— wytyczenie sytuacyjno - wysoko$ciowe dla krawgznika zgodnie z Dokumentacja Projektowa,

— wykonanie rowka pod tawg jako wykopu waskoprzestrzennego o szerokosci i glgbokosci
zgodnej z Dokumentacja Projektowa,

— ulozenie deskowania dla tawy podkraweznikowej z oporem,

— wykonanie tawy betonowej z oporem z betonu B-20 wykonanego z godnie z norma
PN-88/B-06250,

— zdjecie deskowania,

— w odstgpach minimum co 50 m w tawach nalezy stosowa¢ szczeliny dylatacyjne wypetnione
bitumiczng masa zalewowa. Szczeliny dylatacyjne starannie oczysci¢ na pelna wysokos$¢ tawy
i osuszy¢ przed zalaniem. Przed zalaniem masg zalewowa podgrza¢ do temp. 150-170°C lub
zgodnie z zaleceniem producenta,

— ustawienie kraweznika na podsypce cementowo-piaskowej zgodnie z karta 03.11. Katalogu
Powtarzalnych Elementow Drogowych (KPED); przy Robotach bezwzglednie przestrzegad
prawidlowego usytuowania kraweznika zgodnie z Dokumentacja Projektowa,

— obsypanie tylnej $cianki krawgznika piaskiem, zwirem lub miejscowym gruntem przepusz-
czalnym.
5.2 Wymagania dla wykonania
5.2.1 Lawy betonowe

Beton B30 na tawy podkrawgznikowe powinien by¢ zgodny z PN-88/B-06250. Wymiary fawy powin-
ny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa. Tolerancja wymiaréw moze wynosic :

— dla wysokosci - + 10% wysokosci projektowe;,
— dla szerokosci - + 20% szerokosci projektowe;.
5.2.2 Krawezniki

Wysoko$¢ kraweznika od strony jezdni powinna by¢ zgodna z Dokumentacja Projektowa. Niweleta
podtuzna powinna by¢ zgodna z projektowang niweleta jezdni.

Szerokos¢ spoin nie powinna przekraczac¢ 0,5 cm.
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Spoin kraweznikow nie wypenia sig. Nad szczelinami dylatacyjnymi taw w odstepach co 50 m spoiny
zalewa¢ bitumiczna masa zalewowa.

Na tukach w planie ustawi¢ krawezniki tukowe lub krawezniki krotkie odpowiednio docigte za pomo-
ca odpowiedniego sprzgtu. Nie dopuszcza sig¢ do uzytku kraweznikow potamanych lub cigtych inna me-
toda. Luki o promieniu powyzej 15 m mozna wykonywac¢ z kraweznikow prostych.

Mieszanke na podsypke cementowo - piaskowa wykonaé z uzyciem piasku $rednio lub gruboziarni-
stego zmieszanego z cementem marki 35 w stosunku 1:4.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci Robot dla wszystkich Robot polega na sprawdzeniu:

— zgodnosci wbudowanych materiatéw z wymaganiami zawartymi w p. 2 niniejszej ST na pod-
stawie atestow producenta i badan kontrolnych,

— wilasciwego wysokosciowego ulozenia elementu na podstawie przedstawionej przez Wyko-
nawce niwelacji powykonawczej,

— sprawdzeniu stopnia réwnosci,

— sprawdzeniu wypehienia spoin.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest metr (m) dla wykonanego kraweznika na tawie z oporem.

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru elementow ulic dokonuje si¢ na zasadach odbioru Roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
(tawy). Odbidr elementdéw ulic powinien by¢ zgloszony i przeprowadzony w czasie umozliwiajacym wy-
konanie ewentualnych napraw wadliwie wykonanych Rob6t bez hamowania ich postgpu, tj. przed utoze-
niem warstwy $cieralnej.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Placi sig za metr (m) wykonanego kraweznika na tawie betonowej. Cena jest ceng usredniong dla za-
tozonego sposobu wykonania i obejmuje:
— zakup i transport wszystkich materiatow,
— wykonanie wszystkich czynno$ci wymienionych w niniejszej specyfikacji,
— wykonanie wszystkich niezb¢dnych badan, pomiaréw i sprawdzen,
— oznakowanie i zabezpieczenie Robdt i1 jego utrzymanie,

— wykonanie innych czynno$ci niezbgdnych do realizacji Robot objetych niniejsza ST, zgodnie
z Dokumentacja Projektowa.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

BN-80/6775-03.01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic, parkingdw i
torowisk tramwajowych. Wspdlne wymagania i badania.

BN-80/6775.03.04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic, parkingow i

torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza chodnikowe.

BN-64/8845-02 Krawezniki uliczne. Warunki techniczne wykonania i odbioru.
PN-79/B-06711 Kruszywo budowlane .Piasek do betondéw i zapraw.
PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

PN-88/B-06250 Beton zwykty.

PN-79/B-12001 Kruszywo mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
PN-88/B-30010 Cement portlandzki bialy.

PN-88/B-32250 Woda do betonow i zapraw.

PN-88/B-04481 Oznaczenie wskaznika zaggszczenia gruntu.

10.2 Inne dokumenty
1. Ogolne Specyfikacje Techniczne, GDDP Warszawa, 1998 r.
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D.08.00.00 ELEMENTY ULIC

D.08.02.02 Nawierzchnia z ksztaltek betonowych wibroprasowanych

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru na-
wierzchni z ksztattek betonowych wibroprasowanych dla zadania: Remont mostu na rzece Le$nica w
ciagu ul. Rzecznej w miejscowosci Wodzistaw Slaski.

1.2 Zakres stosowania ST

ST jest stosowana jako dokument przetargowy 1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot wymie-
nionych w pkt.1.1.

1.3 Zakres Robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z wykony-
waniem nawierzchni z ksztaltek betonowych wibroprasowanych grubosci 8 cm na podsypce cementowo-
piaskowej gr. 3 cm — lokalizacja zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

1.4 Okreslenia podstawowe

Betonowa ksztaltka wibroprasowana- ksztattka wytwarzana z betonu metoda wibroprasowania.
Produkowana jest jako ksztattka jednowarstwowa lub w dwoch warstwach potaczonych ze soba trwale w
fazie produkcji.

Podsypka - warstwa piasku lub mieszanki cementowo - piaskowej stuzaca do utozenia prefabrykatow
na warstwie podbudowy lub na podtozu gruntowym.

Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY

2.1 Ogodlne wymagania dotyczace materialow

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w ST
DM.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.
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2.2 Ksztaltka betonowa - wymagania
2.2.1 Aprobata techniczna

Warunkiem dopuszczenia do stosowania ksztattki betonowej w budownictwie drogowym jest posia-
danie aprobaty techniczne;j.

2.2.2 Wyglad zewne¢trzny
Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknig¢, plam i ubytkow.

Powierzchnia goérna ksztattki powinna by¢ réwna i szorstka, a krawedzie kostek roéwne i proste, wkle-
$nigcia nie powinny przekraczac:

— 2 mm, dla kostek o grubosci < 80 mm,
— 3 mm, dla kostek o grubo$ci > 80 mm.
2.2.3 Ksztalt, wymiary i kolor ksztaltki betonowej

W kraju produkowane sa ksztattki o dwoch standardowych wymiarach grubosci:
— 60 mm, z zastosowaniem do nawierzchni nie przeznaczonych do ruchu samochodowego,
— 80 mm, do nawierzchni dla ruchu samochodowego.

Tolerancje wymiarowe wynosza:
— na dhugosci = 3 mm,
— na szerokos$ci = 3 mm,
— na grubos$ci £ 5 mm.

Kolory ksztattek betonowych produkowanych aktualnie w kraju to: szary, ceglany, klinkierowy, grafi-
towy i brazowy.

2.2.4 Wytrzymalos$¢ na Sciskanie

Wytrzymato$¢ na $ciskanie po 28 dniach ($rednio z 6-ciu kostek) nie powinna by¢ mniejsza niz
60 MPa.

Dopuszczalna najnizsza wytrzymato$¢ pojedynczej ksztattki betonowej nie powinna by¢ mniejsza niz
50 MPa (w ocenie statystycznej co najmniej 10 kostek).

2.2.5 Nasigkliwos¢

Nasiakliwos$¢ ksztaltki betonowej powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-06250 i wynosi¢
nie wigcej niz 5%.

2.2.6 Odpornos¢ na dzialanie mrozu

Odpornos¢ ksztattki betonowej na dziatanie mrozu powinna by¢ badana zgodnie z wymaganiami PN-
B-06250.

Odporno$¢ na dziatanie mrozu po 50 cyklach zamrazania i odmrazania probek jest wystarczajaca, je-
zeli:

— probka nie wykazuje peknigg,
— strata masy nie przekracza 5%,

— obnizenie wytrzymalos$ci na $ciskanie w stosunku do wytrzymatos$ci probek nie zamrazanych
nie jest wigksze niz 20%.
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2.2.7 Scieralnosé
Scieralnos¢ ksztattki betonowej okre§lona na tarczy Boechmego wg PN-B-04111 powinna wynosié nie

wigcej niz 4 mm.

2.3 Materialy do produkcji ksztaltek betonowych
2.3.1 Cement

Do produkcji ksztattki betonowej nalezy stosowaé cement portlandzki, bez dodatkow, klasy nie niz-
szej niz ,,32,5”. Zaleca sig stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement powinien odpowiada¢ wyma-
ganiom PN-B-19701.

2.3.2 Kruszywo

Nalezy stosowa¢ kruszywa mineralne odpowiadajace wymaganiom PN-B-06712.  Uziarnienie kru-
szywa powinno by¢ ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki betonowej, przy zalozonych parame-
trach wymaganych dla produkowanego wyrobu.

2.3.3 Woda

Wiasciwosci i1 kontrola wody stosowanej do produkcji betonowych ksztattek betonowych powinny
odpowiada¢ wymaganiom wg PN-B-32250.

2.3.4 Dodatki

Do produkcji ksztattek betonowych stosuje si¢ dodatki w postaci plastyfikatoréw i barwnikow, zgod-
nie z recepta laboratoryjna.

Plastyfikatory zapewniaja gotowym wyrobom wigksza wytrzymato§¢, mniejsza nasiakliwos¢ i wigk-
sza odporno$¢ na niskie temperatury i dziatanie soli.

Stosowane barwniki powinny zapewni¢ kostce trwate zabarwienie. Powinny to by¢ barwniki nieorga-
niczne.

3. SPRZET

3.1 Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

3.2 Sprz¢t do wykonania nawierzchni z ksztaltek betonowych
Mate powierzchnie nawierzchni z kostki brukowej wykonuje sig r¢cznie.

Jesli powierzchnie sa duze, a ksztattki betonowe maja jednolity ksztatt i kolor, mozna stosowa¢ me-
chaniczne urzadzenia ukladajace. Urzadzenie sktada si¢ z wozka i chwytaka sterowanego hydraulicznie,
shuzacego do przenoszenia z palety warstwy kostek na miejsce ich utozenia. Urzadzenie to, po skonczo-
nym uktadaniu kostek, mozna wykorzysta¢ do wymiatania piasku w szczeliny zamocowanymi do chwy-
taka szczotkami.

Do zaggszczenia nawierzchni stosuje si¢ wibratory plytowe z ostong z tworzywa sztucznego.

Do wyréwnania podsypki z piasku mozna stosowaé¢ mechaniczne urzadzenie na rolkach, prowadzone
liniami na szynie lub kraweznikach.
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4. TRANSPORT

4.1 Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

4.2 Transport betonowych ksztaltek betonowych

Uformowane w czasie produkcji ksztaltki betonowe uktadane sa warstwowo na palecie. Po uzyskaniu
wytrzymatosci betonu min. 0.7 R, kostki przewozone sa na stanowisko, gdzie specjalne urzadzenie pakuje
je w folig 1 spina tasma stalowa, co gwarantuje transport samochodami w nienaruszonym stanie.

Ksztattki betonowe mozna réwniez przewozi¢ samochodami na paletach transportowych producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robdt podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

5.2 Podloze

Podtoze pod utozenie nawierzchni z ksztattek betonowych moze stanowi¢ grunt rodzimy.

Podtoze gruntowe pod nawierzchnig powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymogami okre§lonymi w
ST D.04.01.01.

5.3 Podbudowa

Rodzaj podbudowy przewidzianej do wykonania pod utozenie nawierzchni z ksztattek betonowych
powinien by¢ zgodny z Dokumentacja Projektowa.

5.4 Obramowanie nawierzchni

Do obramowania nawierzchni z ksztattek betonowych nalezy stosowa¢, krawgzniki uliczne betonowe
lub obrzeza chodnikowe betonowe wg BN-80/6775-03/04.

Typ zastosowanego kraweznika lub obrzeza, oraz sposoéb jego wbudowania musi by¢ zgodny z Do-
kumentacja Projektowa.

5.5 Podsypka
Na podsypke nalezy stosowac piasek, odpowiadajacy wymaganiom PN-B-06712 i cement.

Grubo$¢ podsypki po zaggszczeniu powinna wynosi¢ 3 cm. Podsypka powinna by¢ zwilzona woda,
zageszczona 1 wyprofilowana.

5.6 Ukladanie nawierzchni z ksztaltek betonowych

Z uwagi na roznorodno$¢ ksztattow produkowanych ksztaltek, mozliwe jest utozenie dowolnego wzo-
ru - wezesniej ustalonego w Dokumentacji Projektowej i zaakceptowanego przez Kierownika Projektu.

Ksztattki uktada si¢ na uprzednio wykonanej podbudowie, na podsypce piaskowo-cementowej w taki
sposob, aby szczeliny migdzy kostkami wynosily od 2 do 3 mm. Ksztattkg nalezy uktada¢ ok. 1,5 cm
wyzej od projektowanej niwelety nawierzchni, gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega za-
geszezeniu. Ksztaltke nalezy uktadac¢ tak by wypehic szczelnie powierzchni¢ ograniczona obramowa-
niem. Jesli jest to niemozliwe ze wzgledu na wymiary kostki nalezy ja przycia¢ na wymiar.
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Po ulozeniu ksztattki, szczeliny nalezy wypetni¢ piaskiem, a nastgpnie zamies¢ powierzchnig utozo-
nych kostek przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i przystapi¢ do ubijania nawierzchni.

Do ubijania utozonej nawierzchni z ksztattek betonowych stosuje si¢ wibratory ptytowe z ostong z
tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy pro-
wadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku $rodka i jednoczes$nie w kierunku poprzecznym
ksztattek.

Do zaggszczania nawierzchni z ksztattek betonowych nie wolno uzywac walca.

Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupetni¢ szczeliny piaskiem i zamie$¢ nawierzchni¢. Nawierzchnia z
wypehieniem spoin piaskiem nie wymaga pielggnacji — moze by¢ zaraz oddana do ruchu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogolne zasady kontroli jakoSci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

6.2 Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystapieniem do robot, Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent ksztattek betonowych
posiada atest wyrobu wg pkt. 2.2.1 niniejszej ST.

Niezaleznie od posiadanego atestu, Wykonawca powinien zada¢ od producenta wynikéw biezacych
badan wyrobu na $ciskanie. Zaleca si¢, aby do badania wytrzymalosci na $ciskanie pobiera¢ 6 probek
(ksztattek) dziennie (przy produkcji dziennej ok. 600 m* powierzchni ksztattek utozonych w nawierzch-
ni).

Poza tym, przed przystapieniem do robdt Wykonawca sprawdza wyrdob w zakresie wymagan poda-
nych w pkt. 2.2.2 1 2.2.3 i wyniki badan przedstawia Kierownikowi Projektu do akceptacji.
6.3 Badania w czasie robot

6.3.1 Sprawdzenie podloza i podbudowy

Sprawdzenie podtoza i podbudowy polega na stwierdzeniu ich zgodnosci z Dokumentacja Projektowa
i odpowiednimi ST.

6.3.2 Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkow poprzecznych i podtuznych pole-
ga na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz pkt 5.5 niniejszej ST.

6.3.3 Sprawdzenie wykonania nawierzchni

Sprawdzenie prawidlowosci wykonania nawierzchni z ksztattek betonowych polega na stwierdzeniu
zgodnosci wykonania z dokumentacja projektowa oraz wymaganiami wg pkt. 5.6 niniejszej ST:

— pomierzenie szerokosci spoin,
— sprawdzenie prawidtowos$ci ubijania (wibrowania),
— sprawdzenie prawidtowos$ci wypetnienia spoin,

— sprawdzenie, czy przyjety desen (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.
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6.4 Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni
6.4.1 Nierownosci podluzne

Nierownosci podhuzne nawierzchni mierzone tata lub planografem zgodnie z norma BN-68/8931-04
nie powinny przekraczaé¢ 0,8 cm.

6.4.2 Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne nawierzchni powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa z tolerancja £0,5%.
6.4.3 Niweleta nawierzchni

Roéznice pomigdzy rzednymi wykonanej nawierzchni i rzegdnymi projektowanymi nie powinny prze-
kracza¢ = 1 cm.

6.4.4 Szerokos¢ nawierzchni
Szeroko$¢ nawierzchni nie moze r6znic si¢ od szeroko$ci projektowanej o wigcej niz = 5 cm.
6.4.5 Grubos$¢ podsypki

Dopuszczalne odchylki od projektowanej grubosci podsypki nie powinny przekracza¢ + 1,0 cm.

6.5 Cze¢stotliwos¢ pomiarow

Czestotliwos¢ pomiarow dla cech geometrycznych nawierzchni z ksztattek betonowych, wymienio-
nych w pkt. 6.4 powinna by¢ dostosowana do powierzchni wykonanych robét.

Zaleca sig, aby pomiary cech geometrycznych wymienionych w pkt 6.4 byly przeprowadzone nie rza-
dziej niz 2 razy na 100 m* nawierzchni i w punktach charakterystycznych dla niwelety lub przekroju po-
przecznego oraz wszedzie tam, gdzie poleci Kierownik Projektu.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Jednostka obmiarowa jest m” (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z ksztattek betonowych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ogolne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Kierownika
Projektu, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt. 6 daty wyniki pozy-
tywne.

8.2 Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
— przygotowanie podtoza,
— wykonanie podsypki.
Zasady ich odbioru sa okreslone w DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
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9. PODSTAWA PEATNOSCI

Cena wykonania m* (metr kwadratowy) nawierzchni z wibroprasowanych ksztattek betonowych gru-
bosci 8 cm obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robot,

— przygotowanie podtoza (ewentualnie podbudowy),

— dostarczenie materiatow,

— wykonanie podsypki,

— ulozenie i ubicie kostki,

— wypehnienie spoin,

— przeprowadzenie badan i pomiarow wymaganych w specyfikacji technicznej,

— wykonanie innych czynno$ci niezbgdnych do realizacji Robot objetych niniejsza ST, zgodnie
z Dokumentacja Projektowa.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-04111 Materialy kamienne. Oznaczenie Scieralnosci na tarczy Boehmego
PN-B-06250 Beton zwykty

PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyklego

PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnos$ci
PN-B-32250 Materialy budowlane. Woda do betondéw i zapraw

BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingow i
torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza
BN-68/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownos$ci nawierzchni planografem i tata.
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D.08.00.00 ELEMENTY ULIC

D.08.03.01 Obrzeza betonowe 8 x 30 cm

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
obrzezy betonowych dla zadania: Remont mostu na rzece Lesnica w ciagu ul. Rzecznej w miejscowosci
Wodzistaw Slaski.

1.2 Zakres stosowania ST

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot wymie-
nionych w pkt.1.1.

1.3 Zakres Robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania Rob6t wymienionych w p. 1.1. wzdtuz
projektowanych odcinkow przejsciowych prowadzacych do mostu na rzece Lesnica w ciagu ul. Rzecznej
w miejscowosci Wodzistaw Slaski.

1.4 Okreslenia podstawowe

Obrzeza chodnikowe - prefabrykowane belki betonowe rozgraniczajace jednostronnie lub dwustron-
nie ciagi komunikacyjne od terenéw nie przeznaczonych do komunikacji.

Pozostate okre$lenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z normami, wytycznymi i okresle-
niami podanymi w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogolne”.
1.5 Ogolne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Robét i ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projek-
towa, ST, 1 poleceniami Kierownika Projektu.

Ogdlne wymagania dotyczace Robot podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogolne”.

2. MATERIALY

2.1 Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i1 skladowania podano w ST
DM.00.00.00. ,,Wymagania Og6lne”.

2.2 Stosowane materialy
Materialami stosowanymi sa:

— obrzeza odpowiadajace wymaganiom BN-80/6775-04/04 i BN-80/6775-03/01 gat. 1,
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beton B15 o konsystencji plastycznej (K-1) odpowiadajacy wymaganiom PN-80/B-06250,

deski iglaste obrzynane III kl. do wykonania deskowan,

cement wg PN-B-19701,

piasek do zapraw wg PN-B-06711.

2.3 Betonowe obrzeza chodnikowe - wymagania techniczne
2.3.1 Wymiary betonowych obrzezy chodnikowych

Nalezy stosowac obrzeza wysokosci 25 cm i szerokosci 6 cm.
2.3.2 Dopuszczalne odchylki wymiarow obrzezy

Dopuszczalne odchytki wymiardéw obrzezy podano w tablicy 1.

Tabl. 1. Dopuszczalne odchytki wymiaréow obrzezy

Rodzaj wymiaru Dopuszczalna odchytka dla gat.1, mm
1 +8
b 3
h 3

2.3.3 Dopuszczalne wady i uszkodzenia obrzezy

Powierzchnie obrzezy powinny by¢ bez rys, peknigc i ubytkow betonu, o fakturze z formy lub zatarte;.
Krawedzie elementow powinny by¢ rowne i proste.

Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawgdzi elementdéw nie powinny przekraczac
warto$ci podanych w tablicy 2.

Tabl. 2. Dopuszczalne wady i uszkodzenia obrzezy

Dopuszczalna wielko$¢ wad i

Rodzaj wad i uszkodzen uszkodzen dla gat.1

Wklestos¢ lub wypuktosé powierzchni i krawedzi 2
Szczerby i uszkodzenia krawg- | ograniczajacych powierzchnie gorne niedopuszczalne
dzi i narozy. ograniczajacych pozostate powierzchnie:

e liczba, nie wigcej niz 2

e  dlugos¢, mm nie wigcej niz 20

e  glebokosé, mm nie wigcej niz 6

2.3.4 Skladowanie

Betonowe obrzeza chodnikowe moga by¢ przechowywane na sktadowiskach otwartych, posegrego-
wane wedtug rodzajow i gatunkow.

Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy uktadaé z zastosowaniem podktadek i przektadek drewnianych
o wymiarach co najmniej: grubos¢ 2,5 cm, szeroko$¢ 5 cm, dlugo$¢ minimum 5 cm wigksza niz szero-
kos¢ obrzeza.

2.3.5 Beton i jego skladniki

Do produkcji obrzezy nalezy stosowac beton wedtug PN-B-06250 klasy B30. Dopuszcza si¢ stosowa-
nie obrzezy wibroprasowanych posiadajacych odpowiednig aprobate IBDiM.
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2.4 Materialy na lawe i do zaprawy

Zwir do wykonania lawy powinien odpowiadaé wymaganiom PN-B-11111, a piasek - wymaganiom
PN-B-11113. Beton powinien spetni¢ wymogi PN-80/B-06250 dla klasy B15 i konsystencji K-1.

Materialy do zaprawy cementowo-piaskowej powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-B-19701 ,.Ce-
ment portlandzki”, PN-B-12001 ,,Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw.” i PN-B-32250 ,,Woda do be-
tonéw i zapraw budowlanych.”.

2.5 Wymagania dla obrzezy
— klasa min. B30,
— nasigkliwos$¢ <4,0%,

— mrozoodporno$¢ > F125.

3. SPRZET
Uzywany sprzgt powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy, PZJ i warunkami okreslonymi w ST
DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogolne”, p. 3.
Obrzeza ustawia sie recznie.
Do wytworzenia zapraw stosuje si¢ betoniarke wolnospadowa lub mieszarke do zapraw.
Do wytworzenia mieszanki betonowej uzywa si¢ weztéw betoniarskich.
Do cigcia obrzezy uzywa sig pit.

Ponadto przy Robotach stosuje si¢ drobny sprzet pomocniczy.

4. TRANSPORT

4.1 Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogolne”.

4.2 Transport obrzezy betonowych

Betonowe obrzeza chodnikowe moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu po osiagnigciu
przez beton wytrzymatosci minimum 70% zatozonej wytrzymatoséci gwarantowanej betonu.

Obrzeza powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem si¢ i uszkodzeniami w czasie transpor-
tu.
4.3 Transport betonu do wykonania lawy

Przewidziano transport betonu samochodem wywrotka w sposob zabezpieczajacy przed wplywami
atmosferycznymi i rozsegregowaniem.
4.4 Transport pozostalych materialow

Pozostale materialty mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w sposéb zabezpieczajacy
przed wptywami atmosferycznymi i rozsegregowaniem.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne zasady wykonania Robot
Ogodlne zasady wykonania Roboét podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogo6lne”.

5.2 Wykonanie koryta

Koryto pod tawe nalezy wykonywa¢ zgodnie z PN-B-06050. Wymiary wykopu powinny odpowiadac
wymiarom tawy w planie z uwzglgdnieniem w szeroko$ci dna wykopu ew. konstrukeji szalunku.

5.3 Lawa pod obrzeze

Podtoze pod ustawienie obrzeza stanowi tawa z betonu B-15 o wymiarach zgodnych z Dokumentacja
Projektowa.

5.4 Ustawienie betonowych obrzezy chodnikowych

Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy ustawia¢ na wykonanym podtozu w miejscu i ze $wiatlem (od-
legtoscia gornej powierzchni obrzeza od ciagu komunikacyjnego) zgodnym z ustaleniami Dokumentacji
Projektowe;.

Odcinki obrzeza znajdujace si¢ po wewngtrznej stronie chodnika - migdzy chodnikiem a pasem dzie-
lacym, ustawia si¢ jako wtopione, zgodnie z wymiarami podanymi w Dokumentacji Projektowe;.

Zewngtrzna $ciana obrzeza powinna by¢ obsypana piaskiem, zwirem lub miejscowym gruntem prze-
puszczalnym, starannie ubitym.

Spoiny nie powinny przekracza¢ szerokosci 0,5 cm. Spoin nie wypelnia sig.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci Robot
Ogodlne zasady kontroli jakos$ci Robdt podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogolne”.

6.2 Badania przed przystapieniem do Robot

Przed przystapieniem do Robot Wykonawca powinien wykona¢ badania materialdéw przeznaczonych
do ustawienia betonowych obrzezy chodnikowych i przedstawi¢ wyniki tych badan Kierownikowi Pro-
jektu do akceptacji.

Sprawdzenie wygladu zewngtrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu przez po-
miar i policzenie uszkodzen wystgpujacych na powierzchniach i krawedziach elementu, zgodnie z wyma-
ganiami tablicy 3.

Pomiary dlugosci i glgbokosci uszkodzen nalezy wykonaé za pomoca przymiaru stalowego lub suw-
miarki z doktadnoscia do 1 mm, zgodnie z ustaleniami PN-B-10021.

Sprawdzenie ksztattu i wymiarow elementéw nalezy przeprowadzi¢ z dokladnoscia do 1 mm przy
uzyciu suwmiarki oraz przymiaru stalowego lub tasmy, zgodnie z wymaganiami tablicy 1 i 2.

Sprawdzenie katow prostych w narozach elementoéw wykonuje si¢ przez przylozenie katownika do
badanego naroza i zmierzenia odchytek z doktadnoscia do 1 mm.

Badania pozostatych materialdéw powinny obejmowaé wszystkie wiasciwosci okreslone w normach
podanych dla odpowiednich materiatow w niniejszej ST, p. 2.
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6.3 Badania w czasie Robot
W czasie Robot nalezy sprawdza¢ wykonanie:
a) koryta pod tawe,

b) ustawienia betonowego obrzeza chodnikowego zgodnie z wymaganiami p. 5.4, przy dopuszczal-
nych odchyleniach:

— linii obrzeza w planie, ktore moze wynosi¢ + 2 cm na kazde 100 m dlugosci obrzeza,

— niwelety goérnej ptaszczyzny obrzeza, ktore moze wynosi¢ + 1 cm na kazde 100 m dlugosci
obrzeza,

— wypehnienia spoin, sprawdzane co 10 metréw, ktore powinno wykazywac catkowite wypet-
nienie badanej spoiny na pelna gigbokosé.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest m (metr) ustawionego betonowego obrzeza chodnikowego wraz z wykona-
niem wszystkich Robot towarzyszacych opisanych w niniejszej ST.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ogolne zasady odbioru Robot

Ogolne zasady odbioru Robo6t podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogélne”.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Kierownika
Projektu, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedlug p. 6 niniejszej ST, daty
wyniki pozytywne.

8.2 Odbior Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

— wykonane koryto,

— wykonana tawa pod obrzeze.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi si¢ za wykonanie 1 m betonowego obrzeza chodnikowego. Cena jednostkowa jest ceng usred-
niong dla zalozonego sposobu wykonania i obejmuje:

— prace pomiarowe i Roboty przygotowawcze,

— zakup 1 dostarczenie wszystkich niezbgdnych materiatow,
— wykonanie koryta,

— zageszczenie koryta pod tawe,

— wykonanie szalunku pod tawg,

— wykonanie fawy z betonu B15,

— rozszalowanie tawy,

— ustawienie obrzeza,
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— wypehienie spoin,

— obsypanie zewngtrznej Sciany obrzeza,

— wykonanie wszystkich niezbednych badan, prob i pomiarow,
— oznakowanie miejsca Robot i jego utrzymanie,

— wykonanie innych czynno$ci niezbgdnych do realizacji Robot objetych niniejsza ST, zgodnie
z Dokumentacja Projektowa.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane.

PN-B-06250 Beton zwykty.

PN-B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do betonow i zapraw.

PN-B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych.

PN-B-11111 Kruszywo mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir
i mieszanka

PN-B-11113 Kruszywo mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek

PN-EN 197-1 Cement - Cz¢$¢ 1: Sklad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow

powszechnego uzytku.

BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic, parkingdéw i
torowisk tramwajowych. Wspdlne wymagania i badania

BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingow i

torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza.

PN-B-30010 Cement portlandzki bialy.
PN-B-12001 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw.
PN-B-32250 Woda do betonéw i zapraw budowlanych.

10.2 Inne dokumenty
1. Ogolne Specyfikacje Techniczne, GDDP Warszawa 1998 r.
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M.12.00.00 ZBROJENIE
M.12.01.00 STAL ZBROJENIOWA

M.12.01.05 Zbrojenie betonu stala klasy A-ITIN

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace zbrojenia stala zwykta dla zadania Remont mostu
na rzece Lesnica w ciagu ul. Rzecznej w miejscowosci Wodzistaw Slaski.
1.2 Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie zbrojenia ze stali klasy AIIIN dla obiektu mostowego: na rzece Lesnica w ciagu ul. Rzecznej
w miejscowosci Wodzistaw Slaski.

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz z okre-

sleniami podanymi w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

1.5 Ogolne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST D.00.00.00
"Wymagania og6lne".

Stal zbrojeniowa dostarczona na budowe¢ powinna mie¢ deklaracje (certyfikat) zgodno$ci z polska
norma.

2. MATERIALY

2.1 Stal zbrojeniowa

2.1.1 Gatunki stali zbrojeniowej

Przy wykonywaniu robot objetych niniejsza Specyfikacja stosuje si¢ nastgpujace klasy i gatunki stali
zbrojeniowe;j:

Klasa stali Gatunek stali Rodzaj stali Normy

AIIIN B500SP okragta zebrowana PN-H-93220:2006
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Zmiana gatunku stali zbrojeniowej wymaga kazdorazowo wystapienia przez Inzyniera Kontraktu o ak-
ceptacje Projektanta.

2.1.2 Wlasnos$ci mechaniczne i technologiczne stali

Wtasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pretow zbrojeniowych powinny odpowiadaé
wymaganiom podanym w PN-EN-10080:2005 (U), PN-H-93220:2006, PN-B-03264:2002 oraz Aproba-
cie Technicznej dla stali BSOOSP(EPSTAL) (np. wg AT/2006-03-1983).

Najwazniejsze wymagania podano w tabeli ponize;.

atunck stali $rednica preta granica pla- wytrzymatos$¢ na dhuzenic % a s'rezdgr:n?rmienia
gatu lub walcowki stycznosci rozciaganie wyatiz ¢ ] d-p.r(')ljllzi
B500SP 8-32 >500 >575 >8 AT/2006-03-1983

W technologicznej probie zginania powierzchnia probek nie powinna wykazywac peknigé, naderwan i
rozwarstwien.

2.1.3 Wady powierzchniowe

Powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknigc, pecherzy 1 naderwan. Na powierzchni czo-
towej pretow niedopuszczalne sa pozostatosci jamy osadowej, rozwarstwienia i peknigcia widoczne nie-
uzbrojonym okiem.

Wady powierzchniowe takie jak: rysy, drobne tuski i zwalcowania, niemetaliczne, wzery, wypuklosci,
wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sa dopuszczalne:

— jesli mieszcza sig¢ w granicach dopuszczalnych odchytek srednicy dla walcowki i pretow
gtadkich

— jezeli nie przekraczaja 0,5 mm dla walcéwki i pretow zebrowanych o $rednicy nominalnej
do 25 mm, za$ 0,7 mm dla pretow o wigkszych $rednicach.

2.1.4 Odbior stali na budowie

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢ zaopa-
trzony kazdy krag lub wiazka stali. Atest ten powinien zawieraé:

— znak wytworcy,

— $rednice minimalna,

— gatunek stali,

— numer wytopu lub partii,

— wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wedlug analizy wykopo-
wej,

— masg partii,
— znak obrobki cieplne;.

Cechowanie wiazek i1 kreggéw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla
kazdej wiazki czy tez preta. Na przewieszkach musza znajdowacd si¢ nastgpujace informacje:

— znak wytworcy,

— $rednica nominalna,

—  znak stali,

— numer wytopu lub numer partii,

— znak obrobki cieplnej.
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Kazda wiazka lub krag pretow musi mie¢ oznakowania wykonane farba olejna.
Dostarczona na budowe stal, ktora:
— nie ma deklaracji (certyfikatu) zgodnosci z PN
— ogledziny zewngtrzne nasuwaja watpliwosci co do jej wiasno$ci
— peka przy wykonywaniu hakow
nalezy odrzucic.
2.1.5 Magazynowanie stali zbrojeniowej

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z po-
dziatem wg wymiarow i gatunkow. Stal nie powinna by¢ w bezposrednim kontakcie z gruntem, powinna
by¢ chroniona przed wptywem warunkow atmosferycznych, czynnikami korozyjnymi i zanieczyszcze-
niami.

2.1.6 Badania stali na budowie

Zgodnie z PN-63/B-06251 badaniu stali na budowie nalezy podda¢ kazda osobna parti¢ stali nie wigk-
sza od 60 t. Stal moze by¢ przeznaczona do zbrojenia tylko wowczas, jesli na probkach zginanych nie
nastegpuje peknigeie lub rozwarstwienie.

Jezeli rzeczywista granica plastycznos$ci jest nizsza od stwierdzonej na atescie (zaswiadczeniu) lub za-
danej - stal badana moze by¢ uzyta tylko za zezwoleniem Inzyniera.

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 probki z kazdego krggu lub wiazki, z réznych miejsc. Wszyst-
kie proby musza da¢ wynik pozytywny. Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ nastgpujace badania:

— sprawdzenie zgodno$ci przewieszek z zamowieniem,
— sprawdzenie stanu powierzchni wg:

PN-EN 10080:2005, PN-EN-ISO-15630-1:2004, PN-ISO 6935-2:1998,
— sprawdzenie wymiardw wg:

PN-EN 10080:2005, PN-EN-ISO-15630-1:2004, PN-ISO 6935-2:1998,
— sprawdzenie masy wg:

PN-EN 10080:2005, PN-EN-ISO-15630-1:2004, PN-ISO 6935-2:1998,
— probe rozciagania wg PN-EN 10002-1:2004
— probe zginania na zimno wg PN-EN ISO 7438:2002

2.2 Drut montazowy
Do montazu pretow zbrojenia nalezy uzywac wyzarzonego drutu stalowego o $rednicy 1,0 lub 1,5 mm
(tzw. drutu wiazatkowego), jezeli nie stosuje si¢ potaczen spawanych lub zgrzewanych.

2.3 Podkladki dystansowe

Dopuszcza si¢ stosowanie stabilizatorow i1 podktadek dystansowych z betonu, z azbestocementu i z
tworzyw sztucznych. Podktadki dystansowe musza by¢ przymocowane do prgtow.

Nie dopuszcza si¢ stosowania pretéw stalowych (elementéw) jako podktadek dystansowych.

2.4 Elektrody do spawania pre¢tow

Zaleca si¢ stosowanie elektrod rutylowych, srednio otulonych, ER146 Iub E432R11 odpowiadajacych
wymaganiom normy PN-77/M-69433.
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3. SPRZET

Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie. Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowol-
nego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera. Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu
zbrojenia w mostowych konstrukcjach powinien spetnia¢ wymagania obowiazujace w budownictwie
ogélnym. W szczeg6lnosci wszystkie rodzaje sprzetu jak gigtarki, prostowarki, zgrzewarki, spawarki,
powinny by¢ sprawne oraz posiada¢ fabryczna gwarancje i instrukcje¢ obstugi.

Sprzet powinien spetnia¢ warunki BOP jak przyktadowo: ostony zebatych i pasowych urzadzen nape-
dowych oraz uziemienie urzadzen elektrycznych. Sprzgt ten powinien podlega¢ kontroli osoby odpowie-
dzialnej za BOP na budowie. Osoby obstugujace sprzgt powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. TRANSPORT

Stal powinna by¢ przewozone odpowiednimi $rodkami transportu, z zachowaniem przepisow BHP i
ruchu drogowego.

Transport 0s6b na budowie powinien spetnia¢ ogdélne warunki przewozu osob.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Wymagania ogolne

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot uwzgled-
niajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty zbrojarskie.

5.2 Wykonywanie zbrojenia

5.2.1 Czystos¢ powierzchni zbrojenia

Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczy$ci¢ z zendry, luznych ptat-
kéw rdzy, kurzu i btota.

Prety zbrojenia zanieczyszczone thuszczem (smary, oliwa) lub farba olejna nalezy opala¢ np. lampami
lutowniczymi az do catkowitego usunigcia zanieczyszczen.

Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujacymi zmian we wlasciwo-
$ciach technicznych stali ani po6zniejszej ich koroz;i.

5.2.2 Przygotowanie zbrojenia
Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane

Haki odgigcia pretdow ztacza i rozmieszczenia zbrojenia nalezy wykonywaé wg projektu z rownocze-
snym zachowaniem postanowien normy PN-91/S-10042.

Skrzyzowania pretdw nalezy wiagzaé drutem migkkim, spawac lub taczy¢ specjalnymi zaciskami.
Skrzyzowanie zbrojenia ptyt nalezy wiazaé lub spawac:

— w dwoch rzedach pretow skrajnych - kazde skrzyzowanie,

— w pozostatych rzedach - co drugie w szachownicg.

Dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia podtuznego nie powinno prze-
kracza¢ 3 %. Zamknigcia strzemion nalezy umieszczac na przemian.
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5.2.3 Montaz zbrojenia

Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywaé przed ustawieniem szalowania
bocznego.

Montaz zbrojenia ptyt nalezy wykonywac bezposrednio na deskowaniu wg naznaczonego rozstawu
pretow.

Dla zachowania wlasciwej grubosci otulin nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpieraé pod-
ktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia.

Szkielety ptaskie i przestrzenne po ich ustawieniu i utozeniu w deskowaniu nalezy taczy¢ zgodnie z
rysunkami roboczymi przez spawanie.

Laczenie pretdéw za pomoca spawania - PN-91/S-10042.

Minimalna grubos$¢ otuliny zewnetrznej w §wietle pretow 1 powierzchni przekroju elementu zelbeto-
wego powinna wynosi¢ co najmnie;j:

— 0,07 m - dla zbrojenia gtéwnego fundamentdéw i podpér masywnych,

— 0,055 m - dla strzemion fundamentow i podpdér masywnych,

— 0,05 m - dla pretow gtdownych lekkich podpér i pali,

— 0,03 m - dla zbrojenia gtownego dzwigarow,

— 0,025 m - dla strzemion dzwigaréw gtownych i zbrojenia ptyt pomostow.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednia wysoko$¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiatow po wy-
konywanym szkielecie zbrojeniowym.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1 Sprawdzenie jakoSci dostarczonych materialow

Kazda parti¢ stali dostarczona na budowe nalezy podda¢ ogledzinom oraz sprawdzi¢ zgodnos$¢ doku-
mentacji z wymaganiami podanymi w pkt. 2.1. Kontrola jakosci rob6t wykonania zbrojenia polega na
sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbioro-
Wi.

6.2 Sprawdzenie czystoSci pretow

Nalezy sprawdzi¢ zgodnos$¢ z wymaganiami podanymi w pkt. 5.2.1.

6.3 Sprawdzenie prostowania pretow.

Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego wykrzywienia preta wynosi 4 mm, prostopadle od teoretycznej
0si.

6.4 Sprawdzenie tolerancji wymiarowych

Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie cigcia, gigcia 1 rozmieszczenia zbrojenia wg zestawie-
nia:

1) Cigcie pretow (L - dtugos¢ preta wg projektu):
— dlaL<6,0mw=+20 mm,
— dlaL>6,0mw=+30 mm.

2) Odgiecia (odchylenia w stosunku do potozenia okreslonego w Dokumentacji Projektowe;j):
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— dlaL<05mw==%10 mm,
- dla0,5m<L<1,5mw==15mm,
— dlaL>1,5mw==%20 mm.
3) otulenie (4 - grubo$¢ elementu):
- dlas<0,5mw=-5do+10 mm,
— dla0,5m<hi<l,5mw=-5do+15 mm,
— dlakh>1,5mw=-5do+20 mm.
4) Odstepy pomigdzy sasiednimi pretami (a - wymiar nominalny):
— dlaa<0,05mw=4+5mm,
— dla0,05m<a<0,20mw==%10 mm,
— dla0,20m<a<0,40 m w=+20 mm,
— dlaa>0,40 m w=+30 mm.
5) Potozenie w stosunku do krawgdzi elementu (b - wymiar nominalny):
- dlab<0,25mw==%10 mm,
— dla0,25m<5<0,50mw==15 mm,
— dla0,50m<5b<1,50mw=+20 mm,
— dlab>1,50 mw==30 mm.
6) Odchylenie katowe w = +3%
Niezaleznie od tolerancji podanych w zestawieniu obowiazuja nastgpujace:

— dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powin-
no przekraczaé 3 %,

— rd6znica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekracza¢ £3 mm,
— dopuszczalna réznica w wykonaniu siatki na jej dlugosci nie powinna przekraczaé £25 mm,

— rdznica w rozstawie migdzy pretami gtownymi w belkach nie powinny przekracza¢ +0,5
cm,

— roéznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ £2 cm.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest kilogram (kg). Do obliczenia naleznosci przyjmuje si¢ teoretyczng ilo§¢ zmon-
towanego zbrojenia tj. faczna dtugos¢ pretow poszczegodlnych srednic pomnozona odpowiednio przez ich
mas¢ jednostkowa (kg/m). Nie dolicza si¢ stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretow, przektadek mon-
tazowych oraz drutu wiazatkowego. Nie uwzglednia si¢ zwigkszenia ilo$ci materialu w wyniku stosowa-
nia przez Wykonawcg pretow o srednicach wigkszych niz w Dokumentacji Projektowe;.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiodr robot zanikajacych wg ST D.00.00.00.
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8.2 Odbior czeSciowy koncowy
Odbior czgsci koncowych wg ST D.00.00.00.

8.3 Odbior zbrojenia

Odbidr zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inzyniera oraz
wpisany do dziennika budowy.

Odbioér powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji
zelbetowej 1 postanowieniami niniejszej normy, zgodnosci z rysunkami roboczymi liczby pretow w po-
szczegodlnych przekrojach, rozstawu brzemion, wykonania hakow ztacz i dlugosci zakotwien pretow oraz
mozliwosci dobrego otulenia pretow betonem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa za kilogram (kg) wykonanego zbrojenia wedlug dokonane-
go obmiaru i odbioru. Cena jednostkowa jest ceng usredniona dla zatozonego sposobu wykonania
1 obejmuje:

— prace przygotowawcze,

— zakup i dostarczenie materiatu,

— oczyszczenie i wyprostowanie zbrojenia,

— wygigcie, przycinanie zbrojenia

— laczenie spawaniem "na styk" lub "na zaktad" zbrojenia,

— montaz zbrojenia, kotew i marek przy uzyciu drutu wiazatkowego w deskowaniu,
— oczyszczenie terenu z odpaddéw zbrojenia stanowiacych wtasno§s¢ Wykonawcy,

— wykonanie wszystkich niezbednych pomiarow, badan, prob i sprawdzen,

— oznakowanie miejsca Robét i jego utrzymanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-89/H-84023/06 Stal okre$lonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.

PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

PN-EN ISO 7438:2002 Metale. Proba zginania

PN-EN 10002-1:2004 Metale. Proba rozciagania . Czg$¢ 1: Metoda badania w temperaturze otoczenia

PN-EN 10080:2005 Stal do zbrojenia betonu. Specjalna stal zbrojeniowa. Postanowienia ogdlne

PN-83/N-03010 Statyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek produktu do probki

PN-EN-ISO-15630-1:2004 Stal do zbrojenia i sprezania betonu. Metody badan. Cz¢$¢ 1: Prety, wal-
cowka 1 druty do zbrojenia betonu.

PN-ISO 6935-2:1998  Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane
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PN-H-93220:2006 Stal BSOOSP o podwyzszonej ciagliwo$ci do zbrojenia betonu. Prety 1 walcowka
zebrowana

PN-EN-10080:2005(U) Stal do zbrojenia betonu. Spajalna stal zbrojeniowa. Postanowienia ogdlne

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowa-

nie
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M.13.00.00 BETON
M.13.01.00 BETON KONSTRUKCYJNY

M.13.01.01 Beton plyty wyrownawczej
M.13.01.02 Beton kap chodnikowych
1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem mostowych konstrukcji betonowych dla zadania: Remont mostu na rzece Le-
$nica w ciagu ul. Rzecznej w miejscowosci Wodzistaw Slaski.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i re-
alizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie mostowych konstrukcji betonowych w ramach Dokumentacji Projektowej remontu mostu na
rzece Lesnica w ciagu ul. Rzecznej w miejscowosci Wodzistaw Slaski.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz
z okresleniami podanymi w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Beton zwykly - beton o gestosci powyzej 1.8 kg/dcm3 wykonany z cementu, wody kruszywa mine-
ralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek che-
micznych.

Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikow przed zwiazaniem betonu.
Zaczyn cementowy - mieszanina cementu i wody.

Zaprawa - mieszanina cementu, wody, sktadnikéw mineralnych i ewentualnych dodatkéw przecho-
dzacych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

Nasigkliwos¢ betonu - stosunek masy wody, ktora zdolny jest wchiona¢ beton do jego masy w stanie
suchym.

Stopien wodoszczelnosci - symbol literowo-liczbowy (np.WS8) klasyfikujacy beton pod wzgledem
przepuszczalno$ci wody. Liczba po literze W oznacza dziesigciokrotng wartos¢ cisnienia wody w MPa,
dziatajacego na probki betonowe.

Stopien mrozoodpornosci - symbol literowo-liczbowy (np. F150) klasyfikujacy beton pod wzgledem
jego odpornosci na dzialania mrozu. Liczba po literze F oznacza wymagana liczbg cykli zamrazania i
odmrazania probek betonowych.

Klasa betonu — symbol literowo liczbowy, (np. B30) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego wy-
trzymatosci na $ciskanie; liczba po literze B oznacza wytrzymatos¢ gwarantowana R, (np. beton klasy
B30 przy R,"=30MPa).
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Wytrzymalo$¢ gwarantowana betonu na Sciskanie - R, - wytrzymatos¢ zapewniona z 95% praw-

dopodobienstwem, uzyskana w wyniku badania na Sciskanie kostek szeSciennych o boku 150 mm, wyko-
nanych, przechowywanych i badanych zgodnie z PN-88/B-06250.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatow 1 wykonywanych Robot oraz za zgod-
nos$¢ z Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Kierownika Projektu. Ogélne wymagania dotyczace
Robét podano w ST DM.00.00.00 "Wymagania Ogdlne".

2. MATERIALY
Ogolne wymagania dotyczace materiatdow, ich pozyskania i sktadowania podano w ST DM.00.00.00
"Wymagania ogodlne".

Dla betonéw przeznaczonych do wbudowania w obiekty mostowe obowiazuja, niezaleznie od pol-
skich norm:

— ,,Wymagania i zalecenia dotyczace wykonywania betonow do konstrukcji mostowych” wydane
przez Generalng Dyrekcje Drog Publicznych w 1990r,

— Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej ,,w sprawie warunkow technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie” (Dz. U. Nr 63 z
dnia 30.05.2000 r.)

2.1 Skladniki mieszanki betonowej
2.1.1 Cement - wymagania i badania
2.1.1.1 Rodzaje cementu
Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetnia¢ wymagania zawarte w PN 88/B-3000.

Zgodnie z Rozporzadzeniem MTiGM ,,w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowia-
da¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie” dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu port-
landzkiego niskoalkalicznego CEM I:

— do betonu klasy B25 — klasy 32,5 NA,

— do betonu klasy B30,B35 i B40 — klasy 42,5 NA,

— do betonu klasy B45 i wigkszej — klasy 52,5NA
2.1.1.2 Wymagania dotyczace sktadu cementu

Zgodnie z Rozporzadzeniem MTiGM ,,w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowia-
da¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie” cement portlandzki CEM I niskoalkaliczny powi-
nien charakteryzowac si¢ nastgpujacym sktadem:

— zawarto$¢ okre§lona utamkiem masowym krzemianu tréjwapniowego (alitu) CsS — nie
wigksza niz 60%,

— zawarto$¢ okreslona utamkiem masowym glinianu tréjwapniowego C3A — nie wigksza niz
7%,

— zawarto$¢ okreslona utamkiem masowym (C4AF + 2C3A)nie wigksza niz 20%.
2.1.1.3 Swiadectwo jakoéci cementu

Kazda partia dostarczonego cementu musi posiada¢ §wiadectwo jakosci (atest) wraz z wynikami ba-
dan z uwzglednieniem wymagan GDDKiA.
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Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-88/B-04300,
a wyniki ocenione wg normy PN-88/B-30000.

Zakazuje si¢ pobierania cementu ze stacji przesypowych (silosow), jezeli nie ma pewnosci, ze dostar-
czany jest tam tylko jeden rodzaj cementu z tej samej cementowni.

2.1.1.4 Badania podstawowych parametrow cementu

Cement pochodzacy od kazdej dostawy musi by¢ podany badaniom wg normy PN-88/B-04300,
a wyniki ocenione wg normy PN-88/B-30000. Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy, dla ktore;j
jest atest z wynikami badan cementowni - mozna wykonac tylko w zakresie badan podstawowych.

Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej cement powinien podlega¢ nastgpujacym
badaniom:

— oznaczenie czasu wigzania wg PN-88/B-04300,
— oznaczenie zmiany objgto$ci wg PN-88/B-04300.
Wyniki w/w badan musza spetnia¢ nastgpujace wymagania:
— przy oznaczaniu czasu wigzania w aparacie Vicata:
— dla cementu portlandzkiego normalnie twardniejacego:
— poczatek wigzania najwczesniej po uplywie 60 min.,
— koniec wigzania najp6zniej po uptywie 10 godz.
— dla cementu portlandzkiego szybko twardniejacego:
— poczatek wigzania najwczesniej po uptywie 45 min.,
— koniec wiazania najpdzniej po uptywie 6 godz.
— przy oznaczaniu rOwnomierno$ci zmiany objetosci:
— wg proby Le Chateliera nie wigcej niz 8 mm,
— wg proby na plackach - normalna.

W przypadku cementdéw portlandzkich normalnie i szybkotwardniejacych wymagane jest sprawdzenie
zawarto$ci grudek (zbrylen) nie dajacych si¢ rozgnie$¢ w palcach i nie rozpadajacych si¢ w wodzie. Nie
dopuszcza si¢ wystgpowania w cemencie, wigkszej niz 20% cigzaru cementu, grudek nie dajacych sig
rozgnie$¢ w palcach i nie rozpadajacych si¢ w wodzie. Grudki nalezy usunac poprzez przesianie przez
sito o boku oczka kwadratowego 2mm.

W przypadku, gdy w/w badania wykaza niezgodnos$¢ z normami, cement nie moze by¢ uzyty do beto-
nu.

2.1.1.5 Magazynowanie i okres sktadowania

Dla cementu pakowanego (workowanego): sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwar-
tym terenie zabezpieczone z bokow przed opadami) lub magazyny zamknigte ( budynki lub pomieszcze-
nia o szczelnym dachu i $cianach).

Dla cementu luzem: magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane
do pneumatycznego zatadowania i wyladowania cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do przepro-
wadzania kontroli objgtosci cementu znajdujacego si¢ w zbiorniku lub otwory do przeprowadzania kon-
troli objetosci cementu, wlazy do czyszczenia oraz klamry na wewngtrznych $cianach).

Podloza sktadow otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajace
cement przed $ciekami wody deszczowej i zanieczyszczen.
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Podlogi magazynow zamknigtych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajace cement przed zawilgo-
ceniem i zanieczyszczeniem.

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

po uplywie trwatosci podanego przez wytwornig, w przypadku przechowywania w sktadach
zamknigtych.

Kazda partia cementu posiadajaca oddzielne $wiadectwo jakosci powinna by¢ przechowywana osobno
W sposob umozliwiajacy jej tatwe rozréznienie.

2.1.2 Kruszywo

2.1.2.1 Kruszywo grube - wymagania i badania

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac si¢ staloscia cech fizycznych i jednorodnoscia uziar-
nienia pozwalajaca na wykonanie partii betonu o stalej jakosci.

Poszczegolne rodzaje i frakcje kruszywa musza by¢ na placu sktadowym oddzielnie sktadowane na
umocnionym i czystym podtozu w sposob uniemozliwiajacy mieszanie sig.

W przypadku stosowania kruszywa pochodzacego z réznych zrddet nalezy spowodowac, aby udziat
tych kruszyw byt jednakowy dla catej konstrukcji betonowej:

kruszywa grube powinny wykazywaé wytrzymato$¢ badana przez $ciskanie w cylindrze
zgodna z wymaganiami norm BN-69/6721-02 i BN-68/6723-01,

w kruszywie grubym nie dopuszcza sig grudek gliny,
w kruszywie grubym zawarto$¢ podziarna nie powinna przekracza¢ 5%, a nadziarna 10%,
ziarna kruszywa nie powinny by¢ wigksze niz:

1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego,

3/4 odleglosci w $wietle migdzy pretami zbrojenia, lezacymi w jednej plaszczyznie pro-
stopadtej do kierunku betonowania,

do betonu klasy B25 i ponizej mozna stosowa¢ zwir o maksymalnym wymiarze ziarna do
31,5 mm,

do betonow klas B30 i wyzszych nalezy stosowaé wytacznie grysy granitowe lub bazaltowe
marki 50 o maksymalnym wymiarze ziarna 16 mm,

stosowanie grysow z innych skal dopuszcza si¢ pod warunkiem, ze zostaly one zbadane
w IBDiM lub innej placowce badawczej uzgodnionej z Kierownikiem Projektu, a wyniki
badan spehiaja ponizsze wymagania (dotyczy rowniez grysow granitowych i bazaltowych),

grysy powinny odpowiada¢ nastgpujacym wymaganiom:
— zawarto$¢ pylow mineralnych - do 1%,
— zawarto$¢ ziaren nieforemnych (to jest wydtuzonych i ptaskich) - do 20%,
— wskaznik rozkruszenia - dla grysow granitowych - do 16%,
— dla grysow bazaltowych i innych - do 8%,
— nasiakliwos¢ - do 1,2%,
— mrozoodporno$¢ wedtug metody bezposredniej - do 2%,

— mrozoodporno$¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej (wg BN-84/6774-02) do
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10%,

— reaktywnosc¢ alkaliczna z cementem okreslona wg PN 78/B 06714/34 — nie powinna
wywolywac¢ zwigkszenia wymiaréw liniowych ponad 0,1%,

— zawarto$¢ zwiazkow siarki - do 0,1%,
— zawarto$¢ zanieczyszczen obcych - do 0,25%,

— zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych - nie dajaca barwy ciemniejszej od wzorco-
wej.

— zwir powinien spelnia¢ wymagania normy PN-86/B-06712 dla marki 30 w zakresie cech fi-
zycznych 1 chemicznych. Mrozoodporno$¢ zwiru, badana metoda bezposrednia wg BN-
84/6774-02, ogranicza si¢ do 10%,

— dostawca kruszywa jest zobowiazany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikow
jego petlnych badan wg PN-86/B-06712 oraz wynikow badania specjalnego dotyczace reak-
tywnosci alkalicznej w terminach przewidzianych przez Kierownika Projektu,

— na budowie nalezy dla kazdej partii kruszywa wykona¢ kontrolne badania niepeine obejmu-
jace:

— oznaczenie sktadu ziarnowego wg PN-91/B-06714/15,
— oznaczenie ziaren nieforemnych wg PN-78/B-06714/16,
— oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-78/B-06714/12,

— oznaczenie zawarto$ci grudek gliny, ktore oznacza si¢ jak zawarto$¢ zanieczyszczen
obcych,

— oznaczenie zawarto$ci pytow mineralnych wg PN-78/B-06714/13.

W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodnos¢ cech danego kruszywa z wymaganiami wg PN-86/B-
06712, uzycie takiego kruszywa moze nastapi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez ptukanie lub dodanie
odpowiednich frakcji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu. Nalezy prowadzi¢ biezaca kontrolg wilgotno-
sci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 dla korygowania recepty roboczej betonu.

2.1.3 Kruszywo drobne - wymagania i badania

Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub kompo-
zycja piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego.

Zawartos¢ poszczegolnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna si¢ mie$ci¢ w granicach:
— do 0,25 mm - 14 + 19%,
— do 0,50 mm - 33 +~ 48%,
— do 1,00 mm - 57 +~ 76%.
Piasek powinien spetnia¢ nast¢pujace wymagania:
— zawarto$¢ pylow mineralnych - do 1,5%,

— reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreslona wg PN-78/B-06714/34 - nie powinna wywo-
lywaé zwigkszenia wymiarow liniowych ponad 0,1%,

— zawarto$¢ zwiazkow siarki - do 0,2%,
— zawarto$¢ zanieczyszczen obceych - do 0,25%,

— zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych - nie dajaca barwy ciemniejszej od wzorcowej wg
PN-78/B-06714/26,
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— w kruszywie drobnym nie dopuszcza si¢ grudek gliny.

Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepetnym obejmujacym:
— oznaczenie skladu ziarnowego wg PN-91/B-06714/15,
— oznaczenie zawartos$ci zanieczyszczen obcych wg PN-78/B-06714/12,

— oznaczenie zawartosci grudek gliny, ktoére oznacza si¢ jak zawarto§¢ zanieczyszczen ob-
cych,

— oznaczenie zawartosci pytow mineralnych wg PN-78/B-06714/13.

Zobowiazuje si¢ dostawce do przekazania, dla kazdej partii piasku, wynikow badan pelnych wg PN-
86/B-06712 oraz okresowo wynikdéw badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkaliczne;.

Do betonow klas B30, B40, B45 nalezy stosowac kruszywo o tacznym uziarnieniu mieszczacym
si¢ w granicach podanych nizej i na rysunku 1.

2.1.3.1 Zalecane graniczne uziarnienie kruszywa

Dla kruszywa do 16 mm (bok oczka sita przechodzi przez sito w %):

— 0,25 mm 3+8

- 0,50 mm 7-+20
- 1,00 mm 12+32
- 2,00 mm 21 +42
- 4,00 mm 36 +56
— 8,00 mm 60 +~ 76
- 6,00 mm 100

— 31,5mm -

Dla kruszywa do 31.5 mm (bok oczka sita przechodzi przez sito w %):

— 0,25 mm 2+8

- 0,50 mm 5+18
- 1,00 mm 8+ 28
- 2,00 mm 14 +37
- 4,00 mm 23 +47
- 8,00 mm 38+ 62
- 16,0 mm 62 + 80
- 31,5mm 100

Nalezy dazy¢, aby punkt pytowo-piaskowy wynosit:
— 0,3 -dla betonow gestoplastycznych,
— 0,5 -dla betonow plastycznych.
Zaleca sig, aby punkt piaskowy wynosit:
— 35+ 40% przy kruszywie grubym do 16 mm,
— 30+ 35% przy kruszywie grubym do 31,5 mm.
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Rys. 1. Zalecane graniczne krzywe uziarnienia kruszywa a— 0 + 31,5 mm, b— 0 ~ 16 mm.
2.1.4 Woda zarobowa - wymagania i badania
Woda zarobowa do betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250.
Wodg do betonu przewiduje si¢ czerpa¢ z wodociagéw miejskich, woda ta nie wymaga badania.
2.1.5 Domieszki i dodatki do betonu
1) Zaleca si¢ stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu:
— napowietrzajacym,
— uplastyczniajacym,
— przyspieszajacym lub opdzniajacym.
2) Dopuszcza sig stosowanie domieszek kompleksowych:
— napowietrzajaco — uplastyczniajacych,
— przys$pieszajaco — uplastyczniajacych.

3) Domieszki do betonow mostowych musza mie¢ swiadectwa dopuszczenia do ich stosowania, wy-
dane przez Instytut Badawczy Drog i Mostow.

4) Domieszki do betondéw mostowych musza posiada¢ atest producenta.

2.2 Mieszanka betonowa
Na budowie nalezy stosowac klasy betonu okreslone w Dokumentacji Projektowe;.

Wg wymagan Ministerstwa Komunikacji (pismo Nr GDDP-8-402/10/87 z dnia 31.07.1987r.) - po-
szczegolne elementy konstrukcji mostowej w zaleznosci od warunkow eksploatacji, nalezy wykonywac
wylacznie z betonu klasy co najmnie;j:

B25 - fundamenty

B30 - pozostate fundamenty i konstrukcje podpor (w tym masywne w srodowisku agresywnym), kon-

strukcje nosne przgset (monolityczne i prefabrykowane z betonu zbrojonego, elementy wyposazenia
(chodniki).

2.2.1 Wymagania dla betonu
Beton do konstrukeji mostowych musi spelnia¢ wymagania zestawione ponizej:

— nasiakliwo$¢ - do 5% wg §163 ust.4 Rozporzadzenia Ministra Transportu i Gospodarki
Morskiej z dnia 30 maja 2000r w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpo-
wiada¢ drogowe obiekty inzynierski i ich usytuowanie (Dz.U. nr 63 z dnia 3 sierpnia 2000r)
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- badanie wg PN-88/B-06250,

— mrozoodporno$¢ - ubytek masy nie wigkszy od 5%, spadek wytrzymato$ci na §ciskanie nie
wigkszy niz 20% po 150 cyklach zamrazania i odmrazania (F150)- badanie wg PN-88/B-
06250,

— wodoszczelnos¢ - wigksza od 0,8 MPa (W8),
— wskaznik wodno-cementowy - w/c - ma by¢ mniejszy od 0,5.
2.2.2 Sklad mieszanki betonowej

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z norma PN-88/B-06250 oraz z dodatko-
wymi wymaganiami Ministerstwa Komunikacji, a mianowicie:

— sklad mieszanki betonowej powinien by¢ taki, aby przy najmniejszej ilosci wody zapewnié
szczelne ulozenie mieszanki w wyniku zageszczania przez wibrowanie,

— wskaznik wodno-cementowy - w/c - ma by¢ mniejszy od 0,5; sktad mieszanki betonowej
ustala laboratorium Wykonawcy lub wytworni betonéw i wymaga on zatwierdzenia przez
Kierownika Projektu,

— stosunek poszczeg6lnych frakcji kruszywa grubego ustalany do$wiadczalnie powinien od-
powiada¢ najmniejszej jamistosci,
— zawarto$¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednoczesnie zapew-

nia¢ niezbedna urabialno$¢ przy zaggszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna by¢
wieksza niz:

—  37% - przy kruszywie grubym do 31.5 mm
—  42% - przy kruszywie grubym do 16 mm.

— optymalna zawarto$¢ piasku w mieszance betonowej ustala si¢ nastgpujaco: z ustalonym
optymalnym sktadem kruszywa grubego wykonuje si¢ kilka (3+5) mieszanek betonowych o
ustalonym teoretycznie stosunku w/c i o0 wymaganej konsystencji zawierajacych rézna, ale
nie wigksza od dopuszczalnej ilo§¢ piasku; za optymalna ilo§¢ piasku przyjmuje si¢ taka,
przy ktorej mieszanka betonowa zaggszczona przez wibrowanie charakteryzuje si¢ najwigk-
sza masg objgtosciowa.

Warto$¢ wspolczynnika A do wzoru Bolomey'a stosowanego do wyznaczenia wskaznika w/c charak-
teryzujacego mieszanke betonowa nalezy wyznaczy¢ doswiadczalnie.

Wspotczynnik ten wyznacza si¢ na podstawie uzyskanych wytrzymatosci wigkszych od wartosci
przewidywane;j teoretycznie) wykonanych ze stosowanych materiatow.

Dla teoretycznego ustalenia wartosci wskaznika w/c w mieszance mozna skorzysta¢ z wartosci para-
metru A podawanego w literaturze fachowe;j.

Maksymalne ilo$ci cementu w zaleznosci od klasy betonu sa nastgpujace:
— 400 kG/m’- dla betonu klas B25 i B30,
— 450 kG/m3 - dla betonu klas B35 i wyzszych.

Dopuszcza sig przekraczanie tych ilosci o 10% w uzasadnionych przypadkach za zgoda Kierownika
Projektu.

Nalezy wyznacza¢ wartosci odchylenia standardowego zwigzanego z poziomem wytwarzania mie-
szanki betonowej oraz wartosci wspotczynnika B okreslajacego wptyw obrobki cieplnej na wytrzymatosc¢
betonu w celu doktadniejszego wyznaczenia wytrzymatosci $redniej (R) i umownej (Rg) i wynikajacego z
nich wartosci wskaznika w/c. Wartos$ci te nalezy wyznaczy¢ wg PN-88/B-06250.
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Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zaggszczanej przez wibrowanie i dojrzewajacej w
warunkach naturalnych ($rednia temperatura dobowa nie nizsza niz 10°C), sredniag wymagana wytrzyma-
os¢ na Sciskanie nalezy okresli¢ jako rowna 1,3 RbG.

W przypadku odmiennych warunkéw wykonania i dojrzewania (np. odpowietrzanie, dojrzewanie w
warunkach podwyzszonej temperatury), nalezy uwzgledni¢ wptyw tych czynnikéw na wytrzymatosé
betonu.

Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej badana metoda ci$nieniowa wg PN-88/B-06250 nie po-
winna przekraczaé:

— wartos$ci 2% - w przypadku nie stosowania domieszek napowietrzajacych,

— wartos$ci 3,5 + 5,5% - dla betonu narazonego na czynniki atmosferyczne przy uziarnieniu
kruszywa 0 + 16 mm,

— warto$ci 3 + 5% - dla betonu narazonego na czynniki atmosferyczne przy uziarnieniu kru-
szywa 0 + 31,5 mm,

— warto$ci 4,5 + 6.5% - dla betonu narazonego na staty dost¢p wody przed zamarznigciem
przy uziarnieniu kruszywa 0 +~ 16 mm,

— warto$ci 4 + 6% - dla betonu narazonego na staty dostgp wody przed zamarznigciem przy
uziarnieniu kruszywa 0 + 31,5 mm.

Konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej w PN-88/B-
06250 symbolem K-3.

Sprawdzanie konsystencji mieszanki przeprowadza si¢ podczas projektowania jej sktadu i nastgpnie
przy wytwarzaniu.

Dopuszcza si¢ dwie metody badania:
— metoda Ve — Be,
— metoda stozka opadowego.

Réznice pomigdzy zatozona konsystencja mieszanki, a kontrolowana metodami wg PN-88/B-06250,
nie moga przekroczyc¢:

— =+ 20% wartosci wskaznika Ve — Be,
— +£ 10 mm przy pomiarze stozkiem opadowym.
Pomiaru konsystencji mieszanek K1 do K3 wg PN-88/B-06250, dokona¢ aparatem Ve - Be.

Dla konsystencji plastycznej K3 dopuszcza sig¢ na budowie pomiar przy pomocy stozka opadowego.

3. SPRZET

Ogo6lne wymagania dotyczace sprze¢tu podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera. Do-
zatory musza mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikoéw powinno si¢ odbywaé wytacz-
nie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania si¢ stosowania mieszarek wolnospadowych).

Do podawania mieszanek nalezy stosowa¢ pojemniki lub pompy przystosowane do podawania mie-
szanek plastycznych.

Do zaggszczania mieszanki betonowej nalezy stosowac:

— przy zageszczaniu wglebnym - wibratory z bulawami o $rednicy nie wigkszej od 0,65 odle-
glosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w plaszczyznie poziomej, o czestotliwosci 6000
drgan/min,
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— przy zaggszczaniu powierzchniowym (do wyréwnania powierzchni) - stosowaé taty wibra-
cyjne charakteryzujace si¢ jednakowymi drganiami na catej dlugosci.

4. TRANSPORT

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”.

4.1 SrodKi do transportu betonu
Mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami).
Ilos¢ "gruszek" nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagana szybko$¢ betonowania z uwzglednieniem
odleglosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.
4.2 Czas transportu i wbudowania
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:
— 90 min. - przy temperaturze + 150C,
— 70 min. - przy temperaturze + 200C,

— 30 min. - przy temperaturze + 300C.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogodlne zasady wykonania Robot podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

5.1 Zalecenia ogodlne

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot uwzgled-
niajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty betonowe.

Rozpoczgcie Robot betoniarskich moze nastapi¢ w oparciu o Szczegétowy Harmonogram i Dokumen-
tacj¢ Technologiczna (zaakceptowana przez Kierownika Projektu) obejmujaca:

— wybor sktadnikow betonu,

— opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

— sposOb wytwarzania mieszanki betonowej,

—  sposoéb transportu mieszanki betonowej,

— kolejno$¢ i sposob betonowania,

— wskazanie przerw roboczych i sposobu laczenia betonu w przerwach,
— sposoéb pielggnacji betonu,

— warunki rozformowania konstrukcji,

— zestawienie koniecznych badan.,

Przed przystapieniem do betonowania, powinna by¢ stwierdzona przez Kierownika Projektu prawi-
dtowo$¢ wykonania wszystkich Robot poprzedzajacych betonowanie, a w szczegolnosci :

— prawidtowos¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien pomostow itp.,
— prawidlowos¢ wykonania zbrojenia,

— przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,
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— prawidlowo$¢ wykonania wszystkich Robot zanikajacych, migdzy innymi wykonania
przerw dylatacyjnych, warstw izolacyjnych, utozenia tozysk itp.,

— prawidlowo$¢ rozmieszczenia i niezmiennos$¢ ksztattu elementéw wbudowywanych w be-
tonowa konstrukcje (kanaty-rury, wpusty, saczki itp.),

— gotowos$¢ sprzetu 1 urzadzen do prowadzenia betonowania.

Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-88/B-06250 i PN-65/B-
06251 oraz " Wymaganiami...".

5.2 Wytwarzanie mieszanki betonowej
5.2.1 Dozowanie skladnikow:

Dozowanie sktadnikow do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytacznie wagowo z do-
ktadnoscia:

—  £2% - przy dozowaniu cementu i wody,
— £ 3% - przy dozowaniu kruszywa.
Dozatory musza mie¢ aktualne §wiadectwo legalizacji.

Wagi powinny by¢ kontrolowane, co najmniej raz w roku. Urzadzenia dozujace wodg 1 ptynne do-
mieszki powinny by¢ sprawdzane, co najmniej raz w miesiacu.

Przy dozowaniu sktadnikéw powinno si¢ uwzglednia¢ korektg zwiazana ze zmiennym zawilgoceniem
kruszywa.

5.2.2 Mieszanie skladnikow

Mieszanie sktadnikéw powinno odbywac si¢ wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (za-
brania si¢ stosowania mieszarek wolnospadowych).

Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie, jednak nie powinien by¢ krotszy niz 2 minuty.
5.2.3 Podawanie i ukladanie mieszanki betonowej

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowaé pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej tatwe
ich oproznianie lub pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp
obowiazuja odrgbne wymagania technologiczne, przy czym wymaga si¢ sprawdzenia ustalonej konsy-
stencji mieszanki betonowej przy wylocie.

Przed przystapieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzic:
— potozenie zbrojenia,
— zgodnos¢ rzednych z projektem,

— czysto§¢ deskowania oraz obecno$¢ wkiladek dystansowych zapewniajacych wymagana
wielkos¢ otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wigkszej niz 0,75m od powierzchni, na ktora
spada. W przypadku, gdy wysokos¢ ta jest wigksza, nalezy mieszankg podawaé za pomoca rynny zsypo-
wej (do wysokosci 3,0m) Iub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0m)

Przy wykonywaniu elementow konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ Dokumentacji Projek-
towej, ktéra powinna uwzglednia¢ nastgpujace zalecenia:

— w fundamentach i korpusach podpér wzmacnianych, mieszank¢ betonowa nalezy uktada¢
bezposrednio z pojemnika lub rurociagu pompy, badz tez za posrednictwem rynny, war-
stwami o grubosci do 40 cm, zaggszczajac wibratorami wglebnymi

— przy wykonywaniu plyt mieszanke betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub
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rurociagu pompy. Przy betonowaniu chodnikow, gzymsow, wspornikéw, zamkow i stref
przydylatacyjnych stosowac wibratory wglebne.

Do zaggszczania i wyréwnania powierzchni ptyty betonowej wzmacniajacej i ochronnejna izolacji na-
lezy stosowac¢ belki (taty) wibracyjne.

5.2.4 Zageszczanie betonu

Przy zaggszczaniu mieszanki betonowej nalezy stosowac nastgpujace warunki:

wibratory wglebne stosowacé o czestotliwosci min. 6000 drgan na minutg, z butawami o
srednicy nie wigkszej niz 0,65 odleglosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w plaszezyz-
nie poziome;j,

podczas zaggszczania wibratorami wglebnymi nie wolno dotykaé zbrojenia butawa wibrato-

ra,

podczas zaggszczania wibratorami wglgbnymi nalezy zaglebia¢ butawe na glgbokos¢ 5+8
cm w warstwe poprzednia i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20+30 sek.,
po czym wyjmowac powoli w stanie wibrujacym,

kolejne miejsca zaglebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora; odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,3+0,7 m,

belki (taty) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu plyt
pomostow i charakteryzowac si¢ jednakowymi drganiami na catej dtugosci,

czas zaggszczania wibratorem powierzchniowym, lub belka (tata) wibracyjna w jednym
miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60 sek.,

zasieg dzialania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gle-
bokosci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku dlugosci elementu; rozstaw wibratoréw nalezy ustalic
doswiadczalnie tak, aby nie powstawaty martwe pola,

mocowanie wibratorow powinno by¢ trwate i sztywne.

5.2.5 Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z

projektantem.

Uksztaltowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z projektantem, a
w prostszych przypadkach mozna si¢ kierowa¢ zasada, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku na-
prezen glownych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do po-
faczenia betonu stwardniatego ze swiezym przez:

usunigcie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchow betonu oraz warstwy
szkliwa cementowego,

zwilzenie woda i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy kontaktowej z gestego zaczynu
cementowego o grubosci 2 + 3 mm lub zaprawy cementowej 1:1 o grubosci 5 mm.

Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zaggszczanym przezwibrowanie, wznowienie betonowania
nie powinno si¢ odby¢ p6zniej niz w ciagu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli tem-
peratura powietrza jest wyzsza niz 20°C, to czas trwania przerwy nie powinien przekraczaé¢ 2 godzin.

Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio
utozonego betonu.
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5.2.6

Wymagania przy pracy w nocy

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest wczesniej-
sze przygotowanie odpowiedniego oswietlenia, zapewniajacego prawidlowe wykonawstwo robot
1 dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

5.2.7 Pobranie probek i badanie

Na wykonawcy spoczywa obowiazek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wiasne
laboratoria lub inne uprawnione) przewidzianych norma PN-88/B-06250 i dodatkowymi wymaganiami
GDDP oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Kierownikowi Projektu wszystkich wynikoéw
badan dotyczacych jakos$ci betonu i stosowanych materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan kontroli ja-
kosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzgled-
nione badania przewidziane aktualng norma i niniejszymi ST oraz ewentualnie inne, konieczne do po-
twierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegéw technologicznych.

Badania powinny obejmowac:

badanie sktadnikow betonu,
badanie mieszanki betonowej,

badanie betonu.

Zestawienie wymaganych badan betonu wg PN-88/B-06250 podano ponizej:

. . Punkt normy | Metoda badania | Termin lub czesto§é
Rodzaj badania .
PN-88/B-06250 wg badania
Badania 1) Badanie cementu Bezpodrednio
sktadnikow - czasu wiazania 3.1 PN-88/B-04300 posredi]
. . . przed uzyciem
betonu - zmiany objgtosci 3.1 jw. kazdei dostarczone: partii
- obecnosci grudek 3.1 JwW. . )P
2) Badanie kruszywa
- sktadu ziarnowego 3.2 PN-78/B-06714/15
- ksztattu ziarn 3.2 jw., lecz /16
- zawartosci pytow 3.2 jw., lecz /13 Jw.
- zawartoS$ci zanieczyszczen 3.2 jw., lecz /12
- wilgotno$ci 3.2 jw., lecz /18
3) Badanie wody 33 PN-88/B-32250 Przy rozpoczeciu
rob6t i w przypadku
stwierdzenia zanieczysz-
czen
4) Badanie dodatkowe 34 Instrukcji ITB nr
domieszek 206/77 i $wiadectw
dopuszczenia do
stosowania
Badanie Urabialnosci 4.2 PN-88/B-06350 Przy rozpoczgciu
mieszanki robot
betonowe;j Konsystencji 4.2 jw. Przy projektowaniu
recepty i 2 razy na
zmiang robocza
Zawartosci powietrza 4.3 JwW. JW.
1) Wytrzymato$¢ na $ciskanie na 5.1 Po ustaleniu recepty i po
probkach Jw. wykonaniu kazdej partii
betonu
2) Wytrzymatos¢ na S$ciskanie - 5.2 PN-74/B-06261 W przypadkach tech-
badania nieniszczace PN-74/B-06262 nicznie uzasadnionych
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3) Nasiakliwo$¢ 5.2. PN-88/B-06205 Po ustaleniu recepty, 3
razy w okresie wykony-
wania konstrukcji i raz
na 5000 m’> betonu

4) Mrozoodpornos¢ 53 JwW. Jw.

5) Przepuszczalno$¢ wody 5.4 JwW. JwW.

5.3 Warunki atmosferyczne przy ukladaniu mieszanki betonowej i wigzaniu
betonu
5.3.1 Betonowanie w zaleznosci od warunkow atmosferycznych

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywaé wylacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, za-
chowujac warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci, co najmniej 15MPa przed pierw-
Szym zamarznigciem.

Uzyskanie wytrzymatosci 15MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych w takich sa-
mych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to
zgody Kierownika Projektu oraz zapewnienia temperatury mieszanki betonowej +20°C w chwili uktada-
nia i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utrata ciepta w czasie, co najmniej 7 dni. Temperatu-
ra mieszanki betonowej w chwili oprézniania betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz 35°C.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu, nalezy wczesniej
podja¢ dzialania organizacyjne pozwalajace na odpowiednie ostonigcie i podgrzanie zabetonowanej kon-
strukcji.

5.4 Pielegnacja betonu
5.4.1 Materialy i sposoby pielegnacji betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostona-
mi wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chroniacymi beton przed deszczem
i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pozniej niz po 12 godz. od zakoficzenia be-
tonowania rozpocza¢ pielggnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ ja co najmniej przez 7 dni (przez
polewanie co najmniej 3 razy na dobg).

Przy temperaturze otoczenia +15°C i wyzszej, beton nalezy polewaé w ciagu pierwszych 3 dni co
3 godziny w dzien i co najmniej 1 raz w nocy, a w nastepne dni jak wyzej.

Nanoszenie bton nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sig
taczyt z nastgpna warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sa stawiane wymagania odnosnie
jakosci pielggnowanej powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-88/B-32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami przy-
najmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci na Sciskanie co najmniej 15MPa.

Obciazanie §wiezo zabetonowanej konstrukcji lekkimi srodkami transportu dopuszcza si¢ po osiagnig-
ciu przez beton wytrzymatosci co najmniej SMPa.
5.5 Wykanczanie powierzchni betonu
5.5.1 Rownos¢ powierzchni i tolerancje

Dla powierzchni betondw w konstrukcji nos$nej obowiazuja nastgpujace wymagania:
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Wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gladkie i rowne, bez zagtebien miedzy ziarnami kru-
szywa, przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnig.

P¢knigcia sa niedopuszczalne.

Rysy powierzchniowe skurczowe sa dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana otulina zbro-
jenia betonu minimum 2,5cm.

Pustki, raki i wykruszyny sa dopuszczalne pod warunkiem, Ze otulenie zbrojenia betonu bgdzie nie
mniejsze niz 2,50 cm, a powierzchnia na ktorej wystgpuja nie wigksza niz 0,5 % powierzchni.

Réwnosé gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiada¢ wy-
maganiom normy PN-69/B-10260 tj. wypuktos$ci i wglebienia nie powinny by¢ wigksze niz 2 mm.

5.5.2 Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych to po rozdeskowaniu
konstrukcji nalezy:

Wszystkie wystajace nierownosci wyrownac za pomoca tarcz karborundowych i czystej wody bezpo-
srednio po rozebraniu szalunkoéw.

Raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastgpnie wygtadzi¢ packami,
aby otrzymac réwna i jednorodna powierzchnig bez dotkow i porow.

Wyréwnana wg powyzszych zalecen powierzchnig nalezy obrzuci¢ zaprawa i lekko wyszczotkowac
wilgotna szczotka, aby usuna¢ powierzchnie szkliste.

5.6 Rusztowania

5.6.1 Postanowienia ogolne

Wykonanie rusztowan powinno zapewni¢ prawidtowos¢ ksztattu i wymiarow formowanego elementu
konstrukcji.

Budowg rusztowan nalezy prowadzi¢ zgodnie z Dokumentacja Wykonawcy uwzgledniajaca wymaga-
nia niniejsza ST. Wykonanie rusztowan powinno uwzgledni¢ ugigcie i osiadanie rusztowan pod wplywem
cigzaru utozonego betonu, zgodnie z wartosciami podanymi w Dokumentacji Projektowe;.

5.6.2 Projekt Techniczny rusztowan i jego zatwierdzenie.

Wykonawca musi przygotowac i przedtozy¢ Kierownikowi Projektu szczegotowe Dokumentacje Pro-
jektowe rusztowan roboczych, niosacych i montazowych. Projekty te powinny by¢ zatwierdzone przed
przystapieniem do realizacji

Dokumentacja Projektowa rusztowan musi by¢ wykonany zgodnie z wytycznymi: WP-D.DP 31
"Rusztowania dla budowy mostoéw stalowych, zelbetowych lub z betonu spr¢zonego".

Dokumentacja Projektowa rusztowan powinien uwzglednia¢ osiadania i ugigcia rusztowan oraz pod-
niesieniec wykonawcze przgset tak, aby po rozdeskowaniu niweleta obiektu i spadki podluzne
i poprzeczne byly zgodne z Dokumentacja Projektowa.

Do rusztowan nalezy stosowac drewno iglaste nastepujacych klas jakosci wg PN-92/D-95017:
— Il klasy - na pale wbijane w grunt,
— I klasy Iub III klasy - na belki klatek podpierajacych konstrukcje na rusztowaniu,
— IV iV klasy - na deski pomostu, porgcze itp.

W uzasadnionych przypadkach zamiast drewna iglastego mozna stosowa¢ drewno dgbowe.

Dopuszcza si¢ uzywanie podktadow kolejowych starouzytecznych na podtoze fundamentowe pod wa-
runkiem uwzglednienia tego w obliczeniach statycznych.
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5.6.3 Kolejnos¢ i sposob montazu
Kolejnosc¢ i sposdb montazu rusztowan — ustalone w Dokumentacji Projektowej rusztowania.
5.6.4 Warunki wykonania rusztowan

Rusztowania niosace dla konstrukcji monolitycznych powinny by¢ tak zaprojektowane i wykonane,
aby zapewni¢ dostateczna sztywnosc¢ 1 niezmiennos$¢ ksztattu podczas betonowania.

Do rusztowan nalezy uzywa¢ drewna w dobrym stanie bez uszkodzen mogacych mie¢ wptyw na jego
wytrzymatos¢. Drewno powinno odpowiada¢ wymaganiom normy PN—57/D-96000 i PN-59/D-96002

We wszystkich konstrukcjach rusztowan nalezy stosowac kliny z drewna twardego lub inne rozwiaza-
nia, ktore umozliwia wlasciwa regulacje rusztowan

Kierownik Projektu moze odmowi¢ zezwolenia na prowadzenie robot betonowych jezeli uzna ruszto-
wanie za niebezpieczne pod wzgledem BHP i nie gwarantujace przeniesienia obciazen.

Zezwolenie na prowadzenie robot nie zwalnia Wykonawcy z odpowiedzialnosci za jakos¢ i ostateczny
efekt Robot.

Rusztowania stalowe powinny by¢ wykonane z ksztattownikoéw, blach grubych i blach uniwersalnych
ze stali StSX, St3SY lub St3S dla elementow spawalnych wg PN—-88/H-84020 oraz z rur stalowych ze
stali R35 1 R45 wg PN-81/H-84023. Mozna rowniez stosowac stal o podwyzszonej wytrzymatosci
18G2A wg PN-86/H-84018. Elementy z innych gatunkow stali moga by¢ stosowane pod warunkiem usta-
lenia napre¢zen dopuszczalnych i stwierdzenia spawalnos$ci stali przez odpowiednie placowki naukowo
badawcze.

Do taczenia elementow rusztowan nalezy stosowac $ruby z tbem sze$ciokatnym, ktére powinny od-
powiada¢ wymaganiom wg PN-85/M-82101 z nakrgtkami wg PN-86/M—82144

Sciagi do usztywnienia rusztowan nalezy wykona ze stali okragtej St3SX, St3SY zgodnie z PN-75/H-
93200/00 z nakretki rzymskie napinajace wg PN-57/M-82269

Materialy do zabezpieczenia przed korozja powinny by¢ zgodne z instrukcja KOR-3A.
5.6.5 Pomiary osiadan w czasie realizacji Robét.

Wykonawca winien zainstalowa¢ urzadzenie zapewniajace mozliwo$¢ wykonania dodatkowych po-
miaréw niwelacyjnych dla obserwacji osiadan i ugie¢ rusztowan

5.6.6 Tolerancje wykonawcze dla rusztowan.

Dopuszczalne odksztalcenie elementéw rusztowan stalowych, ktore mierzy sig jako strzatke pomigdzy
naciagnigta struna, a poszczegolnymi elementami (tj. $cianka rury, potka, Scianka lub $rodnikiem ksztat-
townika) sa nastgpujace:

— dla cze$ci pionowych — 0,001 ich dlugosci i nie wigksza niz 1,5 mm,
— dla cze$ci poziomych — 0,001 ich dtugosci i nie wigksza niz 1,5 mm,
— dla $ciagow — 0,002 ich dtugosci i nie wigksza niz 2,0 mm.

Dopuszczalne odchytki w $rednicach otworow na sruby w elementach stalowych nie powinny by¢
wigksze niz:

— 1,0 mm - dla otworéw o $rednicy nominalnej do 20 mm,
— 1,5 mm - dla otworéw o $rednicy nominalnej powyzej 20 mm,

— 5% nominalnej $rednicy otworu oraz 1,0 mm - dla owalnosci otworow (tj. ré6znicy pomig-
dzy najwigksza i najmniejsza $rednica),

— 2,0 mm oraz 3% grubosci taczonych elementow - dla skosnosci otworow.

Dopuszczalne odchytki w ustawieniu rusztowan stalowych sa nastgpujace:
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— 15 cm - w rozstawie wiez klatek w planie w stosunku do rozstawu zaprojektowanego w za-
lozeniu catkowicie osiowego przenoszenia obciazen pionowych,

— 0,5% wysokosci rusztowania lecz nie wigcej niz 5 cm — w wychyleniu rusztowania z ptasz-
czyzny pionowej,

— 13 cm - w rozstawie belek podwalinowych i oczepow,
— 12 cm - w rzednych oczepow.
Dopuszczalne odchylki przy posadowieniu na rusztach lub podwalinach wynosza:
— %10 cm - w rownomiernym rozstawie poszczego6lnych belek rusztu,
— %10 cm - w potozeniu $rodka cigzkos$ci rusztu w stosunku do potozenia wypadkowe;.
Dopuszczalne odchylki przy posadowieniu na klatkach z podktadow wynosza:
— 15 cm - dla odchylenia w rozstawie poszczego6lnych podktadow,
— 10 cm - w potozeniu $rodka cigzkosci podstawy klatki,
Dopuszczalne odchytki wymiarowe dla pozostatych typow rusztowan wynosza:
— *15 cm — w rozstawie szeregow pali lub ram rusztowaniowych,
— 12 cm — w rozstawie podtuznic i poprzecznic,
— *1 cm - w dlugosci wspornikow,
— 4% - w przekrojach poprzecznych elementow,

- 0,5% wysokosci lecz nie wigcej niz 3 cm — w wychyleniu jarzm lub ram z plaszczyzny pio-
nowej,

— 10% w wielkosci podniesienia wykonawczego w stosunku do wartosci obliczeniowe;.
Dopuszczalne ugigcia pionowe nie powinny przekraczac:
— 1/400 1 — w belkach poddzwigarowych,
— 1/200 1 — w belkach pomostéow roboczych.
5.6.7 Wytyczne bezpieczenstwa i higieny pracy na rusztowaniach
5.6.7.1 Dokrecenie srub taczacych

Przed przystapieniem do pracy na rusztowaniach wszystkie §ruby laczace czgsci sktadowe powinny
by¢ catkowicie dokrgcone. Szczegodlnie nalezy zwrdci¢ uwage na wlasciwy naciag $ciagow w stezeniach
poprzecznych i podhuznych rusztowania.

5.6.7.2 Uziemienie rusztowan

Kazda konstrukcja rusztowania z elementéw stalowych powinna by¢ uziemiona zgodnie z PN-86/E-
05003/01.

Szczegdlnie wazne jest uziemienie elementdw stalowych, po ktérych poruszaja si¢ dzwigi lub inne
urzadzenia z silnikami elektrycznymi. Oporno$¢ uziemienia mierzona pradem zmiennym o czg¢stotliwosci
50Hz nie powinna przekracza¢ 12Q. Odleglos¢ migdzy uziomami nie powinna przekracza¢ 16m.

5.6.7.3 Odlegtos¢ rusztowania od napowietrznej linii energetycznej

W przypadku, kiedy w czasie prac montazowych zachodzi mozliwo$¢ zetknigcia stalowego elementu
rusztowania z przewodem linii energetycznej, w tym rowniez przewodow trakcji, linie te na czas prowa-
dzenia Robot winny by¢ wylaczone wzglednie Wykonawca winien sporzadzi¢ Dokumentacjg Projektowa
odpowiedniego zabezpieczenia.
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5.6.7.4 Dostep do rusztowan

Nalezy przewidzie¢ na kazdym rusztowaniu drabiny dla pracownikow. Nie jest dozwolone takie wy-
konywanie rusztowan, ze dost¢p do nich przewidziany jest jedynie przez wspinanie si¢ po konstrukcji
rusztowania.

5.6.7.5 Pomosty rusztowan

Na wierzchu rusztowan powinny by¢ pomosty z desek z obustronnymi porgczami wysokos$ci co naj-
mniej 1,10 m 1 z kraweznikami wysokosci 0,15 m. Szeroko$¢ swobodnego przejscia dla robotnikoéw nie
powinna by¢ mniejsza od 0,60 m.

Praca na rusztowaniach powinna odbywac¢ si¢ w kaskach ochronnych, rowniez pracownicy znajdujacy
si¢ pod rusztowaniami powinni mie¢ kaski. Podczas pracy nalezy ustawi¢ widoczne tablice ostrzegawcze.

Praca dzwigami powinna by¢ wykonywana z zachowaniem odno$nych przepisow i instrukcji.
5.6.8 Rozbiorka rusztowan
5.6.8.1 Termin rozbiorki

Rozbiorki rusztowan niosacych dla konstrukcji monolitycznych mozna dokonaé po terminie okreslo-
nym w Dokumentacji Projektowej obiektu. Jezeli w Dokumentacji projektowej nie podano specjalnych
zastrzezen to przy prawidlowej pielegnaciji betonu i temperaturze otoczenia powyzej +15°C mozna dla
betonoéw dojrzewajacych w sposdb normalny usuna¢ rusztowanie w nastgpujacych terminach:

— 10-12 dni — dla rusztowan $cian i shupow,
— 28 dni — dla oczepow, plyt i belek.

Gdy temperatura dobowa spada ponizej 0 °C wowczas nalezy uznaé, Ze beton nie twardnieje i takich
dob nie nalezy zalicza¢ do czasu twardnienia betonu.

Rozbidrke rusztowan montazowych i roboczych nalezy wykona¢ po wykonaniu wszystkich Robot, dla
ktorych zostaty przewidziane.

5.6.8.2 Kolejnos¢ rozbiodrki

Rozbiorke rusztowan nalezy wykonywa¢ w sposob zabezpieczajacy statecznos$¢ czgsci rusztowan
jeszcze nierozebranych oraz zapewniajacych bezpieczenstwo pracy.

Gorne belki wienczace nalezy rozmontowywac przy zachowaniu catkowitej ilosci §rub taczacych ste-
zenie i klatki rusztowan.

Jezeli stezenia rusztowan sa pigtrowe nalezy zdejmowac jednoczesnie tylko stgzenia tych pigter, kto-
rych klatki beda nastgpnie demontowane.

Elementy nalezy demontowac kolejno, odkrgcajac tylko te sruby, ktore mocuja element demontowany.
Przy rozpigtosci przgset wigkszych od 15 m i ustrojach statycznie niewyznaczalnych, kolejnos¢ usu-
wania podpor okresla¢ nalezy na podstawie Dokumentacji Projektowej rusztowania oraz Projektu Tech-
nologii Robot
5.7 Deskowania

5.7.1 Uwagi ogélne

Deskowania dla podstawowych elementéw konstrukcji obiektu (ustr6éj no$ny, podpory) powinny by¢
wykonywane wedhug projektu technicznego deskowania, opartego na obliczeniach statyczno-
wytrzymatosciowych. Obliczenia przeprowadzi¢ dla warunkoéw podanych w nastepujacych normach:

— PN-92/5-10082 Obiekty mostowe. Konstrukcje drewniane. projektowanie.

— PN-81/B-03150.01 Konstrukcje z drewna i materiatow drewnopochodnych. Obliczenia sta-
tyczne i projektowanie. Materiaty.
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— PN-81/B-03150.03 Konstrukcje z drewna i materiatéw drewnopochodnych. Obliczenia sta-
tyczne i projektowanie. Ztacza.

Konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzana na sity wywotane:
— parciem §wiezej masy betonowe;j
— uderzeniami przy jej wylewaniu z pojemnikow oraz uwzgledniac:
— szybko$¢ betonowania
— sposob zaggszczania
— obcigzenia pomostami roboczymi.
Konstrukcja deskowania powinna spetnia¢ nastgpujace warunki:
— zapewnia¢ odpowiednia sztywnos$¢ i niezmiennos¢ ksztattu konstrukeji
— zapewnia¢ jednorodna powierzchni¢ betonu
— zapewnia¢ odpowiednig szczelnos¢
— zapewniac tatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotnos$¢ uzycia
— wykazywa¢ odpornos¢ na deformacije pod wptywem warunkow atmosferycznych.
5.7.2 Materialy

Deskowania zaleca si¢ wykonywa¢ z drewna i materialdéw drewnopochodnych (sklejka, ptyty pil$nio-
we). Deskowania nalezy wykonywac z desek drzew iglastych III Iub IV klasy. Minimalna grubos$¢ desek
32 mm, maksymalna szeroko$¢ 18cm.

5.7.3 Przygotowanie deskowania

Deski powinny by¢ jednostronnie strugane i przygotowane do taczenia na wpust i pidro. W przypadku
stosowania desek bez wpustu i pidra nalezy uszczelni¢ szczeliny pomigdzy deskami tasmami z tworzyw
sztucznych albo pianka. Nalezy zwroci¢ szczegolna uwage na uszczelnienie stykow $cian z dnem desko-
wania oraz stykow deskowan belek i poprzecznic. Zaleca si¢ stosowanie sfazowan o wymiarach 2+4 cm
na stykach dwoch prostopadtych do siebie $cian, szczegolnie w stykach wklestych. Mozna takie sfazowa-
nie wykonywac¢ rowniez wtedy, gdy nie przewidziano ich w projekcie. W takim przypadku nalezy prze-
prowadzi¢, w razie potrzeby, korekte rozmieszczenia zbrojenia, zmian¢ rozmieszczenia powinien za-
twierdzi¢ Kierownik Projektu. Zaleca si¢ wykonanie uszlachetniania powierzchni drewnianych stykaja-
cych si¢ z masg betonowa przez pokrywanie drewna sklejka, ptytami z tworzyw, warstwami z zywic.

5.7.4 Tolerancje wykonania deskowania
Dopuszcza si¢ nastepujace odchylenia od wymiaréw nominalnych przewidzianych projektem:
— rozstaw zeber deskowan +0,5% i nie wigcej niz 2 cm,
— grubos¢ desek jednego elementu deskowania £0,2 cm,
— odchylenie od pionu $ciany deskowania +0,2% wysokoSci $ciany i nie wigcej niz 0,5 cm,
— prostoliniowos¢ krawedzi zeber +0.1% (w kierunku ich dlugosci),

— miejscowe nierownosci powierzchni deskowania (przy pomiarze tata dtugosci 3,0 m) +0,2
cm,

— wymiary ksztattu elementu betonowego:
— 0,2% wysokosci i nie wigcej niz -0,5 cm,

—  +0,5% wysokosci i nie wigcej niz +2,0 cm,
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— 0,2% grubosci (szerokosci) i nie wigcej niz +0,2 cm,
—  +0,5% grubosci (szerokosci) i nie wigcej niz +0,5 cm.
5.7.5 Dopuszczalne ugig¢cia deskowania
Dopuszczalne ugigcia deskowania wynosza:
— w deskach i belkach pomostow — 1/200 1,
— w deskach deskowan widocznych powierzchni betonowych lub zelbetowych — 1/4001,

— w deskach deskowan niewidocznych powierzchni betonowych lub zelbetowych — 1/2501.

6. KONTROLA JAKOSCI

Badania i pomiary do kontroli jako$ci przeprowadzane sa na koszt Wykonawcy, w laboratorium zaak-
ceptowanym przez Kierownika Projektu.

6.1 Badania kontrolne betonu
6.1.1 Wytrzymalo$¢ na Sciskanie

Dla okreslenia wytrzymatosci betonu wbudowanego w konstrukcje mostu nalezy w trakcie betonowa-
nia pobiera¢ probki kontrolne w postaci kostek sze§ciennych o boku 15 cm w iloéci nie mniejszej niz:

— 1 probka na 100 zarobow,
— 1 probka na 50 m3 betonu,
— 3 probki na dobg,

— 6 probek na parti¢ betonu.

Probki nalezy pobiera¢ komisyjnie z udzialem przedstawicieli nadzoru, zapewniajac ich oznaczenie w
Sposob gwarantujacy autentycznosc.

W przypadku koniecznosci wstrzymania Robot na czas oczekiwania na rozstrzygajace wyniki badan
betonu, Wykonawca nie moze wysuwac roszczen z tego tytutu.

Wykonawca ma obowigzek dokonaé¢ wyburzen na wlasny koszt konstrukeji, ktorej beton nie spelnia
wymagan niniejszej ST.

Probki pobiera sig losowo po jednej rownomiernie w okresie betonowania, a nastgpnie przechowuje,
przygotowuje i bada w wieku 28 dni zgodnie z norma PN 88/B 06250.

Jezeli probki pobrane i badane jak wyzej wykaza wytrzymato$¢ nizsza od przewidzianej dla danej kla-
sy betonu, nalezy przeprowadzi¢ badania probek wycigtych z konstrukc;ji.

Jezeli wyniki tych badan beda pozytywne, to beton nalezy uzna¢ za odpowiadajacy wymaganej klasie
betonu.

W przypadku nie spetnienia warunku wytrzymatosci betonu na $ciskanie po 28 dniach dojrzewania,
dopuszcza si¢ w uzasadnionych przypadkach, za zgoda Kierownika Projektu, spetnienie tego warunku w
okresie pozniejszym, lecz nie dtuzszym niz 90 dni.

W przypadku gdy warunki a) lub b) normy nie sa spetnione, kontrolowana parti¢ betonu nalezy za-
kwalifikowa¢ do odpowiednio nizszej klasy (uwzgledniajac zalecenia wyzej wymienione).

W uzasadnionych przypadkach dopuszcza si¢ badania nieniszczace wytrzymatosci betonu wedtug PN-
74/B-06261 lub PN-74/B-06262. Jezeli wyniki tych badan beda pozytywne, to beton mozna uznaé za
odpowiadajacy wymagane;j klasie.
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Dopuszcza sig pobieranie dodatkowych probek i badanie wytrzymatosci betonu na $Sciskanie w wieku
wczesniejszym od 28 dni.

W przypadku betonu do wykonywania mostowych elementow prefabrykowanych, nalezy sprawdzi¢
wytrzymatosci technologiczne - rozformowania, sktadowania i wysytki.

Partia betonu moze by¢ zakwalifikowana do danej klasy, jesli jego wytrzymato$¢ okreslana na prob-
kach kontrolnych 150 x 150 x 150 mm spelnia nastgpujace warunki:

Przy liczbie kontrolowanych probek n mniejszej niz 15

R . > aRbG (warunek 2 normy PN-88/B-06250) gdzie:

imin =
- najmniejsza warto$¢ wytrzymalosci w badanej serii ztozonej z n probek,
min

a - wspotczynnik zalezny od liczby probek n wg zestawienia ponizej,

G 4
R, - wytrzymalo$¢ gwarantowana,

liczba probek »n od 3 do 4 wspotczynnik = 1,15,
liczba probek »n od 5 do 8 wspotczynnik o= 1,10,
liczba probek n od 9 do 14 wspolczynnik o = 1,05.

W przypadku, gdy warunek (2) nie jest spetniony, beton moze by¢ uznany za odpowiadajacy danej
klasie, jezeli

G

Riin>R, 3

oraz
R>12R°  (4) gdzie:

R - $rednia warto$¢ wytrzymato$ci badanej serii probek, obliczona wg wzoru 5 normy.

Przy liczbie kontrolowanych probek n réwnej lub wigkszej niz 15, zamiast warunku nr 2 obowiazuje
warunek

R—1,64s > RbG (6) w ktorym:
R - $rednia warto$¢ wedtug wzoru 5 normy,

s - odchylenie standardowe wytrzymatosci obliczone ze wzoru nr 7 normy.

W przypadku, gdy odchylenie standardowe wytrzymatosci s, wedtug wzoru 7 normy, jest wicksze od
wartosci 0,2R, gdzie R wedhug wzoru 5 normy, zaleca si¢ ustalenie i usunigcie przyczyn powodujacych
zbyt duzy rozrzut wytrzymatosci.

6.1.2 Nasigkliwos$¢ betonu

Dla okreslenia nasiakliwosci betonu, nalezy pobra¢ przy stanowisku betonowania - co najmniej 1 raz
w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikow betonu, sposobu uktadania i
zageszezania - po 3 probki o ksztalcie regularnym lub po 5 probek o ksztatcie nieregularnym, zgodnie z
PN-88/B-06250.

Probki przechowywa¢ w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w wieku 28 dni zgodnie z PN-88/B-
06250.

Nasigkliwosc¢ zaleca si¢ rowniez bada¢ na probkach wycigtych z konstruke;ji.
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6.1.3 Mrozoodpornos¢ betonu

Dla okreslenia mrozoodporno$ci betonu, nalezy pobra¢ przy stanowisku betonowania co najmniej 1
raz w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw i sposobu wykonywania
betonu - po 12 probek regularnych o minimalnym wymiarze boku lub $rednicy probki 100 mm. Prébki
nalezy przechowywaé¢ w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w wieku 90 dni zgodnie z norma PN-88/B-
06250.

Zaleca si¢ bada¢ mrozoodpornos¢ na probkach wycigtych z konstrukeji.

Przy stosowaniu metody przyspieszonej wg PN-88/B-06250, liczba prébek reprezentujacych dana par-
tig betonu moze by¢ zmniejszona do 6, a badanie nalezy przeprowadzi¢ w wieku 28 dni.

6.1.4 Wodoszczelnos¢ betonu

Wymagany stopien wodoszczelnosci sprawdza sig, pobierajac co najmniej 1 raz w okresie betonowa-
nia obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw i sposobu wykonywania betonu - po 6 probek
regularnych o grubosci nie wigkszej niz 160 mm i minimalnym wymiarze boku lub $rednicy 100 mm.

Probki przechowywaé nalezy w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w wieku 28 dni wg PN-88/B-
06250.

Dopuszcza si¢ badanie wodoszczelnosci na probkach wycigtych z konstrukcji.

6.2 Tolerancje wymiarow betonowych konstrukcji mostowych
6.2.1 Uwagi ogélne
Wymiary konstrukcji betonowej zawarte w projekcie nalezy rozumie¢ jako wymiary minimalne.

Podane nizej, tolerancje wymiaréw nalezy traktowaé jako miarodajne tylko wtedy, gdy projekt nie
przewiduje inaczej. Dotycza one konstrukcji monolitycznych i wykonanych z elementoéw prefabrykowa-
nych.

Ponadto tolerancje wymiarowe i inne wymagania dotyczace przg¢sel mostow betonowych i Zelbeto-
wych sa nastepujace:
— Dopuszczalne odchytki wymiarowe od projektu wynosza:
— dlugos¢ przesta £2 cm,
— rozpigtos$¢ usytuowania tozysk =1 cm,
— 0§ podluzna w planie £3 cm,
— usytuowanie w planie belek podtuznych i poprzecznych £2 cm,
— wymiary przekrojow dzwigaréw £1 cm,
— grubos¢ plyty pomostu £0,5 cm,
— rzedne wysokosciowe £1 cm.
— Peknigcia elementéw konstrukcyjnych sa niedopuszczalne.
6.2.2 Tolerancje wymiarowe
6.2.2.1 Fundamenty:
— usytuowanie w planie - 2% najwigkszego wymiaru, ale nie wigcej niz 50 mm,
—  wymiary w planie £30 mm,
— ro6znice poziomu na plaszczyznach widocznych £20 mm,

— ro6znice poziomu ptaszczyzn niewidocznych 30 mm,

CADmost Projekt S.C. Remont mostu na rzece Le$nica
44-100 Gliwice, Plebiscytowa 1 13-22 w ciggu ul. Rzecznej
P R O JE K T| Tel:32)2311156, Fax:(32)3006665 w miejscowosdci Wodzistaw Slgski




Specyfikacja Techniczna M.13.01.00.

— r6znice glebokosci £0,05h i £50 mm.

6.2.2.2 Konstrukcje przeset:

—  usytuowanie w planie (w stosunku do osi) =10 mm.

—  wysokosci (4 jest wielkos$cia podstawowa):

7 <0,50 m £5 mm,
0,50 m<h<1,50 m,
1,50 m <h<3,00 m,
3,00m <h<10,0 m,
10,0 m <h,

+10 mm,
+15 mm,
+20 mm,

+0,002h.

—  Wymiary przekroju poprzecznego i inne zblizone:

— Ogolne wymiary konstrukc;ji:

L <0,50 m,
0,50m<L<1,50m,
1,50 m<L <3,00m,
3,00m <L <10,0 m,
10,0 m <L,

L<150m,
15,0 m <L <30,0 m,
30,0m<L,

— Prostoliniowos¢:

L <3,00 m,
3,00 m <L £6,00 m,
6,00 m <L <10,0 m,
10,0 m <L <20,0 m,
20,0 m <L,

+5 mm,

+10 mm,
+15 mm,
+20 mm,

+0,002L.

+5 mm,
430 mm,

+0,001L.

+10 mm,
+15 mm,
+20 mm,
430 mm,

+0,0015L.

— Zwichrzenie (odchylenie w jednym rogu elementu prostokatnego w stosunku do ptaszczy-
zny wyznaczonej przez 3 pozostale naroza, L jest przekatna prostokata):

L <3,00 m,
3,00 m <L <6,00 m,
6,00 m <L <12,0 m,
12,0 m<L,

+10 mm,
+15 mm,
+20 mm,

+0,002L.

— Roéznice poziomu pomigdzy najblizszymi ptaszczyznami (w gorze lub na dole):

h <3,00 m,
3,00m<h<6,00m,

+10 mm,

+12 mm,
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— 6,00m<h<12.0m, +15 mm,
— 12,0m<h<20.0m, +20 mm,
— 20,0m<h, +0,001L.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady Obmiaru Robot podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogo6lne”.

7.1 Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest metr szescienny (m®) betonu wbudowanego w konstrukcje. Placi si¢ za wyko-
nana i wbudowana ilo§¢ betonu, zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru Rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

8.1 Zgodnos¢ Robot z Dokumentacjg Projektowa i Specyfikacjg
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja Techniczna oraz
pisemnymi decyzjami Kierownika Projektu.
8.2 Odbior Robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu
8.2.1 Dokumenty i dane
Podstawa odbioru Robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu jest:

— pisemne stwierdzenie Kierownika Projektu w Dzienniku Budowy o wykonaniu Robot
zgodnie z Dokumentacjq Projektowa i ST

— inne pisemne stwierdzenia Kierownika Projektu o wykonaniu Robét.
8.2.2 Zakres Robot

Zakres Robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okresélaja pisemne stwierdzenia Kierownika Pro-
jektu lub inne dokumenty potwierdzone przez Kierownika Projektu.

8.3 Odbior ostateczny

Odbior ostateczny odbywa sig¢ po pisemnym stwierdzeniu przez Kierownika Projektu w Dzienniku
Budowy zakonczenia Robot betonowych 1 spetnieniu innych warunkéw dotyczacych tych Robot zawar-
tych w umowie.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Podstawa platnosci jest cena jednostkowa za 1 metr szescienny (m’) betonu konstrukeji wedtug doko-
nanego obmiaru i odbioru.

Cena jednostkowa jest cena usredniong dla zatlozonego sposobu wykonania i obejmuje:

— prace przygotowawcze,

— zapewnienie niezbgdnych czynnikéw produke;ji,
— oczyszczenie podloza,

— wykonanie rusztowania i pomostow roboczych,
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— wykonanie deskowania,

— przygotowanie, dostarczenie i utozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu z
zageszczeniem i pielegnacija betonu,

— rozbidrke deskowania, rusztowan oraz tymczasowych podpar¢ przgsel,

— odpady i ubytki materialowe,

— oczyszczenie stanowiska pracy i usunigcie, bedacych wlasnoscia Wykonawcy, materiatow
rozbiérkowych poza pas drogowy,

— wykonanie wszystkich niezbednych pomiarow, badan, prob i sprawdzen,

— oznakowanie miejsca Robdt i jego utrzymanie.

— wykonanie innych czynnosci niezbednych do realizacji Robdt objetych niniejsza ST, zgod-
nie z Dokumentacja Projektowa.

Wykonanie i montaz zbrojenia ptatne jest oddzielnie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

PN-88/B-04300 Cement. Metody badan. Oznaczenie cech fizycznych

PN-88/B-30000 Cement portlandzki

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami

PN-88/B-30002 Cementy specjalne

PN-88/B-30011 Cement portlandzki szybkotwardniejacy

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw

BN-70/9080-02 Rusztowania stalowe z elementow sktadanych

BN-70/9082-01 Rusztowania drewniane budowlane

WP-D, DP31 Rusztowania dla budowy mostoéw stalowych, zelbetowych lub z betonu sprezo-
nego

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podzial, nazwy i okreslenia

PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu

PN-76/B-06714/00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogolne

PN-76/B-06714/10 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie jamistosci

PN-76/B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci zanieczyszczen obcych
PN-78/B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci pyté6w mineralnych
PN-91/B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu ziarnowego
PN-78/B-06714/16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie ksztaltu ziaren

PN-77/B-06714/18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasiakliwosci

PN-91/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywnosci alkaliczne;j

PN-86/B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci

PN-90/B-06240 Domieszki do betonu. Metody badan efektow oddzialywania domieszek na beton
PN-88/B-06250 Beton zwykty

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne
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PN-77/S-10040
PN-91/S-10042
PN-74/B-06261

Zelbetowe i betonowe konstrukcje mostowe. Wymagania i badania
Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprgzone. projektowanie

Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwigkowa badania

wytrzymatosci betonu na $ciskanie
PN-74/B-06262 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna badania
wytrzymatosci betonu na $ciskanie za pomoca miotka Schmidta typu N
PN-69/B-10260
PN-92/S-10082
PN-93/S-10080

PN-92/D-95017

Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze

Obiekty mostowe. Konstrukcje drewniane. projektowanie

Obiekty mostowe. Konstrukcje drewniane. Wymagania i badania

Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspo6lne wymagania i
badania

PN-75/D-96000
PN-72/D-96002
BN-66/7113-10
BN-86/7122-11/21
PN-76/P-79005

Tarcica iglasta ogblnego przeznaczenia

Tarcica lisciasta ogdlnego przeznaczenia

Sklejka szalunkowa

Plyty pilsniowe. Ptyty twarde zwykte. Wymagania

Opakowania transportowe. Worki papierowe

10.2 Inne dokumenty

1. "Wymagania i zalecenia dotyczace wykonania betonéw do konstrukcji mostowych". Generalna Dy-
rekcja Drog Publicznych, Warszawa 1990. Zatwierdzone do stosowania zarzadzeniem Generalnego
Dyrektora Drog Publicznych nr 1/90 z dnia 3 stycznia 1990 r.

2. Pismo Ministerstwa Komunikacji nr GDDP-8-402/17/87 z dnia 31.01.1987 r.
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M.13.00.00 BETON
M.13.02.00 BETON NIEKONSTRUKCYJNY

M.13.02.01 Beton klasy ponizej B25 bez deskowania

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru roboét zwiazanych z wykonaniem betonu niekonstrukcyjnego klasy ponizej B25 bez deskowania
dla zadania: Remont mostu na rzece Lesnica w ciagu ul. Rzecznej w miejscowosci Wodzistaw Slaski.

1.2 Zakres stosowania ST

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie betonu niekonstrukcyjnego ponizej B25 bez deskowania w ramach remontu obiektu: mostu na
rzece Lesnica w ciagu ul. Rzecznej w miejscowosci Wodzistaw Slaski.

1.4 OKkreSlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz
z okresleniami podanymi w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” oraz ST M.13.01.00.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatow i wykonywanych Robdt oraz za zgod-
no$¢ z Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Kierownika Projektu. Ogoélne wymagania dotyczace
Robét podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania Ogolne”.

2. MATERIALY

Beton klasy B15 (C12/15) z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymalosci betonu na
$ciskanie. Wymagania wg PN-88/B-06250.

3. SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Kierownika
Projektu. Mieszanie sktadnikow w betoniarce przeciwbieznej, dozowanie wagowe.

4. TRANSPORT

Wedlug ST M.13.01.00.
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5. WYKONANIE ROBOT
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robo6t uwzgled-
niajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty betonowe.

Przed przystapieniem do uktadania betonu, nalezy sprawdzi¢ poprawno$¢ wykonania podtoza dla wy-
konania podktadu. Podtoze winno by¢ rowne, czyste i odwodnione. Beton winien by¢ rozkladany w miare
mozliwosci w sposob ciagly, z zachowaniem kontroli grubosci oraz rzednych wg Dokumentacji Projek-
towe;.

6. KONTROLA JAKOSCI
Roboty nalezy prowadzi¢ w obecnosci Kierownika Projektu. Kontroli podlega przygotowanie podloza,
grubos¢ uktadanej warstwy betonu oraz rzedne wierzchu betonu.
Sktad mieszanki nalezy kazdorazowo oznaczaé laboratoryjnie dla uzyskania parametrow:
— jakosci kruszywa i cementu oraz wody,
— maksymalnej gesto$ci mieszanki.

Nalezy sprawdzi¢ klasg betonu przez pobranie probek oraz wykonanie badan wytrzymatosci na $ci-
skanie wg ST M.13.01.00 Beton.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa Robot jest metr szescienny (m’) betonu.

Ilo$¢ Robot okresla si¢ na podstawie Dokumentacji Projektowej z uwzglednieniem zmian zaaprobo-
wanych przez Kierownika Projektu i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Odbioér Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz ostateczny wg ST DM.00.00.00. ,,Wymagania
Ogolne” i ST M.13.01.00.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa platnosci jest cena jednostkowa za 1 metr szescienny (m®) betonu niekonstrukcjnego wedtug
dokonanego obmiaru i odbioru. Cena jednostkowa jest cena usredniong dla zatozonego sposobu wykona-
nia i obejmuje:

— prace przygotowawcze,
— zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji,
— przygotowanie podtoza,

— wykonanie, dostarczenie i utozenie z zaggszczeniem mieszanki betonowej oraz jej pielgegna-
cje,

oczyszczenie stanowiska pracy,

wykonanie wszystkich niezbednych pomiardéw, badan, prob i sprawdzen,

oznakowanie miejsca Robdt i1 jego utrzymanie.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-88/B-06250 Beton zwykly
ST M.13.01.00 BETON
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M.14.00.00 KONSTRUKCJE STALOWE ]
M.14.01.00 KONSTRUKCJE STALOWE USTROJU NOSNEGO

M.14.01.01 Konstrukcja stalowa

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru mate-
riatdbw 1 procesow produkcyjnych, jak i gotowych wyrobow, tj. czgsci lub catej budowli mostowej, kon-
strukcji stalowej dla: Remont mostu na rzece Le$nica w ciagu ul. Rzecznej w miejscowosci Wodzistaw
Slaski.

1.2 Zakres stosowania ST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie elementow stalowych dla potrzeb: Remont mostu na rzece Lesnica w ciagu ul. Rzecznej w
miejscowosci Wodzistaw Slaski.

1.4 OKkreSlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz
z okresleniami podanymi w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania og6Ine”.

Komisarz Odbiorczy Ministerstwa Transportu i Gospodarki Morskiej - osoba fizyczna upowaz-
niona do odbioru technicznego w hucie stali konstrukcyjnej przeznaczonej na mosty, wyznaczona przez
Glownego Inspektora Kolejowego Dozoru Technicznego (Warszawa ul. Grojecka 17).

Komisja Kwalifikacyjna Ministerstwa Transportu i Gospodarki Morskiej - organ MTiGM nada-
jacy prawo wykonywania mostow drogowych, pieszych i kolejowych o konstrukcji stalowej przedsig-
biorstwom wytwarzajacym konstrukcje i wykonujacym montaze i remonty mostow.

Swiadectwo dopuszczenia - obowiazujace na wszystkie materiaty produkcji krajowej i importowane
wbudowywane na trwate do mostéw na drogach publicznych. Zgodnie z rozporzadzeniem wykonawczym
do ustawy “Prawo budowlane” wydanym przez Ministra Budownictwa i Przemystu Materiatdéw Budow-
lanych z dnia 20 kwietnia 1975 r. (Dz. U. Nr 14 poz. 82) jednostka upowazniona do ich wydawania jest
Instytut Badawczy Drog i Mostow (Warszawa ul. Jagiellonska 80). Swiadectwa dopuszczenia nie wyma-
ga stal konstrukcyjna wytwarzana w polskich hutach pod nadzorem Komisarza Odbiorczego Ministerstwa
Transportu i Gospodarki Morskiej.

1.5 Ogodlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatow i wykonywanych Roboét oraz za zgod-
nos$¢ z Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Kierownika Projektu. Ogélne wymagania dotyczace
Robét podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania Ogolne”.
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2. MATERIALY

2.1 Akceptowania uzytych materialow

Akceptacja zgloszonych w programach wytwarzania i montazu (pkt. 5.1.2. 1 5.1.3.) dostawcoéw mate-
riatow nie oznacza akceptacji materialdow. Wytworca jest zobowiazany do dokumentowania odpowiedniej
jakos$ci wszystkich partii materiatow.

Do budowy mostow stosowa¢ mozna wyltacznie materiaty, ktorych dostawcy posiadaja $wiadectwa
Dopuszczenia (pkt. 1.4).

Wyjatkowo mozna stosowa¢ materialy, dla ktorych Instytut Badawczy Drog i Mostow wyda Tymcza-
sowe Swiadectwo Dopuszczenia. W tym przypadku uzycie materialu musi si¢ odbywa¢ zgodnie z warun-
kami okreslonymi przez IBDiM w Tymczasowym Swiadectwie.

2.2 Stal konstrukcyjna
2.2.1 Gatunki stali konstrukcyjnej

Do wytwarzania stalowych konstrukcji mostowych nalezy uzywac stal zgodnie z PN-82/S-10052. Inne
gatunki stali (np. pochodzace z importu) moga by¢ zastosowane przez Wytworce za zgoda Inwestora jesli
posiadaja Swiadectwa Dopuszczenia IBDiM.

2.2.2 Tryb postgpowania przy dostawach stali

Wyroby ze stali konstrukcyjnej gatunkéw zgodnych z PN-82/S-10052 przeznaczone do wytworzenia
stalowej konstrukcji mostowej podlegaja odbiorowi dokonywanemu przez Komisarza Odbiorczego Mini-
sterstwa Transportu i Gospodarki Morskie;.

Wytworca konstrukcji, powinien w porozumieniu z Kierownikiem Projektu powiadomi¢ Komisarza
Odbiorczego MTiGM o zlozeniu zamoéwienia u wytworcy stali konstrukcyjnej. Powiadomienie Komisa-
rza powinno wyprzedza¢ co najmniej na 10 dni termin rozpoczgcia wytwarzania stali. Wytop stali kon-
strukcyjnej 1 jej przetwarzanie na wyroby nie moze rozpoczac si¢ bez zgody i zatwierdzenia technologii
przez Komisarza MTiGM.

Komisarz Odbiorczy MTiGM dokonuje wszelkich czynno$ci kontrolnych i badan zgodnie
z wymaganiami przedmiotowych norm na koszt wytworey stali konstrukcyjnej. Rozpoczecie wytwarza-
nia stali bez powiadomienia Komisarza Odbiorczego MTiGM i jego zgody jest podejmowane na ryzyko
wytworcey stali. Uzycie wyrobow ze stali konstrukcyjnej, ktorych wytop i przetwarzanie nie byto kontro-
lowane przez Komisarza Odbiorczego MTiGM u Wytworcey stali, moze by¢ dokonane tylko po przepro-
wadzeniu odbioru przez Komisarza odbiorczego MTiGM. W tym przypadku Komisarz Odbiorczy
MTiGM dokonuje wszelkich czynnosci kontrolnych i badan zgodnie z wymaganiami norm przedmioto-
wych, a takze badan dodatkowych, ktorych konieczno$¢ okresla sam, na koszt wlasny Wytworcy stalowej
konstrukcji mostowe;.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do wytworzenia stalowej konstrukcji mostowej musza:

1) by¢ udokumentowane atestami hutniczymi i zaswiadczeniami odbiorczymi Komisarza Odbiorcze-
go MTIMQG,

2) miec trwate ocechowania dokonane przez Komisarza Odbiorczego MTiMG,

3) mie¢ wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowania kolorowego, kolorowych przywieszek ze
znakami zgodnie z PN-73/H-01102,

4) spelia¢ wymagania okreslone w normach przedmiotowych:
— dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-83/H-92120, PN-79/H-92146 i PN-83/H-92203,
— dla blach nieckowatych i cylindrycznych wg PN-81/H-92121,
— dla blach zeberkowych wg PN-73/H-92127,
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— dla walcowki, pretow i ksztaltownikow wg PN-84/H-93000 i PN-85/H-93001,
— dla katownikoéw rownoramiennych wg PN-81/H-93401,

— dla katownikow nieréwnoramiennych wg FN-81/H 93402,

— dla ceownikéw PN-86/H-9340,

— dla teownikow wg PN-55/H-93406,

— dla dwuteownikow wg PN-86/H-93407,

— dlalin PN-68/M-80201,

— dla stali i staliwa do wyrobu tozysk wg PN-82/H-10052.

2.3 Laczniki i materialy spawalnicze

Zamowienia na taczniki i materialy spawalnicze sktada Wytworca stalowej konstrukcji mostowej
u zaakceptowanym przez Kierownika Projektu wytworcow tych materiatow. Na Wytwoérey konstrukeji
ciazy obowiazek egzekwowania od dostawcow i przechowywania atestow potwierdzajacych spelnienie
wymagan postawionych w normie przedmiotowej dotyczacej danego wyrobu lub materiatu. Atesty musza
by¢ przedstawione wraz z dostawa kazdej partii tacznikéw i materiatow spawalniczych. Badania, ktore
warunkuja wystawienie atestow Wytworca tacznikow lub materiatow spawalniczych przeprowadza na
wlasny koszt. Materiaty pochodzace z zapasow Wytworcy konstrukeji powinny by¢ atestowane w zakre-
sie ustalonym prze Kierownika Projektu na koszt wlasny Wytwoércy konstrukcji.

Spetnione musza by¢ wymagania PN-89/S-10050 i norm przedmiotowych:
— dla nitow wg PN-82/S-10052,
— dla $rub pasowanych PN-61/M-82331, PN-66/M-82341, PN-66/M-9\82342 i PN-81/H-84023
— dla nakretek do $rub PN-86/M-82144,
— dla nakretek niskich stosowanych jako przeciwnakretka PN-86/M-82153,

— dla podktadek pod $ruby PN-77/M-82002, PN-77/M1-82003, PN-78/M-82005, PN-78/M-
82006, PN-77/M-82008, PN-79/M-82009 i PN-791/M-82018,

— dla $rub montazowych wg PN-85/M-82101,
— dla $rub spre¢zajacych wg PN-83/M-82343,
— dla elektrod wg PN-74/M-69430 i PN-88/M-69433,
— dla drutow spawalniczych wg PN-88/M-69420,
— dla topnikéw do spawania tukiem krytym wg PN-73/M-69355,
— dla topnikéw do spawania zuzlowego wg PN-67/M-69356.
Wytworca powinien przestrzega¢ okresOw waznosci stosowania elektrod wedtug gwarancji dostawcy.

Laczniki powinny by¢ przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z zapewnie-
niem ochrony przed korozja i w sposob umozliwiajacy segregacj¢ na poszczegdlne asortymenty. Materia-
ly spawalnicze nalezy przechowywa¢ ponad podloga w suchych, przewietrzanych i ogrzewanych po-
mieszczeniach. taczniki 1 materialy spawalnicze przeznaczone do wytworzenia okreslonej stalowej kon-
strukcji mostowej powinny by¢ oddzielone od pozostatych.

3. SPRZET

Wytworca konstrukceji w programie wytwarzania (pkt.5.1.2.) i Wykonawca w programie montazu (pkt.
5.1.3.) obowiazani sa da przedstawienia Kierownikowi Projektu do akceptacji wykazu zasadniczego

CADmost Projekt S.C. Remont mostu na rzece Le$nica
44-100 Gliwice, Plebiscytowa 1 14-3 w ciggu ul. Rzecznej
PR O JEKT| Tel(32)2311156, Fax:(32)3006665 w miejscowosci Wodzistaw Slgski




Specyfikacja Techniczna M.14.01.00.

sprzetu. Kierownik Projektu jest uprawniony do sprawdzenia, czy urzadzenia dzwigowe i zbiorniki ci-
$nieniowe posiadaja wazne §wiadectwa wydane przez Urzad Dozoru Technicznego.

Wykonawca na zadanie Kierownika Projektu jest zobowiazany do probnego uzycia sprzgtu w celu
sprawdzenia jego przydatnosci. Sprawdzenie powinno odbywac¢ si¢ w obecnosci przedstawiciela Kierow-
nika Projektu.

4. TRANSPORT

4.1 Transport od dostawcy i skladowanie stali konstrukcyjnej u wytworcy

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie wyrobdéw ze stali konstrukcyjnej powinny odbywac
si¢ tak, aby powierzchnia stali byla zawsze czysta, wolna zwlaszcza od substancji aktywnych chemicznie
i zanieczyszczen mogacych utrzymywac wilgo¢. Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny by¢ utrzymy-
wane w stanie suchym i sktadowane nad gruntem na odpowiednich podporach. Niedopuszczalne jest
dlugotrwate sktadowanie stali niezabezpieczonych przed opadami.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do wytwarzania okreslonej stalowej konstrukcji mosto-
wej powinny by¢ oddzielone od pozostaltych. Wyroby ze stali konstrukcyjnej musza posiada¢ oznaczenia
i cechy zgodnie z PN-73/H-01102. Oznaczenia i cechy musza by¢ zachowane w caltym procesie wytwa-
rzania konstrukcji. Przy dzieleniu wyrobow nalezy przenies¢ oznaczenia na czg$ci pozbawione oznaczen.

4.2 Transport na miejsce montazu

Wszystkie elementy konstrukcji powinny by¢ tadowane na $rodki transportu w ten sposob, aby mogly
by¢ transportowane i roztadowywane bez powstania nadmiernych naprezen, deformacji lub uszkodzen.
Zalecane jest transportowanie konstrukcji w takiej pozycji, w jakiej bedzie eksploatowana Ze wzgledu na
tatwos¢ ich uszkodzenia szczegolnie chronione musza by¢:

— laczniki sworzniowe - w przypadku konstrukcji zespolonych,
— blachy weztowe i przewiazki - w przypadku konstrukcji kratownicowych,
— elementy stykéw montazowych - w przypadku konstrukcji skrzynkowych, zespolonych itp.

Ze wzgledu na mozliwo$¢ wyboczenia we wszystkich rodzajach konstrukcji nalezy odpowiednio
usztywni¢ elementy wiotkie na czas zatadunku i transportu. Drobne elementy takie jak blachy naktadko-
we czy blachy stanowiace potaczenia musza by¢ jednoznacznie oznakowane i umieszczone w miejscu
zamocowania przy pomocy $rub montazowych. Elementy drobnowymiarowe takie jak §ruby, podktadki,
nakretki czy drobne blachy powinny by¢ przewozone w zamknigtych pojemnikach. Dzwigary powinny
by¢ transportowane w pozycji pionowej i ta pozycja powinna by¢ zachowana we wszystkich fazach
transportu i montazu konstrukcji. W pewnych przypadkach moga by¢ one transportowane w innej pozycji
jesli beda odpowiednio zabezpieczone przed utrata statecznos$ci i innymi uszkodzeniami. Kierownik Pro-
jektu w razie potrzeby moze zada¢ wykonania odpowiednich obliczen. Sposob mocowania elementow
musi wykluczy¢ mozliwo$¢ przemieszczenia, przewrocenia lub zsunigcia sig¢ ich w czasie transportu.
Przewozone elementy powinny by¢ zaladowane w ten sposob, aby nie przekraczaly zadnej z odpowied-
nich skrajni ustalonych przez normy PN-69/K-02057 i PN-70/K-02056.

Przy transporcie drogowym w wypadku przekroczenia ktoregokolwiek z wymiaréw skrajni lub do-
puszczalnych cigzarow pojazddéw nalezy uzyska¢ zgode DODP i Zarzadow Drogowych w miastach pre-
zydenckich, przez ktoérych tereny przechodzi trasa przejazdu. Konwoj przewozacy czgsci ponadwymia-
rowej konstrukcji powinien by¢ oznakowany i poprzedzony przez: oznakowany samochdd pilotujacy, W
przypadku sptawiania skrzyniowych fragmentow konstrukcji nalezy skontrolowac ich szczelnos¢, a po
wylowieniu nalezy konstrukcje¢ starannie oczysci¢ i zabezpieczy¢ antykorozyjnie.
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4.3 Odbior konstrukeji po rozladunku

Jezeli Inwestor zawart oddzielnie umowy na wytworzenie konstrukcji i montaz konstrukcji na miejscu
budowy z ré6znymi podmiotami gospodarczymi, wowczas Wykonawca montazu musi dokona¢ odbioru
konstrukcji po roztadunku i naprawieniu uszkodzen powstatych w transporcie. Odbior powinien by¢ do-
konany w obecnosci przedstawiciela Kierownika Projektu i powinien by¢ przez Kierownika Projektu
zaakceptowany. Wytworca konstrukeji powinien dostarczy¢ wszystkie elementy konstrukcji przez siebie
wytworzone, a takze wszystkie elementy stalowe, ktore beda uzyte na miejscu budowy np.: komplet $rub.
Z dostawy wylaczone sa farby i materialy spawalnicze, ktorych stosowanie jest ograniczone okresami
gwarancji. Przekazane powinny by¢ dokumenty opisujace zastosowanie podczas wytwarzania materialy,
procesy technologiczne oraz wyniki badan odbiorow zgodnie z pkt. 5.2.2.7.

4.4 Likwidacja uszkodzen transportowych

Podczas odbioru po roztadunku nalezy sprawdzi¢ czy elementy konstrukcyjne sa kompletne
i odpowiadaja zatozonej w projekcie technicznym geometrii. Dopuszczalne odchytki nie powinny prze-
kracza¢ odchytek podanych w pkt. 2.4.2.8. i 2.8. PN-89/S-10050.

Jesli usuwanie odchytek i1 uszkodzen Kierownik Projektu uzna za konieczne, to Wytworca przedstawia
Kierownikowi Projektu do akceptacji projekt technologiczny i harmonogram usuwania odchyltek. Kie-
rownik Projektu moze zastrzec, jakich prac nie mozna wykonywac bez obecnosci przedstawiciela Kie-
rownika Projektu. Koszt prac ponosi Wytwoérca konstrukcji, a do ich wykonania powinien przystapic tak
szybko, jak jest to mozliwe ze wzgledow technicznych. Po zakonczeniu prac Wykonawca montazu doko-
nuje odbioru w obecnosci przedstawiciela Kierownika Projektu.

Jesli po prostowaniu (usuwaniu odchytek) wystepuja peknigcia lub inne uszkodzenia, element (lub je-
go cze$C) zostaje zdyskwalifikowany.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Warunki ogolne
Ogolne warunki wykonania Robot podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania Ogolne”.

5.1.1 Wymagania w stosunku do Wytwadrcy stalowych konstrukeji mostowych i Wyko-
nawcy montazu

Konstrukcje stalowe mostow moga by¢ wytwarzane jedynie w wytworniach zakwalifikowanych przez
Komisj¢ Kwalifikacyjna Ministerstwa Transportu i Gospodarki Morskiej. Wytwoérca konstrukcji powi-
nien razem z oferta przetargowa dostarczy¢ inwestorowi kopi¢ $wiadectwa Komisji dla danej wytworni.
Wytworca nie moze przenies¢ wytwarzania catosci lub czesci konstrukcji do innej wytworni bez zgody
Inwestora. Zatwierdzeni przez Inwestora podwykonawcy Wytwdrcy musza rowniez posiadac¢ swiadectwa
Komisji Kwalifikacyjnej MTiGM.

Posiadanie $wiadectwa Komisji Kwalifikacyjnej MTiGM obowiazuje réwniez przedsigbiorstwa wy-
konujace montaz stalowej konstrukcji mostowej, jesli montowane przgsta maja rozpigto$¢ L, > 21 m, oraz
bez wzgledu na rozpigtosé, jesli dla zmontowania przesta konieczne jest wykonanie potaczen spawanych
albo na sruby rozpregzajace.

Termin waznosci §wiadectwa i jego zakres musza by¢ zgodne z czasem realizacji i rodzajem wytwa-
rzanej lub montowanej konstrukcji.

5.1.2 Program wytwarzania konstrukcji w wytworni

Rozpoczecie robot moze nastapic¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Kierownika Projektu programu
robot. Program sporzadzany jest przez Wytworce. Program powinien zawiera¢ deklaracje Wytworcy o
szczegdlnym zapoznaniu sig z projektem technicznym i Specyfikacjami oraz:

1. harmonogram realizacji,
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informacje¢ o personelu kierowniczym i technicznym Wytworcy,

informacj¢ o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktérych konieczne jest udokumentowanie
kwalifikacji,

informacje o dostawcach materiatow,

informacje o podwykonawcach,

informacje o podstawowym sprzgcie przewidzianym do realizacji zadania,
projekt technologii spawania,

sposob przeprowadzenia badan wymaganych w Specyfikacjach,

inne informacje zadane przez Kierownika Projektu,

. ewentualne zgloszenie potrzeby uscislen lub zmian w projekcie technicznym. Program robo6t musi

uwzgledniac spelnienie wszystkich ustalen zawartych w Specyfikacji Ogoélnej, a takze w Specyfi-
kacji Szczegdlowej, jezeli taka jest czescia umowy.

Rysunki warsztatowe sporzadza Wytworca na wlasne potrzeby.

5.1.3

Program montazu i scalanie konstrukcji na miejscu budowy.

Rozpoczecie robot moze nastapi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Kierownika Projektu programu
montazu. Program sporzadzony jest przez Wykonawcg¢ montazu. Program powinien zawiera¢ protokot
odbioru konstrukcji od Wytworcy oraz:

1.
2.
3.

13.

5.14

harmonogram terminowy realizacji,
informacj¢ o personelu kierowniczym i technicznym Wytworcy,

informacj¢ o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktérych konieczne jest udokumentowanie
kwalifikacii,

projekt montazu,

sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji, jesli podczas montazu bgdzie ona podpierana w innych
punktach niz przewiduje to projekt techniczny,

projekt technologiczny wykonania pomostu zelbetowego (jesli wystepuje),
informacje o podwykonawcach,
informacje o podstawowym sprzgcie montazowym przewidzianym do realizacji zadania,

projekt technologii spawania (jesli wystepuje),

. projekt technologii wykonania potaczen ciernych (jesli wystepuja),
. sposob zapewnienia badan ujetych w Specyfikacji,

. informacj¢ o sposobie zapewnienia bezpieczenstwa osob, ktdére moga znalez¢ si¢ w obszarze prac

montazowych,
inne informacje zadane przez Kierownika Projektu.

Akceptowanie stosowanych technologii

Jesli jakas z czynnosci technologicznych nie jest okre$lona jednoznacznie w projekcie technicznym,
lub zachodzi koniecznos¢ zmiany technologii Wykonawca musi uzyska¢ akceptacj¢ Kierownika Projektu.

5.1.5

Kontrola wykonywanych Robot

Kierownik Projektu jest uprawniony do wyznaczenia harmonogramu czynnosci kontrolnych, badaw-
czych i odbiorow czgsciowych, na czas ktorych nalezy przerwac roboty. W zaleznosci od wyniku badan
Kierownik Projektu podejmuje decyzje o kontynuowaniu robot.
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5.1.6 Dziennik wytwarzania konstrukcji i dziennik budowy
Decyzje Kierownika Projektu sa przekazywane wykonawcom poprzez wpisy w dziennikach:
— wytwarzania konstrukcji (w Wytworni),

— budowy (w trakcie montazu).

5.2 Wykonanie konstrukeji w wytworni
5.2.1 Obrobka elementow
5.2.1.1 Sprawdzenie wymiaré6w wyrobdw ze stali konstrukcyjnej

Wytwarzanie konstrukcji nalezy poprzedzi¢ sprawdzeniem wymiardw i prostoliniowosci uzywanych
wyrobow ze stali konstrukcyjnej. Bez uprzedniego prostowania moga by¢ uzyte wyroby, w ktérych od-
chytki wymiarow i ksztattdéw nie przekraczaja dopuszczalnych odchytek wg PN-89/S-10050 pkt. 2.4.2.

5.2.1.2 Cigcie elementow 1 obrabianie brzegow

Cigcie elementow i obrabianie brzegdw nalezy wykonywaé zgodnie z ustaleniami projektu technicz-
nego, ale tak by zachowane byly wymagania PN-89/S-10050 pkt. 2.4.1.1. Cigcie elementow mozna wy-
kona¢ dla stali St3M (St3WD) mechanicznie nozycami lub pita albo dla wszystkich gatunkéw stali sto-
sowac cigcie gazowe (tlenowe) automatycznie lub potautomatycznie, a dla elementéw pomocniczych i
drugorzednych rowniez r¢eznie. Brzegi po cigeiu powinny by¢ oczyszczone z gratu, naderwan. Przy cig-
ciu nozycami podniesione brzegi powierzchni cigcia nalezy wyréwnac na odcinkach wzajemnego przyle-
gania z powierzchnia cigcia elementow sasiednich.

Arkusze nie obcigte w hucie nalezy obcina¢ co najmniej 20 mm z kazdego brzegu. Ostre brzegi po
cigciu nalezy wyrownywac i stgpi¢ przez wyokraglenie promieniem » = 2 mm lub wigkszym. Przy cigciu
tlenowym powierzchnie cigcia i powierzchnie przylegle powinny by¢ oczyszczone z zuzla, gratu, nacie-
kow 1 rozpryskéw materiatu.

Doktadno$¢ ciecia:

Wymiar liniowy elementu [m] <1 1+5 >5

Dopuszczalna odchytka [mm] +1 +1 +2

Powyzsze doktadnosci nie dotycza wymiaru, na ktorym pozostawia si¢ zapas montazowy.
5.2.1.3 Prostowanie i gigcie elementéw

Wytworca powinien w obecnosci przedstawiciela Kierownika Projektu wykona¢ probne uzycie sprze-
tu przeznaczonego do prostowania i gigcia elementow. Roboty moga by¢ kontynuowane jesli pomierzone
po probnym uzyciu odchyltki nie przekrocza wartosci podanych w PN-89/S-10050 pkt. 2.4.2. Wystapienie
peknigé po prostowaniu lub gigciu powoduje odrzucenie wykonanych elementow.

Podczas gigcia nalezy przestrzega¢ zalecen PN-89/S-10050 pkt. 2.4.1.2.

Prostowanie i gigcie na zimno na walcach i prasach blach grubych i uniwersalnych, ptaskownikow i
ksztattownikoéw dopuszcza si¢ w przypadkach, gdy promienie krzywizny » sa nie mniejsze, a strzatki
ugigcia f nie wigksze niz graniczne dopuszczalne wartosci podane w Tab. 1 z PN-89/S-10050.

W Tab. 1 podaje sig¢ wyciag z ww. tabeli dla blach i plaskownikow.
Przy prostowaniu i gigciu na zimno nie wolno stosowac¢ uderzen, a stosowac nalezy sily statyczne.

W przypadku przekroczenia dopuszczalnych wartosci strzatki ugigcia lub promienia krzywizny poda-
nych w Tab. 1 prostowanie i gigcie elementéw stalowych nalezy wykona¢ na goraco po podgrzaniu do
temperatury kucia i zakonczy¢ w temperaturze nie nizszej niz 750°C. Obszar nagrzewania materiatu po-
winien by¢ 1,5 do 2 razy wigkszy niz obszar prostowany lub odksztatcany. Ksztattowniki nalezy nagrze-
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wa¢ rownomiernie na catym przekroju. Chlodzenie elementéw powinno odbywac¢ sig¢ powoli w tempera-
turze otoczenia nie nizszej niz +5°C, bez uzycia wody.

Tab. 1. Najwicksze wartosci strzatek ugiecia /1 najmniejszej wartosci promieni krzywizny » dopusz-
czalne przy gigciu i1 prostowaniu

Szkic Wzgledem || Przy prostowaniu Przy gigciu
przekroju osi f r f r
Y
Y L X X=X 12/400s 50s 12/200s 255
b ,
y-y 1°/800b
i X-X
777777777 T 2/720b | 90b | 12360b |  45b
3 y-y
I R

Wskutek prostowania lub gigcia w elementach nie moga wystapi¢ peknigcia lub rysy. Sposob ich
ewentualnej naprawy winien by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. W elementach ze stali o
podwyzszonej wytrzymatosci (18G2A) nie powinny wystapi¢ rowniez miejscowe zahartowania.

Tabl. 2. Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych

Wymiar nominalny [mm] Dopuszczalne odchytki wymiaru (), [mm]
ponad do przylaczeniowego swobodnego
500 1000 0,5 1,5
1000 2000 1,0 2,5
2000 4000 1,5 4,0
4000 8000 2,5 6,0
8000 16000 4,0 10,0
16000 32000 6,0 15,0
32000 10,0 1/1000 wymiaru, lecz nie wigcej niz 50

5.2.1.4 Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych

Wymiary liniowe elementéw konstrukcyjnych, ktorych doktadno$¢ nie zostala podana
w dokumentacji technicznej lub innych normach, powinny by¢ zawarte w granicach podanych w tabl. 2,
przy czym rozrdznia sig:

— wymiary przytaczeniowe, tj. wymiary konstrukcyjne zalezne od innych wymiaréw, podlega-
jace pasowaniu, warunkujace prawidtowy montaz oraz normalne funkcjonowanie konstrukcji,

— wymiary swobodne, ktorych doktadno$¢ nie ma konstrukcyjnego znaczenia.

CADmost Projekt S.C. Remont mostu na rzece Le$nica
44-100 Gliwice, Plebiscytowa 1 14-8 w ciggu ul. Rzecznej
P R O JE K T| Tel:32)2311156, Fax:(32)3006665 w miejscowosdci Wodzistaw Slgski




Specyfikacja Techniczna M.14.01.00.

5.2.1.5 Dopuszczalne odchyltki prostosci

Dopuszczalne odchytki prostosci elementow (pretdw Sciskanych, pasow, $ciskanych) od podpory do
podpory lub (wezta do wezta stezen wynosza 1/1000 dhugosci, lecz nie wigcej niz 10 mm. Dla elementoéw
rozciaganych odchylki moga by¢ dwukrotnie wigksze.

5.2.1.6 Dopuszczalne skrecenie przekroju

Dopuszczalne skregcenie przekroju (mierzone wzajemnych przesunigciem odpowiadajacych sobie
punktow przekroju) 1/1000 dtugosci, lecz nie wigcej niz 10 mm.

5.2.1.7 Dopuszczalne odchytki swobodne ksztattu przekroju poprzecznego

Dopuszczalne odchytki swobodne ksztattu przekroju poprzecznego elementow konstrukcyjnych (poza
stykami) podano w Tab. 3.

Tabl. 3. Dopuszczalne odchytki swobodne ksztattu przekroju poprzecznego

L.p. Rodzaje odchylek Szkic Dopuszczalna wiel-
ko$¢ lub f

— wg tabl. 2

1. Odchytki gléwnych
wymiarow przekrojow

h=A

o oo
JA — 0,01 wymiaru, lecz
nie wigcej niz 5 mm
2. Nieprostopadtos¢ potek
lub $cianek
b - b
0,005 4, lecz nie
wigcej niz grubosé
3. Przesunigcie lub wygig- srodnika
cie $rodka b

0,01 b, lecz nie wig-
cej niz 5 mm
4. Przesunigcie innych

czesci poza $rodnikiem
A

b
A

’ 0,005 wymiaru
5. Wybrzuszenie blach h
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5.2.1.8 Dopuszczalne odchytki ksztattu przekroju w obrebie stykow.

Styki spawane nalezy wykona¢ z taka doktadnoscia, aby wzajemne przesunigcie stykajacych sig ele-
mentOw nie przekraczaty 1 mm.

| s00 600

Rys. 1. Swobodne niespawane konce blach przy pasowaniu stykajacych si¢ elementéw

Zaleca si¢ pozostawienie swobodnych, nie zespawanych blach podczas pasowan stykajacych si¢ ele-
mentow (dotyczy to szczegolnie stykow montazowych). Dhugos¢ niepospawana winna wynosi¢ po 600
mm z kazdej strony styku montazowego dla spoin taczacych srodnik dzwigara gléwnego z pasem dolnym
i blacha poktadu, oraz 300 mm dla potaczen Zeber jezdni. Spoiny te powinny by¢ nastgpnie wykonane
jako spoiny typu K lub 1/2V, po wykonaniu polaczen $rodnika ipasow stykajacych si¢ elementow.
Szczegdtowe rozwiazania nalezy poda¢ w technologii spawania. Rozwiazanie to pokazano na Rys. 1.

5.2.1.9 Dopuszczalne zatamanie przy spoinie czotowej

Dopuszczalne zalamanie przy spoinie czolowej nie powinno by¢ wigksze niz 2 mm strzatki odchylenia
po przylozeniu linialu dlugosci 1 m.

5.2.1.10 Dopuszczalne odchytki konstrukcji uzebrowanych

Dopuszczalne odchytki podano powyzej w punkcie dotyczacym dopuszczalnych odchytek swobod-
nych przekroju.

Wszystkie elementy konstrukcji uzebrowanych nalezy sprawdzi¢ przez ogledziny. Pomiary odchytek
w plytach uzebrowanych mozna przeprowadza¢ wyrywkowo wg wskazan inspektora nadzoru, przy czym
nalezy mierzy¢ co najmniej 10% elementéw plyty (blachy, zebra, poprzecznice) w strefach $ciskanych i
5% w strefach rozciaganych. Jezeli mierzone odchytki przekrocza wymagania niniejszej normy o wigcej
niz 10%, liczba mierzonych elementéw powinna zosta¢ zwigkszona wg zalecen inspektora nadzoru.

Jezeli w zwigkszonej liczbie mierzonych elementéw odchylki przekraczaja 10% tej liczby, nalezy je
usuna¢ wg wskazoéwek w nastgpnych punktach niniejszych ST.

5.2.1.11 Usuwanie przekroczonych odchylek

Przekroczenie odchytek nie jest jedynym kryterium ich usuwania. Po ustaleniu przez Inspektora Nad-
zoru wraz z Projektantem konstrukcji (ewentualnie z udziatem rzeczoznawcy lub jednostki naukowo-
badaweczej), czy przekroczone odchytki wptywaja na bezpieczenstwo, uzytkowanie lub wyglad, Inwestor
podejmuje decyzje o ich pozostawieniu wzglednie usuwaniu.

Przekroczenie dopuszczalnych odchylek (ilosciowe lub jakoSciowe) stanowi jednocze$nie podstawe
do obnizenia umoéwionej ceny za wykonana konstrukcje, niezaleznie od usunigcia wad.

Wykaz odchytek, ocena bezpieczenstwa, sposoby naprawy wad oraz decyzja inwestora stanowia czg$¢
dokumentacji odbioru mostu.

5.2.1.12 Czyszczenie powierzchni 1 brzegow

Przed przystapieniem do sktadania konstrukcji Kierownik Projektu przeprowadza odbidr elementow
w zakresie usunigcia gratu, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegdow stykowa-
nych z zachowaniem wymagan PN-89/S-10050, PN-87/M-04251, PN-76/M-69774.
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5.2.2 Skladanie konstrukcji
5.2.2.1 Spawanie

Spawanie elementéw konstrukcji nalezy wykona¢ zgodnie z zaakceptowanym przez Kierownika Pro-
jektu projektem technologii spawania zawartym w programie wytwarzania danej konstrukcji.

Osoby kierujace spawaniem i spawacze powinni posiada¢ uprawnienia panstwowe uzyskane w syste-
mie kwalifikacji kierowanym przez Instytut Spawalnictwa w Gliwicach. Wszystkie prace spawalnicze
mozna powierza¢ jedynie wykwalifikowanym spawaczom, posiadajacym aktualne uprawnienia. Nieza-
leznie od posiadanych uprawnien zaleca si¢ sprawdzenie aktualnych umiejgtnosci spawaczy poprzez wy-
konanie probnych ztaczy elektrodami stosowanymi do spawania przedmiotowej konstrukcji (szczegdlnie
dotyczy elektrod zasadowych). Kazda spoina powinna by¢ oznaczona osobistym znakiem spawacza, wy-
bijanym na obu koncach krotkich spoin w odlegtosci 10 - 15 mm od brzegu, a na dlugich spoinach w
odlegtosciach co 1 m. Nalezy prowadzi¢ dziennik spawania. W dzienniku spawania powinny by¢ odno-
towane wszelkie odstgpstwa od dokumentacji technicznej i technologicznej jak réwniez stwierdzone
usterki wykonawstwa. Dziennik spawania powinien by¢ prowadzony na biezaco i tak samo potwierdzany
przez inspektora nadzoru (kontroli jakosci). Za prowadzenie dziennika odpowiedzialny jest bezposredni
kierownik robot.

Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskostopowych o zwyklej wytrzymatosci powinna by¢
wyzsza niz 0°C, a stali o podwyzszonej wytrzymatos$ci wyzsza niz +5°C. Niedopuszczalne jest spawanie
podczas opadow atmosferycznych przy niezabezpieczonych przed nimi stanowisk roboczych i ztaczy
spawanych. W utrudnionych warunkach atmosferycznych (wilgotno$¢ wzgledna powietrza wigksza niz
80%, mzawka, wiatry o predkosci wigkszej niz 5 m/s, temperatury powietrza nizsze niz podane wyzej)
nalezy opracowac i uzgodni¢ specjalne srodki gwarantujace otrzymanie spoin nalezytej jakosci.

Powierzchnie taczonych elementow na szerokosci nie mniejszej niz 15 mm od rowka spoiny nalezy
przed spawaniem oczysci¢ ze zgorzeliny, rdzy, farby, thuszczu i innych zanieczyszczen do czystego meta-
lu.

Ukosowanie brzegow elementéw mozna wykonywaé recznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym,
usuwajac zgorzeling i nierdownosci.

Wszystkie spoiny czotowe powinny by¢ pospawane lub wykonane taka technologia (np. przez zasto-
sowanie odpowiednich podktadek), aby gran byta jednolita i gtadka. Dopuszczalna wielko$¢ podtopienia
lub wklg$nigcia grani w podspoinie wg PN-85/M-69775 wg klasy wadliwosci W1 dla ztaczy specjalnej
jakos$ci i W2 dla ztaczy normalnej jakosci.

Obrobke spoin mozna wykona¢ recznie szlifierka lub frezarka albo stosowaé inna obrébke mecha-
niczna pod warunkiem, ze miejscowe zmniejszenie grubosci przekroju elementu nie przekroczy 3 % tej
grubosci.

Przygotowanie elementow do wykonania spoin (przygotowanie brzegdw, rowkéw do spawania) nale-
zy wykona¢ wg PN-65/M-69013, PN-75/M-69014, PN-73/M-69015, PN-74/M-69016, PN-65/M-69017,
PN-88/M-69018.

Do wykonywania potaczen spawanych mozna uzywac¢ wylacznie materiatow spawalniczych przewi-
dzianych w projekcie technologicznym. Materiaty te powinny mie¢ zaswiadczenie o jako$ci. Do wykona-
nia spoin sczepnych nalezy stosowa¢ spoiwa w gatunku takim samym jak na warstwy przedtopowe i na
pierwsze warstwy wypeiniajace.

Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod, drutow do spawania i topnikow powinny by¢
zgodne z wymaganiami obowiazujacych norm i zaleceniem producentow.

Suszenie elektrod i topnikow powinno by¢ zgodne z zaleceniami producentow. Wystapienie na po-
wierzchni otuliny elektrod tzw. wykwitow biatych krysztatéw §wiadczy o dlugotrwalym przetrzymaniu
elektrod w wilgotnym powietrzu, a takze o wejsciu wody w reakcje chemiczna ze sktadnikami otuliny.
Wykwity te dowodza starzenia si¢ elektrody. Suszenie elektrod starzonych jest bezcelowe, a uzycie za-
bronione.
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Do ztobienia elektropowietrznego nalezy stosowac elektrody grafitowo-weglowe miedziowane w ga-
tunku ESW 252 lub inne zgodnie z norma PN-67/E-69000. Do Ztobienia tukowego - stosowac elektrody
stalowe otulone EC1.

Sprzgt spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie zlaczy spawanych zgodnie z technologia spawa-
nia i dokumentacja konstrukcyjna. Jego stan techniczny powinien zapewni¢ utrzymanie okreslonych pa-
rametrow spawania, przy czym wahania nat¢zenia i napigcia pradu podczas spawania nie moga przekra-
cza¢ 10%.

Czotowe spoiny pasdéw nalezy konczy¢ poza przekrojem samego pasa, uzywajac do tego plytek wy-
biegowych. Plytki wybiegowe powinny mie¢ ta sama grubos¢ i ksztatt co spawane pasy. Po przymoco-
waniu plytek (za pomoca zaciskow) spoin powinny by¢ na nie wprowadzone na dtugo$¢ co najmniej 25
mm. Przy usuwaniu ptytek wybiegowych nalezy przeprowadzi¢ cigcie w odlegltosci co najmniej 3 mm od
brzegu pasa, a nastgpnie usuna¢ nadmiar przez obrobke mechaniczna.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu, ocenie jakos$ci i odbiorowi. Niedopuszczalne sa
rysy lub peknigcia w spoinie lub materiale w jej sasiedztwie.

Obrabiane widoczne powierzchnie spoiny nie powinny mie¢ wtracen zuzla, pasm zuzlowych lub za-
klgénigé. W spoinach nie obrabianych nierdéwno$¢ lica spoiny nie powinna przekracza¢ 15% grubosci
spawanych elementow.

Wady spoin pachwinowych i czolowych wykrywalne przez ogledziny spoin i makroskopowe nienisz-
czace badania okresla si¢ wg PN-75/M-69703.

Wymaga si¢ zachowania klasy wadliwosci nie wyzszej niz W2 wg PN-85/M-69775/

Spoiny powinny by¢ zbadane prze§wietleniem zgodnie z planem przeswietlen lub badan ultradzwig-
kowych wg PN-89/M-70055/02 podanym w projekcie technologii spawania. Na radiogramie powinny
by¢ podane: jego numer, nazwa wytworni oraz wskaznik jakosci obrazu wg PN-77/M-70001. Na kon-
strukcji obok kazdej spoiny powinno by¢ odbite jej oznaczenie zgodnie z oznaczeniami na planie prze-
swietlen lub badan ultradzwigkowych, a na okres przeswietlania spoiny nalezy na konstrukcji umiescié¢
oznaczenie spoiny z podziatem spoin dtugich.

Wszystkie spoiny czolowe nalezy przeswietla¢ na calej ich dlugosci. Na podstawie radiogramow wy-
konanych wg PN-72/M-69770 oraz wad spoin okreslonych wg PN-65/M-69703 i wykrytych prze$§wietle-
niem wg PN-74/M-69771 nalezy okresli¢ klas¢ spoiny zgodnie z PN-87/M-69772 i PN-85/M-69775.
Klasa ta powinna by¢ wpisana do protokotu badan spoin.

Spoiny czotowe specjalnej jakosci powinny odpowiada¢ klasie wadliwosci ztacza R1, a normalne;j ja-
kosci klasie R2 wg PN-87/M-69772. Ztacza za pomoca spoin czotowych powinny by¢ zbadane na zgina-
nie wg PN-88/M-69720. Ztacza te nalezy rowniez zbada¢ na udarno$¢ samej spoiny, strefy przejecia i
strefy ciepta materiatu wg PN-88/M-69773.

Spoiny lub ich czgsci ocenione w wyniku badan jako nie odpowiadajace wymaganiom nalezy usunac
w sposoOb nie powodujacy uszkodzen konstrukcji lub powstania w niej dodatkowych naprezen. Powtdrnie
wykonane spoiny w miejscu usunigtych nalezy podda¢ ponownemu badaniu w pelnym zakresie tacznie z
przeswietleniem.

5.2.2.2 Przygotowanie brzegdw i powierzchni elementéw do spawania.

Powierzchnie brzegow powinny by¢ na tyle gladkie, aby parametry charakteryzujace powierzchnie
cigcia wg PN-76/M-69774 nie byly wigksze niz dla klasy 2-2-2-2, a przy glebokim przetopie materiatu
rodzimego nie wigksze niz dla klasy 3-3-3-3.

5.2.2.3 Powierzchnie przylegajace

Powierzchnie pracujace na docisk powinny by¢ obrobione. Wspotczynnik chropowatosci R, tych po-
wierzchni wg PN-87/M-04251 nie powinien by¢ wigkszy niz 2,5 m.
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Konstrukcja powinna by¢ podzielona na zespoty spawalnicze, ktorych wymiary ograniczaja mozliwo-
Sci transportu. Nalezy dazy¢, by jak najwigksza czg$¢ spoin byta wykonana automatycznie, a zwlaszcza
spoiny taczace pasy ze $rodnikiem.

Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-89/S-10050 pkt. 2.4.4.4. Wszystkie spoiny
po wykonaniu podlegaja badaniu, ocenie jako$ci i odbiorowi. Kazda spoina powinna by¢ oznaczona mar-
ka spawacza. Wykonawca obowiazany jest dokona¢ badania spoin i udostepnic je do kontroli Kierowni-
kowi Projektu. Badanie spoin polegajace na ogledzinach i makroskopowych badaniach nieniszczacych
wg PN-75/M-69703 prowadzi przedstawiciel Kierownika Projektu osobiscie. Badania radiograficzne i
ultradzwigkowe wykonywa¢ moga jedynie laboratoria zaakceptowane przez Komisj¢ Kwalifikacyjng
MTiGM podczas przewodu kwalifikujacego wytwornig. Kierownik Projektu uprawniony jest do zarza-
dzania dodatkowych badan stopiwa i ztaczy spawanych w kazdej fazie wytwarzania konstrukcji. Badania,
potwierdzajace jako$¢ robdt spawalniczych, prowadzi¢ nalezy wg PN-89/S-10050 pkt. 3.2.8. 1 pkt. 3.2.9.

Wytworca zobowiazany jest gromadzi¢ peina dokumentacje¢ badan w postaci radiogramow
i protokotow i przekazac ja Inwestorowi podczas odbioru ostatecznego konstrukcji.

5.2.2.4 Usuwanie odksztatcen konstrukcji po spawaniu

Kazdy z segmentow konstrukcji po wykonaniu spawania podlega doktadnej kontroli pod wzglgdem
zgodnosci ksztaltu geometrycznego z projektem. Wszelkie odchytki wigksze od dopuszczalnych musza
by¢ usunigte. Projekt technologiczny prostowania konstrukcji, zgodny z punktami 2.4.1.2., 2.4.2.8., 2.6.8.
i 2.8. normy PN-89/S-10050 ma by¢ przygotowany przez Wytworce. Projekt opisujacy zakres robot i
sposoby technologiczne prostowania musza zosta¢ zatwierdzone przez Kierownika Projektu.

Operacja usuwania odksztatcen spawalniczych odbywaé powinna si¢ w obecnosci przedstawiciela
Kierownika Projektu z przestrzeganiem zalecen PN-89/S-10050.

Wystapienie peknig¢ czy innych uszkodzen w elemencie w trakcie usuwania lub po usunigciu od-
ksztatcen spawalniczych powoduje jego dyskwalifikacje i odrzucenie danego elementu.

5.2.2.5 Przygotowanie polaczen nitowanych, na §ruby pasowane i na §ruby sprgzajace

Potaczenia z uzyciem nitdéw i $rub przewidziane sa do wykonywania na miejscu budowy. W wytworni
nalezy wykonaé przygotowanie powierzchni przylegajacych do otworéw zgodnie z PN-89/S-10050 pkt.
2.4.3.1.,pkt. 2.4.3.2., pkt. 2.4.4.1., pkt. 2.4.4.2., pkt. 2.4.4.3.

Jesli w potaczeniach na nity i $ruby powierzchnie kontaktowe sa duze (np. w blachownicach)
w wytworni nalezy wykona¢ do koniecznej srednicy jedynie otwory do tacznikow tymczasowych na state
dokonuje si¢ rozwiercen tych otworow do ostatecznej S$rednicy. Pozostale otwory wykonuje sig
o $rednicach 3 - 4 mm mniejszych, by rozwierci¢ je do $rednicy ostatecznej podczas scalania konstrukcji.

W przypadku, gdy rozmiary powierzchni kontaktowych sa mate (np. w przytaczeniach elementdéw kra-
townic do weztow) i w wytworni wykonywany jest petny probny montaz Kierownik Projektu moze dopu-
$ci¢ rozwiercanie otworow do ostatecznej srednicy w czasie probnego montazu.

Po wykonaniu w wytworni otworéw nalezy sporzadzi¢ dokumentacjg z ich opisem celem przekazania
Wykonawcy montazu.

5.2.2.6 Wykonanie elementéw dla montazu wstepnego transportu i montazu na miejscu budo-
wy

Elementy, ktore nie pozostaja na trwale w moscie moga by¢ wykonane wedlug wymagan uzgodnio-
nych jednorazowo migdzy Wytworca, a Kierownikiem Projektu. Wymagania te nie musza spetnia¢ wa-
runkow zawartych w Specyfikacji Ogolne;j.

5.2.2.7 Prébny montaz stalowej konstrukcji mostowe;.

Nalezy dazy¢, aby wytwarzana stalowa konstrukcja mostowa byla probnie zmontowana przez Wy-
tworce tej konstrukeji. Probny montaz wytworzonych elementow stalowej konstrukcji mostowej nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-89/M-10050 pkt. 2.4.4.5. i pkt. 2.4.4.6.
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Do probnego montazu mozna przystapi¢ po dokonaniu odbioru wytworzonych elementow stalowej
konstrukcji mostowej przez Kierownika Projektu oraz uzyskaniu jego akceptacji dla przewidywanych
sposobow przeprowadzenia probnego montazu i stosowanych technologii.

W razie, kiedy wykonanie w wytworni montazu probnego catej konstrukcji nie jest uzasadnione tech-
nicznie 1 ekonomicznie (np. w przypadku duzych przeset spawanych na miejscu budowy) Kierownik
Projektu moze dopusci¢ wykonanie montazu probnego polegajacego na sprawdzeniu przez przylozenie
wymiarow przylegajacych do siebie zespotow spawalniczych. Nalezy sprawdzi¢ czy jest zachowane wy-
magane podniesienie wykonawcze.

Jesli wykonanie pelnego montazu probnego w wytwoérni nie jest przewidziane, Wykonawca montazu
moze oczekiwaé od Inwestora pokrycia kosztow usuwania deformacji konstrukcji powstajacych w czasie
scalania. Dopuszczalna odchytka podniesienia wykonawczego wynosi 10% projektowanego, pod warun-
kiem, ze linia wygigcia wstegpnego ma ptynny przebieg (odchyltka réznic rzednych w sasiednich punktach
nie powinna przekracza¢ 10% tej wartosci).

Wszystkie elementy nalezy oznaczy¢ w sposob trwaly i wyrazny wg pisemnego schematu oznaczen i
schemat ten zataczy¢ do dokumentacji wykonawczej mostu.

O przeprowadzanym probnym montazu nalezy kazdorazowo pisemnie, z wyprzedzeniem trzydnio-
wym zawiadamia¢ Zamawiajacego oraz Wykonawcg montazu docelowego na budowie.

Na zakonczenie probnego montazu nalezy spisa¢ protokot z jego przeprowadzenia, podajac w nim
wszelkie istotne dla konstrukcji dane, a w szczegolnosci:

— stwierdzenia o zgodno$ci wykonanej konstrukcji z dokumentacja, wraz ze szczegdélowym
omoéwieniem odchylek od wymiardéw teoretycznych

— lini¢ podniesienia wykonawczego i odchytki od linii teoretycznej

— znaki pomiarowe na sasiednich elementach konstrukcji, ich oznakowanie i wymiary wzgle-
dem siebie w zmontowanej konstrukcji.

5.2.2.8 Zabezpieczenie antykorozyjne przed wysytka

Elementy konstrukcji musza by¢ przed wysytka zabezpieczone wedlug Ogolnej Specyfikacji Tech-
nicznej M.14.02.00. Wykonanie czynno$ci zwiazanych z zabezpieczeniem, tj. przygotowania powierzch-
ni i nanoszenia powlok ochronnych powinno by¢ przewidziane w mozliwie wczesnej fazie wytwarzania
konstrukcji.

5.2.2.9 Odbior konstrukcji u Wytworcy

Po wykonaniu montazu probnego i zabezpieczenia antykorozyjnego Kierownik Projektu dokonuje od-
bioru konstrukcji zgodnie z PN-89/M-10050 pkt. 2.8. Odbioér polega na komisyjnych ogledzinach kon-
strukcji 1 sprawdzeniu wynikéw wszystkich badan przewidzianych w programie wytwarzania konstrukc;ji.
W komisji odbierajacej, ktorej sktad ustala Kierownik Projektu, powinien uczestniczy¢ przedstawiciel
przedsigbiorstwa montujacego most i projektant. Wytworca powinien przedstawi¢ komisji:

1. Projekt techniczny i rysunki warsztatowe.
Dziennik wytwarzania.

Atesty uzytych materiatow.

Swiadectwa kontroli laboratoryjne;.

Protokoty odbioréw czesciowych.

A

Protokét z probnego montazu, a jesli probny montaz nie byt przewidywany, protokot z pomiaru
geometrii wytworzonej konstrukcji.

7. Inne dokumenty przewidziane w programie wytwarzania.
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5.3 Montaz i scalanie konstrukcji na miejscu budowy

5.3.1 Skladowanie konstrukcji na placu budowy

Obowiazkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu sktadowego konstrukcji i udostgpnienie
go Wytworcy, by mogt dokona¢ roztadunku dostarczonej konstrukcji i usunaé ew. uszkodzenia powstate
w transporcie. Konstrukcj¢ na placu budowy nalezy uktada¢ zgodnie z projektem technologii montazu
uwzgledniajac kolejno$¢ poszczegodlnych faz montazu. Konstrukcja nie moze bezposrednio kontaktowaé
si¢ z gruntem lub woda i dlatego nalezy ja uktada¢ na podktadkach drewnianych lub betonowych (np. na
podktadach kolejowych). Sposéb uktadania konstrukeji powinien zapewnic:

1. jej stateczno$¢ i nieodksztalcalnosé,

2. dobre przewietrzenie elementow konstrukcyjnych,

3. dobra widocznos$¢ oznakowania elementow sktadowych,

4. zabezpieczenie przed gromadzeniem si¢ wod opadowych, $niegu, zanieczyszczen itp.

W miarg mozliwosci nalezy dazy¢ do tego, aby dzwigary i belki byty sktadowane w pozycji pionowej
(takiej jak w konstrukcjach) podparte w weztach.

5.3.2 Przemieszczenie elementow konstrukcji do ostatecznego ich polozenia

Elementy sktadowane na placu budowy musza by¢ transportowane do miejsca wbudowania w sposob
gwarantujacy jego nieuszkodzenie. Elementy transportowane przy pomocy dzwigéw musza by¢ podno-
szone przy uzyciu odpowiednich zawiesi z zachowaniem zasad bezpieczenstwa (probne uniesienie na
wysokos$¢ 20 cm, brak przeszkod na drodze transportu, przeszkolona i odpowiednio wyekwipowana zato-

ga).
5.3.2.1 Wyznaczenie osi podtuznej mostu i tozysk

Na podporach mostu nalezy wyznaczy¢ w sposob trwaty o§ mostu, osie dzwigdw gtownych i osie to-
zysk.

Osie tozysk nalezy wyznaczaé¢ dla temperatury to = 10°C w odlegtosciach osi srodka lozysk statych
odpowiadajacych doktadnie rozpigto$ciom teoretycznym przeset wg projektu technicznego i rysunkow
warsztatowych.

Przesunigcia tozysk wzgledem osie podparcia catego mostu nie powinny przekracza¢ 2 mm (wzdhuz
0si mostu).

Wszelkie uszkodzenia elementow powstate w czasie transportu wewnetrznego musza by¢ ocenione
przez Kierownika Projektu i w razie koniecznos$ci element musi by¢ zastapiony nowym na koszt wyko-
nawcy robot montazowych.

5.3.3 Wykonanie polaczen tymczasowych.

Konstrukcje nitowane lub skrecane z uzyciem sprgzajacych musza by¢ poczatkowo ztozone za pomo-
ca $rub montazowych i sworzni. Liczba tacznikoéw tymczasowych ($rub montazowych i sworzni) powin-
na by¢ okreslona w projekcie montazu. Projekt musi rowniez przewidywaé kolejnos¢ wykonywania pota-
czen tymczasowych i kolejno$¢ ich zastgpowania przez potaczenia docelowe. Liczba tacznikdéw tymcza-
sowych musi zapewni¢ niezmiennos$¢ ksztattu konstrukcji oraz jej bezpieczenstwo. Je§li Wykonawca
chce zastosowac¢ liczbg lacznikéw tymczasowych mniejsza niz 35% liczby nitéw lub $rub kazdego pota-
czenia powinien uzyska¢ akceptacje¢ Kierownika Projektu.

Elementy drugorzedne ustroju niosacego takie jak: belki podtuzne, pomosty, st¢zenia poprzeczne,
zwiatrowania, t¢zniki, stupki lub wieszaki drugorzedne itp. powinny by¢ w tym czasie montazu na rusz-
towaniach zamocowane za pomoca potaczen tymczasowych.

Ostateczne polaczenie konstrukcji za pomoca tacznikow docelowych moze by¢ wykonane po ustawie-
niu przgsta na takich punktach podparcia, jakie przewidziane sa w fazie eksploatacji.
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Konstrukcje catkowicie spawane musza by¢ scalone wg projektu montazu i projektu technologii spa-
wania zawierajacego plan spawania. Spawane styki montazowe moga by¢ wykonane przy zapewnieniu
warunkow przewidywanych w projekcie technologii spawania, a szczegolnie przy odpowiedniej tempera-
turze, wilgotnos$ci oraz oslonigcia od wiatrow.

5.3.4 Wykonanie polaczen stalych na miejscu budowy
5.3.4.1 Potlaczenia spawane

Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy musza by¢ przewidziane w projekcie technicznym.
Jesli zachodzi potrzeba wykonania dodatkowych spoin lub spoin pomocniczych (wlaczajac w to spoiny
szczepne) musi by¢ to zaakceptowane przez Kierownika Projektu wpisem do dziennika budowy. Spawa-
nie nie przewidzianych w projekcie technicznym uchwytéw montazowych (uszy) do podnoszenia lub
zamocowan wymaga zgody Kierownika Projektu. Kierownik Projektu moze zazada¢ wykonania obliczen
sprawdzajacych skutki przyspawania uchwytow montazowych. Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z
wymaganiami PN-89/S-10050 pkt. 2.4.4.4. Roboty spawalnicze na obiekcie prowadzi¢ mozna w tempera-
turach powyzej 5°C. Kazda spoina konstrukcyjna musi by¢ oznakowana przez wykonujacego ja spawacza
jego marka. Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi. Koncowe
badania spoin powinny by¢ przeprowadzone nie wczesniej jak po uplywie 96 godzin po ich wykonaniu.
Badania spoin polegajace na ogledzinach i makroskopowych badaniach nieniszczacych wg PN-75/M-
69703 prowadzi przedstawiciel Kierownika Projektu osobiscie. Koszty badan radiograficznych i ultradz-
wigkowych ponosi Wykonawca, a wykonywaé je moga jedynie laboratoria zaakceptowane przez Kie-
rownika Projektu. Badania, potwierdzajace jako$¢ robot spawalniczych, prowadzi¢ nalezy wg PN-89/S-
10050 pkt. 3.2.6 1 pkt. 3.2.9.

Wytwoérca zobowiazany jest gromadzi¢ pelna dokumentacje badan w postaci radiogramow
i protokotow i przekazac ja Inwestorowi podczas odbioru ostatecznego konstrukcji.

5.3.4.2 Wykonanie otworéw

O ile nie jest okreslone inaczej w dokumentacji przekazanej z wytwoérni, wykonywanie otwordw i ich
rozwiercanie do ostatecznego wymiaru nalezy wykonac¢ podczas ostatecznego montazu konstrukcji.

Rozwiercone lub wiercone otwory (cylindryczne lub stozkowe) powinny by¢ prostopadie do elementu.
Rozwiertaki i wiertta powinny by¢ w miar¢ mozliwosci prowadzone mechanicznie. Zle rozmieszczenie
otwordéw dyskwalifikuje element. Wiercenie i rozwiercanie moze by¢é wykonywane tylko przy pomocy
urzadzen obrotowych. Wiercenie przez szablon jest dozwolone po bezpiecznym i pewnym przymocowa-
niu go na wlasciwym miejscu. Wszystkie czesci musza by¢ starannie docisnigte w czasie wiercenia. Zle
wykonane lub rozwieszone otwory nie powinny by¢ naprawiane przez spawanie, chyba ze jest to dozwo-
lone przez Kierownika Projektu.

5.3.4.3 Polaczenie srubowe

We wszystkich potaczeniach srubowych, $ruby powinny mie¢ taka dlugo$¢, aby przechodzily przez
elementy laczone i nakretke z podktadkami, lecz nie wystawaty wigcej niz 10 mm i nie mniej jak dwa
zwoje gwintu. Wytworca konstrukcji obowiazany jest dostarczy¢ wykonawcy montazu odpowiednia ilo$¢
$rub (uwzgledniajac pewna ich ilo$¢ na odrzucenie, zaginigcie, uszkodzenie itp.) odpowiedniego typu i
dtugosci wraz z kompletem atestow i dokumentacji badan. Wynikiem tego powinien by¢ protokot Iub
zapis w dzienniku budowy stwierdzajacy mozliwos¢ stosowania danej partii Srub, nakretek i podktadek
do montazu.

Nachylenie powierzchni elementu do tba lub nakretki nie powinno by¢ wigksze niz 1/20 w stosunku
do ptaszczyzny prostopadlej do osi §ruby. Laczone elementy powinny do siebie przylega¢ i nie moga by¢
rozdzielane przez uszczelki czy inne jakiekolwiek $ci§liwe materiaty. Przy potaczeniu wszystkie po-
wierzchnie kontaktowe (lacznie z przylegajacymi do tba $ruby, nakrgtek i podktadek) powinny by¢
oczyszczone z zendry, brudu, zadzioréw czy innych obcych materiatow, ktore moglyby przeszkodzi¢c w
doktadnym przyleganiu powierzchni. Farby sa dozwolone migdzy powierzchniami kontaktowymi w
przypadku potaczen, w ktorych dopuszcza si¢ wzajemne przemieszczanie (poslizg).
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W potaczeniach tarciowych powierzchnie kontaktowe musza by¢ odpowiednio przygotowane w celu
osiagnigcia wymaganego wspotczynnika tarcia. Jesli sposobu przygotowania powierzchni kontaktowych
nie okresla projekt techniczny, powinien to uczyni¢ Kierownik Projektu. Dla wszystkich stali konstruk-
cyjnych dopuszcza si¢ nastgpujace metody przygotowania powierzchni kontaktowych:

— piaskowanie

— S$rutowanie

— metalizacja

— powtloki metaliczno-malarskie

Kazdorazowo przed rozpoczeciem montazu potaczenia tarciowego styku gtdownego taczacego wigksze
segmenty (np. kratownicy grupy krzyzulcéw z pasami lub poprzecznice z podtuznicami), powinien by¢
sporzadzony odrgbny protokét odbiorczy dla potaczen sprezonych w obrgbie segmentu.

W protokole nalezy podac:
1. Nazwisko przedstawiciela Kierownika Projektu wykonujacego odbior.
2. Date 1 miejsce sporzadzenia protokotu.

3. Potwierdzenie odbioru przygotowania wszystkich powierzchni kontaktowych z podaniem sposobu
ich przygotowania i data wykonania czynnosci.

4. Oceng stanu powierzchni w chwili montazu.

Powierzchnie kontaktowe nieodpowiednio przygotowane i nie speiniajace warunkow projektowych
nie moga by¢ przyjete.

Przed montazem elementdw z potaczeniami tarciowymi Kierownik Projektu obowiazany jest po-
$wiadczy¢ protokolarnie wlasciwe wykonanie wszystkich powierzchni kontaktowych.

W potaczeniach wielosrubowych kolejnos¢ sprezania nalezy w pierwszej fazie zaczyna¢ od Srodka i
postepowaé symetrycznie ku §rubom krawedziowym.

Wszystkie konstrukcje taczone za pomoca S$rub sprezajacych podlegaja probnemu montazowi
(w przypadku duzych mostow Kierownik Projektu moze wyrazi¢ zgode na probny montaz czg$ciowy),
ktory wykonuje sie przez zlozenie konstrukcji stosujac Sruby montazowe w ilosci 25% ogo6lnej liczby
$rub sprezajacych.

Przy wktadaniu $rub nie nalezy stosowa¢ naciagania elementéw za pomoca przebijakow stozkowych.
Mozna postugiwac si¢ podnos$nikami i $ciagami. Sprezanie powinno by¢ wykonywane wedlug zatwier-
dzonego przez Kierownika Projektu programu, zawierajacego kolejno$¢ i sposdb naciagania $rub. Prace
powinny by¢ prowadzone w obecnosci przedstawiciela Kierownika Projektu.

Po zakonczeniu montazu polaczen kazdego fragmentu konstrukcji powinien by¢ sporzadzony protokot
odbiorczy.

W protokole tym nalezy napisac:

1. Nazwisko przedstawiciela Kierownika Projektu wykonujacego odbior.

Date i miejsce sporzadzenia protokotu.

Datg (godziny) montazu i informacje o temperaturze i wilgotnosci powietrza.
Nr protokotu dopuszczenia powierzchni do montazu.

Rodzaj $rub, nakretek i podktadek.

Informacje o rodzaju klucza i podstawe dopuszczenia go do montazu.

N kD

Informacje o podstawie przyjgcia wspotczynnika .
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8. Schemat potaczenia z oznaczeniem kolejnosci srub i wymienieniem wartosci skrecajacych w fazie
I oraz w fazie II.

9. Potwierdzenie wykonania zabiegu sprgzania zgodnie z Projektem technologicznym.
10. Podpis upowaznionego przedstawiciela Wykonawcy.

Sruby dokrecone do 100% sity sprezajacej trzeba oznaczyé farba. Polaczenia $rubami sprezajacymi
nalezy zabezpieczy¢ zewngtrznie przed przeciekami wody do szczelin kontaktowych przez posmarowanie
ich gesta farba podktadowa z pigmentem metalicznym, lub specjalnie do tego celu produkowanym kitem,
z zatarciem wszystkich stykéw mig¢dzy podktadkami i nakrgtkami lub tbami $rub. Szczegolna ostroznosé
wymagana jest przy naciagu $rub. Wykonawca ma obowiazek pouczy¢ ekipy montazowe o grozacych
niebezpieczenstwach ztamania si¢ lub zeskoczenia klucza oraz kruchego pgknigcia $rub i wystrzelenia tba
sita odrzutu nagromadzonej energii sprezajacej. W czasie i bezposrednio po dokrgceniu nie powinien w
poblizu przebywac zaden pracownik.

Ponadto przy wykonywaniu potaczen tarciowych nalezy przestrzega¢ wymagan PN-89/S-10050 oraz
Wytycznych opublikowanych w zeszycie Nr 12 serii "Studia i materiaty" IBDiM 1978 r.

5.3.4.4 Polaczenia nitowane
Wykonanie i odbior musi odpowiada¢ warunkom okreslonym w normie PN-89/5-10050.
5.3.4.5 Potaczenia klejowo-sprezone

Warunki wykonania i odbioru potaczen niejednorodnych zaleza od ich rodzaju i musza by¢ zawarte w
dokumentacji technicznej i zaakceptowane przez Kierownika Projektu.

5.3.5 Przygotowanie konstrukcji stalowej do wspélpracy z betonem
5.3.5.1 Laczniki sworzniowe do konstrukcji zespolonych

Typ, rodzaj, $rednica i dtugos¢ sworzni oraz ich rozmieszczenie powinny by¢ zgodne z projektem
technicznym i Instrukcja Nr 7 i Nr 11 IBDiM. Maksymalne przesunigcie od zaplanowanego miejsca przy-
spawania wynosi 2,5 cm pod warunkiem, ze sasiedni sworzen zachowuje wymagane Instrukcja Nr 7 od-
leglosci. Laczniki sworzniowe nie powinny by¢ malowane ani metalizowane. Musza by¢ czyste, wolne
od rdzy, zendry, wzeréw korozyjnych, smarow, zwlaszcza w czasie spawania i tuz przed zalaniem beto-
nu. Powierzchnia elementu, do ktorej jest przyspawany sworzen musi by¢é pozbawiona zendry, korozji,
brudy, farby, smardw itp. Zanieczyszczenia moga powodowac powstawanie nieprawidtowej spoiny.

Wykonawca powinien dostarczy¢ Kierownikowi Projektu w celu zatwierdzenia przed spawaniem na-
stgpujace informacje:

1. Nazwg producenta i rodzaj urzadzenia spawalniczego.

2. Okreslenie rodzaju zrodta pradu.

3. Opis tacznika sworzniowego i atesty materiatu, z ktorego wykonano taczniki.

Po przyspawaniu sworzni nalezy wykonac ich badania wg PN-89/S-10050 pkt. 3.2.9.

Jesli projekt techniczny przewiduje stosowanie innych tacznikéw niz sworzniowe, w programie mon-
tazu Wykonawca powinien przedstawi¢ do akceptacji Kierownika Projektu technologie wykonania
uwzgledniajaca zapobieganie powstawania koncentracji naprezen przy spawaniu tych tacznikow.

5.3.5.2 Przygotowanie konstrukcji do wykonania wspotpracujacego pomostu betonowego

Betonowanie plyty pomostu wspotpracujacego z dzwigarami stalowymi powinno si¢ odbywac dla
przeset o rozpigtosci powyzej 21,0 m przy dodatkowym podparciu lub wstgpnym wygigciu konstrukeji
stalowej. Przy przestach duzej rozpigtosci zaleca si¢ stosowa¢ dodatkowe podparcie zjednoczesnym
wstepnym wygieciem. Kierownik Projektu moze nakaza¢ wykonanie badan potwierdzajacych nosnosc
dodatkowych podpar¢ i kontrolg wstepnego wygigcia.
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Powierzchnie kontaktowe betonu ze stala powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie farba podkia-
dowa z pigmentem metalicznym.

Z uwagi na naprgzenia wywotane skurczem betonu nalezy stosowac betonowanie odcinkowe z za-
chowaniem kilku lub kilkunastogodzinnych przerw technologicznych. Dtugo$¢ przerwy jest uzalezniona
od warunkow, w ktérych odbywa si¢ betonowanie i musi by¢ zaakceptowana przez Kierownika Projektu.
Podczas betonowania jesli nie jest okre§lona w projekcie technicznym powinna by¢ zaproponowana w
programie montazu przez Wykonawce i zaaprobowana przez Kierownika Projektu. Podczas betonowania
musza by¢ pobierane probki betonu do badan. W ustrojach ciagltych betonowanie ptyty wspotpracujacej
musi odbywac¢ si¢ wg zatozonej technologii. Technologia wykonania uktadow ciagltych powinna zmierzaé
do eliminacji lub zmniejszenia skutkow oddziatywania momentéw ujemnych pojawiajacych si¢ nad pod-
porami posrednimi. Oprocz wprowadzenia wstepnych sit do konstrukcji stalowej, uktadanie betonu po-
winno wymusza¢ w pierwszej kolejnosci jak najwigksze momenty ujemne nad podporami w dzwigarach
stalowych, aby gdy pojawi si¢ taka beton pracujacy (stwardnialy) byt on jak najmniej rozciagany. Beto-
nowanie musi odbywac¢ si¢ w obecno$ci przedstawiciela Kierownika Projektu.

5.3.6 Osadzenie przesel na podporach

Przed ostatecznym osadzeniem konstrukcji na podporach Kierownik Projektu musi dokona¢ ostatecz-
nego odbioru tozysk i ich posadowienia zachowujac warunki okre§lone w PN-89/S-10050 pkt. 2.6.3. i
pkt. 3.3.1. Opuszczenie konstrukcji nie moze powodowac¢ deformacji wykraczajacych poza obszar pracy
sprezajacej nawet w przypadku awarii podno$nikéw. W czasie osadzania przesta glowne elementy musza
zachowywac swoje ptaszczyzny. Operacja osadzania powinna by¢ realizowana stopniowo z wykorzysta-
niem podktadek stalowych i klinow debowych tak, aby w jednej fazie nie opuszcza¢ wigcej niz 1/500
rozpigtosci przesta. Osadzanie przegset na podporach powinno odbywac si¢ w obecnosci Kierownika Pro-
jektu.

5.3.7 Zabezpieczenie antykorozyjne po montazu

Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowej przed korozja wykonywane jest w Wytworni, gdzie
wykonuje si¢ wszystkie warstwy powtloki zabezpieczajacej przed korozja z wylaczeniem ostatniej war-
stwy nawierzchniowej, ktora nalezy wykona¢ po zmontowaniu konstrukcji.

5.3.8 Rusztowania montazowe

Rusztowania do montazu powinny by¢ zaprojektowane i obliczone na sity wynikajace z projektu mon-
tazu konstrukcji ustroju niosacego. Zaakceptowany przez inwestora i projektanta konstrukeji projekt rusz-
towan nie moze by¢ bez ich zgody zmieniany.

Rusztowania stalowe z elementéw sktadanych do wielokrotnego uzytku powinny odpowiada¢ wyma-
ganiom BN-70/9080-02.

W zasadniczych wymiarach rusztowan drewnianych dopuszcza si¢ nast¢pujace odchytki:
— wrozstawie szeregdébw pali lub jarzm [15% rozstawu,

— w wychyleniu jarzm rusztowan z ptaszczyzny pionowej [15% wysokosci jarzm, lecz nie wig-
cej niz 5 cm,

— w rozstawie poprzecznic o podtuznic pomostu [J5 cm.
5.3.9 BHP i ochrona Srodowiska
Za przestrzeganie aktualnie obowiazujacych panstwowych i lokalnych przepisow o BHP i ochronie
srodowiska odpowiada Wykonawca. Kierownik Projektu nie moze nakaza¢ wykonania czynnosci, kto-
rych wykonanie naruszytoby postanowienie tych przepisow.

5.4 Wykonanie drewnianej konstrukcji pomostu.

Mocowanie pomostu do konstrukcji ustroju nosnego odbywac si¢ bedzie za posrednictwem podtuz-
nych katownikow 75x75x7 przyspawanych do gérnych potek dzwigarow gtownych, z ktérymi poprzecz-
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ne krawgdziaki 100x100 nalezy aczy¢ gwozdziami krokwiowymi. Bale poszycia drewnianego 50x200
mocowane beda do krawegdziakdw rowniez za pomoca gwozdzi.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1 Obowiazki wykonawcy

Wykonawca ma obowiazek prowadzi¢ kontrole jakosci prowadzonych przez siebie robdt, niezaleznie
od dziatan kontrolnych Kierownika Projektu.

6.2 Odbiory czesSciowe

Harmonogramy odbiorow cze$ciowych sporzadza Kierownik Projektu po zapoznaniu sig¢ z programem
wytwarzania konstrukcji (pkt. 5.1.2.) 1 programem montazu (pkt. 5.1.3.). Harmonogramy stanowia inte-
gralna czg$¢ akceptacji programow. Sposob i zakres odbiorow czgsciowych opisane sg w pkt. 5 niniejszej
Specyfikacji.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa konstrukcji stalowej jest 1 kg. Do ptatnosci przyjmuje si¢ tonaz zgodnie
z projektem, zwigkszony lub zmniejszony o ilosci wynikajace z zaaprobowanych zmian.

Cigzar wlasciwy stali i staliwa nalezy przyjmowac¢ wg PN. Naddatki wynikajace z zastosowania przez
Wykonawcg elementéw zamiennych o wigkszych niz potrzeba wymiarach nie sa zaliczane do tonazu

Cigzar $rub, nakretek, Sciagéw, sworzni do wspotpracy z betonem oraz podkiadek wlicza si¢ do tona-
zu konstrukcji wg ich nominalnego cigzaru i wymiarow.

Nie wlicza sig do tonazu powlok ochronnych.

Cigzar spoin wlicza si¢ do tonazu wg ich nominalnych wymiaréw. Nie potraca si¢ tonazu otworow i
weieé o powierzchni mniejszej niz 0,01 m’.

8. ODBIOR ROBOT

Koncowy odbior stalowej konstrukcji mostowej dokonywany jest po ukonczeniu obiektu (ukonczone
maja by¢ roboty zwiazane z pomostem, izolacja, nawierzchnia, dojazdami itp.), z poltaczeniu z probnym
obciazeniem. Wszystkie obiekty mostowe musza by¢ odbierane komisyjnie z zachowaniem warunkéw
okreslonych w p. 2.8. PN-89/S-10050. Probne obciazenie mostu jest obowiazkowe dla przgset o rozpigto-
$ci L, > 21 m. Badania pracy konstrukcji w czasie probnego obciazenia prowadzi¢ moze na zlecenie In-
westora jednostka naukowo-badawcza. Wykonawca badan podczas probnego obcigzenia nie moze by¢
zalezny od Wykonawcy montazu, ani Wytworcy konstrukcji. Jezeli wyniki badan konstrukcji pozwalaja
na dopuszczenie mostu do eksploatacji nalezy sporzadzi¢ protokot odbioru koncowego zawierajacy:

4. Date, miejsce i przedmiot spisanego protokotu
e Nazwiska przedstawicieli:
— Kierownika Projektu,
— jednostki przejmujacej most w administracje,
—  Wykonawcy montazu,
— jednostki naukowo-badawczej orzekajacej o przydatnosci eksploatacyjne;.

e Oswiadczenie jednostki przejmujacej most w administracj¢ o przejeciu od Wykonawcy komplet-
nej dokumentacji budowy w sktad ktorej wchodza:
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projekt techniczny z naniesionymi zmianami,

dziennik wytwarzania w Wytworni,

dziennik budowy,

atesty materiatow uzytych w Wytworni i podczas montazu,

$wiadectwa kontroli laboratoryjnej wszystkich badan wymaganych w Specyfikacjach,
protokoty odbiorow czg$ciowych,

inne dokumenty przewidziane w programach wytwarzania i montazu.

e Stwierdzenie zgodnos$ci wykonanego obiektu z projektem technicznym i wymaganiami Specyfi-
kacji.

e Wykaz dopuszczonych do pozostawienia odstepstw od projektu, nie majacy wptywu na no$nos¢,
walory uzytkowe i trwalos¢ obiektu (moga mie¢ wptyw na nalezno$¢ za wykonane roboty.

e Stwierdzenie o dokonaniu odbioru i okreslenie warunkow eksploatacji.

e Podpisy stron odbioru wg pkt. 2) protokotu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa za 1 kilogram (kg) wykonanej konstrukcji stalowej, wedlug
dokonanego obmiaru i odbioru.

Podstawa platnosci za wykonanie konstrukcji drewnianej pomostu jest cena jednostkowa za 1 m’.

Cena jednostkowa jest cena usredniona dla zatozonego sposobu wykonania i obejmuje:

prace przygotowawcze,

zakup i dostarczenie wszystkich czynnikéw produke;ji,

dostarczenie konstrukcji na miejsce montazu wraz z kompletem lacznikow,

wykonanie konstrukc;ji,

usunigcie uszkodzen powstalych w transporcie w zakresie montazu konstrukcji na budowie,
uszynienie stalowej konstrukeji,

rozbiorke i usunigcie poza pas drogowy rusztowan i koniecznych urzadzen pomocniczych,
zapewnienie bezpieczenstwa osob, ktore moga znalez¢ si¢ w obszarze prac montazowych,
sporzadzenie wszystkich wymaganych dokumentow, rysunkow i oznakowan elementow,
odpady, ubytki i straty materiatowe,

oczyszczenie miejsca pracy,

wykonanie wszystkich niezbednych pomiardéw, prob i sprawdzen,

oznakowanie miejsca Robot i jego utrzymanie,

wykonanie innych czynnosci niezbednych do realizacji Robot objetych niniejsza ST, zgodnie
z Dokumentacja Projektowa.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania
PN-77/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania
PN-85/S-10030 Obiekty mostowe. Obciazenia

PN-82/S-10052 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie
PN-70/K-02056 Tabor kolejowy normalnotorowy. Skrajnie statyczne
PN-69/K-02057 Koleje normalnotorowe. Skrajnie budowli

PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowato$¢ powierzchni.
PN-68/M-80201 Liny stalowe z drutu okragltego. Wymagania i badania
PN-77/M-82002 Podktadki. Wymagania i badania
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. PN-77/M-82003 Podktadki. Dopuszczalne odchytki wymiaréw oraz ksztattu i potozenia
. PN-78/M-82005 Podktadki okraglte zgrubne

. PN-78.M-82006 Podktadki okragle doktadne

. PN-83/M-82039 Podktadki okragle do potaczen spr¢zanych

. PN-77/M-82008 Podktadki sprezyste

. PN-79/M-82009 Podktadki klinowe do dwuteownikoéw

. PN-79/M-82018 Podktadki klinowe do ceownikdéw

. PN-84/M-82054/01 Sruby, wkrety i nakretki. Stan powierzchni

. PN-82/M-82054/02 Sruby, wkrety i nakretki. Tolerancje

. PN-82/M-82054/03 Sruby, wkrety i nakretki. Wlasnosci mechaniczne $rub i wkretow
. PN-82/M-82054/09 Sruby, wkrety i nakretki. Wiasnosci mechaniczne nakretek

. PN-85/M-82101 Sruby z them sze$ciokatnym

. PN-86/M-82144 Nakretki szeSciokatne

. PN-86/M-82153 Nakretki szeSciokatne niskie
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. PN-83/M-82171 Nakretki szesciokatne powigkszone do polaczen sprgzanych

[\
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. PN-61/M-82331 Sruby pasowane z tbem szesciokatnym

[\
(@)

. PN-66/M-82341 Sruby pasowane z tbem szesciokatnym z gwintem krotkim

[\
-

. PN-66/M-82342 Sruby pasowane z tbem szesciokatnym z gwintem dhugim

[\
o0

. PN-83/M-82343 Sruby z tbem sze$ciokatnym powigkszonym do potaczen sprezanych
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M.14.00.00 KONSTRUKCJE STALOWE
M.14.02.00 ZABEZPIECZENIE KONSTRUKCJI STALOWEJ

M.14.02.01 Pokrywanie konstrukcji stalowej powlokami malarskimi

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robét
zwiazanych z oczyszczeniem i pokrywaniem powlokami malarskimi konstrukcji stalowej dla zadania:
Remont mostu na rzece Le$nica w ciagu ul. Rzecznej w miejscowosci Wodzistaw Slaski.

1.2 Zakres stosowania ST

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST maja zastosowanie przy pokrywaniu powltokami malarskimi kon-
strukcji: stalowych wspornikow pod urzadzenia obce obiektu mostowego: na rzece Le$nica w ciagu ul.
Rzecznej w miejscowosci Wodzistaw Slaski. i obejmuje:

- przygotowanie powierzchni do natozenia i natozenie powlok malarskich na zabezpieczana
powierzchnig pomostu stalowego oraz na pozostale odkryte elementy stalowe wyposazenia,

- przygotowanie powierzchni oraz nalozenie powloki na powierzchnie elementdéw stykajacych
si¢ z konstrukcja betonowa.
1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi normami oraz podanymi w ST
M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.4.1 Aklimatyzacja (sezonowanie) powloki

Aklimatyzacja (sezonowanie) powfoki — starzenie powloki malarskiej o okreslonych warunkach tempe-
ratury i wilgotnos$ci powietrza przez czas niezbedny do podjgcia nastepnych czynnosci.

1.4.2 Czas zycia wyrobu

Czas zycia wyrobu — czas, w ktorym wyréb lakierowy wielosktadnikowy po zmieszaniu sktadnikéw
nadaje si¢ do nanoszenia na podtoze.

1.4.3 Emalia
Emalia — wyréb lakierowy pigmentowany o wysokich walorach dekoracyjnych.
1.44 Farba

Farba — wyrdb lakierowy pigmentowany, tworzacy powtoke kryjaca, ktora spetnia przede wszystkim
funkcje ochronna.
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1.4.5 Powloka uszczelniajaca

Powloka uszczelniajqca — cienka powtoka z farby niskoczasteczkowej naktadana na powtoki cynkowe
natryskiwane cieplnie i powloki etylokrzemiankowe w celu uniknigcia tworzenia si¢ pecherzykéw pod-
czas naktadania nastepnej powtoki i w celu uniknigcia zabrudzenia glgboko w porach nalozonych powtok
w czasie transportu i sktadowania.

1.4.6 Lepko$¢ umowna

Lepkos¢ umowna — czas wyptywu farby lub emalii mierzony w sekundach z kubka (Forda 4) o $redni-
cy otworu wyplywowego 4 mm.

1.4.7 Malowanie nawierzchniowe

Malowanie nawierzchniowe — warstwy farby lub emalii natozone na podktad gruntujacy w celu
uszczelnienia i uodpornienia na wystgpujace w atmosferze czynniki agresywne oraz uszkodzenia mecha-
niczne.

1.4.8 Podklad gruntujacy

Podktad gruntujqcy — warstwy natozone bezposrednio na podtoze w celu jego zabezpieczenia, odzna-
czajace si¢ duza przyczepnoscia do podtoza stalowego.

1.4.9 Punkt rosy

Punkt rosy — temperatura, przy ktorej na powierzchni przedmiotu pojawiaja si¢ kropelki wody wsku-
tek kondensacji pary wodnej zawartej w powietrzu w wyniku wypromieniowania ciepta przez podtoze lub
w skutek naptywu cieptego, wilgotnego powietrza na chtodniejsze podtoze. W Polsce najczesciej wyste-
puje latem i jesienia.

1.4.10 Szpachlowka

Szpachlowka — wyrob lakierowy stosowany zwykle na uprzednio zagruntowane podtoze w celu wy-
rownania powierzchni lub wypehienia szczelin przed natozeniem nastgpnej warstwy wyrobu lakierowe-

£o.
1.4.11 Rozcienczalnik

Rozcienczalnik — lotna ciecz, ktéra moze by¢ dodawana do farby lub emalii w celu zmniejszenia lep-
kosci do warto$ci przewidzianej dla danego wyrobu.

1.4.12 Zabezpieczenie antykorozyjne

Zabezpieczenie antykorozyjne — wszelkie, celowe zastosowane $rodki zwigkszajace odpornos¢ obiektu
lub jego elementu na dzialanie koroz;ji.
1.5 Ogodlne wymagania dotyczace Robot

Ogdlne wymagania dotyczace Robot podano w ST M.00.00.00 ,,Wymagania Ogolne” pkt 1.5. Wyko-
nawca Robot jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i wykonywanych Robot oraz za zgodnos¢ z Do-
kumentacja Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

Ogo6lne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST M.00.00.00.
»Wymagania ogolne” pkt 2.

2.1 Rodzaje materialow i wymagania

Wszystkie materialu musza posiada¢ §wiadectwo kontroli jakos$ci dla kazdej partii i wchodzi¢ w sktad
systemow powlokowych posiadajacych Aprobatg Techniczng IBDiM.
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Materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom w poszczegolnych normach przedmiotowych. Inzynier
moze nakaza¢ wykonanie badan jakosci materialu do zabezpieczen antykorozyjnych. Badanie nalezy
przeprowadzi¢ wg normy przedmiotowej (lub Aprobaty Technicznej), w oparciu o ktéra materiat zostat
dopuszczony do stosowania w mostownictwie. Badanie farb nalezy przeprowadzi¢ tuz przed ich uzyciem.

2.2 Skladowanie materialow

Wyroby lakierowane nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknigtych, stanowiace wydzielone bu-
dynki lub wydzielone pomieszczenia, odpowiadajace przepisom dotyczacym magazyndéw materialow
fatwo palnych zgodnie z norma PN-C-81400.

Temperatura zewngtrzna pomieszczen magazynowych powinna wynosi¢ +5°C + +25°C. Ponadto ma-
teriaty powinny by¢ przechowywane wg okreslonych przez Producenta okresach podanych w gwarancji i
warunkach przechowywania.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 3.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia niegwarantujace zachowania wymagan jakosciowych Ro-
bot 1 bezpieczenstwa zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robét.

3.1 Sprz¢t do czyszczenia konstrukeji

Sprzet do czyszczenia powierzchni musi zapewniaé strumien odoliwionego i suchego powietrza.

3.2 Sprzet do przygotowania materialow antykorozyjnych

— mieszadlo elektryczne

3.3 Sprzet do nanoszenia powlok
Sprzet do naktadania zgodny z wymaganiami dla materialéw podanymi w Karcie Technicznej produk-
tu i zgodny z technologia naktadania podana w projekcie.

3.4 Sprz¢t do badan

Sprzet do biezacej kontroli jakos$ci materiatdéw i wykonania zabezpieczen antykorozyjnych Wykonaw-
ca musi uzgodni¢ z Inzynierem. Inzynier musi poleci¢ Wykonawcy wykonanie probnego uzycia sprzgtu i
badan jako$ciowych wykonanych probek.

4. TRANSPORT

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w M.00.00.00. ,,Wymagania ogo6lne” pkt 4.

4.1 Transport wyrobow lakierowych i rozcienczalnikow

Transport wyrobow lakierowych i rozcienczalnikow winien odbywac si¢ z zachowaniem obowiazuja-
cych przepisoOw o przewozie materiatow niebezpiecznych okreslonych w normach przedmiotowych i wg
PN-C-81400.

4.2 Transport zabezpieczonych elementow stalowych

Transport powinien si¢ odbywaé w sposdb uniemozliwiajacy uszkodzenie wykonanych powtok anty-
korozyjnych. W przypadku stwierdzenia uszkodzen na miejscu wbudowania nalezy miejsca uszkodzone
zabezpieczy¢.
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5. WYKONANIE ROBOT

Ogodlne zasady wykonania Robot podano w ST M.00.00.00. ,,Wymagania ogo6lne” pkt 5.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram Robdt uwzgled-
niajace wszystkie warunki, w jakich bedzie wykonane pokrywanie powtokami malarskimi.
5.1 Zakres wykonywanych Robot
5.1.1 Przygotowanie powierzchni stalowych

— Wykonanie prac hawerskich, aby ewentualne wady powierzchni wymaganiom P1 wg ISO
8501-3

Odthluszczenie powierzchni

Oczyszczenie do stopnia czystosci Sa 2,5 wg PN-EN [SO 8503-2 (wzorzec G)

Pyt i kurz nalezy usuna¢ z oczyszczonych powierzchni bezposrednio przed naktadaniem po-
wlok przy uzyciu odkurzaczy przemystowych i uzyska¢ wymagany stopien nie wyzszy niz
3 wg PN-EN ISO 8502-3:1992

5.1.2 Nanoszenie powlok malarskich

— Na wszystkich odkrytych elementéw stalowych nanoszenie powloki migedzy warstwowe]
epoksydowej z wypetniaczem ptatkowym o grubosci powtoki 100 um; na krawedziach na-
lezy wykona¢ wyprawki przed natozeniem powloki zasadniczej. Wyprawki nalezy wykonac
innym kolorem niz kolor pozostatej powierzchni

— Na powierzchni elementow stykajacych si¢ z konstrukcja betonowa — nanoszenie powtoki z
farby epoksydowej (tej samej, ktora uzyto do uszczelniania powtoki cynkowej natryskiwa-
nej cieplnie) o grubosci powtoki 40 pm.

— W przypadku koniecznos$ci nanoszenia powtok na elementy czg$ciowo cynkowane nalezy
zastosowacé powloke zabezpieczajaca.

5.1.2.1 Warunki wykonywania prac malarskich

Nie wolno prowadzi¢ rob6ot malarskich w czasie deszczu, mgly i w czasie wystgpowania rosy — tempe-
ratura powietrza powinna by¢ wyzsza o 3°C od temperatury punktu rosy dla danego cisnienia i wilgotno-
$ci. Nie wolno nanosi¢ powlok malarskich na nastonecznione elementy konstrukcji i nagrzanych powyzej
+40°C oraz przy silnym wietrze (4°Beauforta).

Nalezy przestrzega¢ wymagan dla poszczegolnych farb zawartych w ich Karcie Technicznej produktu.

Nalezy przestrzega¢ warunkow, by $wieza powloka malarska nie byta narazona w czasie schnigcia na
dziatanie kurzu i deszczu. Na poszczegodlne warstwy podktadu i malowania nawierzchniowego nalezy
uzywac materiatow o réznych kolorach. Nalezy przestrzega¢ czasu schnigcia poszczegolnych powtok.

5.1.2.2 Przygotowanie materiatéw malarskich oraz sprzegtu

Przed uzyciem materialow malarskich nalezy sprawdzi¢ ich atesty i §wiadectwa kontroli jakosci dla
kazdej szarzy. Inzynier moze zaleci¢ wykonanie badan kontrolnych, wybranych lub petnych, przewidzia-
nych w zestawie wymagan dla danego materialu i wedtug metod przewidzianych w odpowiednich nor-
mach. Z materiatu malarskiego nalezy usuna¢ btonke¢ powstala na powierzchni farby, nastepnie doktadnie
wymiesza¢ by rozprowadzi¢ osad. Jesli osadu nie da sig rozprowadzi¢, materiat nalezy zdyskwalifikowac.
Pedzle musza by¢ czyste, umyte w rozpuszczalniku (rozcienczalniku), wyzgte w Inianej szmacie 1 wysu-
szone. Pistolety natryskowe muszg by¢ czyste, z droznymi dyszami. Pistolety i pedzle nalezy czysci¢
bezposrednio po pracy.

Opakowania z farbami musza mie¢ opis w jezyku polskim.
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Przy nanoszeniu powtloki epoksydowej na miejsca stykow na powierzchniach, ktoére beda miaty kon-
takt z betonem nalezy przygotowaé powierzchnig tak jak podano w punkcie 5.1.1 tej specyfikacji.

5.2 Warunki dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy

Prace zwiazane z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego stwarzaja duze zagrozenie dla zdro-
wia pracownikow, szczegdlne bezpieczenstwo nalezy zachowaé podczas prowadzenia prac nad i w pobli-
7u trakcji kolejowe;.

Za przestrzeganie aktualnie obowiazujacych panstwowych i lokalnych przepisow BHP i ochrong $ro-
dowiska odpowiada Wytworca konstrukcji stalowej oraz Wykonawca obiektu. Inzynier nie moze nakazac
wykonania czynnosci, ktorych wykonanie naruszytoby postanowienie tych przepiséw. Podczas naktada-
nia materialow nalezy $cisle przestrzegac przepisow 1 wskazowek umieszczonych na opakowaniu. Pod-
czas nakladania w zamknigtych, waskich pomieszczeniach w Wytworni nalezy zapewni¢ dodatkowa
wentylacje. W bezposredniej blisko$ci materialu antykorozyjnego nie mozna uzywac otwartego ognia ani
spawaé. Materialy antykorozyjne sa srodkami powodujacymi skazenie i nie powinny dosta¢ si¢ do kana-
lizacji, gruntu ani $ciekdéw wodnych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakos$ci Robot podano w ST M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 6.

6.1 Dokumentacja robot

Wykonawca jest zobowiazany do prowadzenia dziennika robot antykorozyjnych, w ktéorym odnotowu-
je codziennie w okresie nanoszenia powtok:

— datg 1 godzing czynnosci,

lokalizacjg obszaru wykonywania prac antykorozyjnych i rodzaj materiatu nanoszonej war-
stwy,

— temperature i wilgotno$¢ powietrza w momencie rozpoczynania robot malarskich z odniesie-
niem do punktu rosy,

— wyniki oceny stopnia czystosci podtoza wg PN-ISO 8501-1,

— wyniki oceny profilu chropowatosci wg PN-ISO 8503-2,

— wyniki oceny zapylenia wg PN-ISO 8502-3,

— wyniki oceny zatluszczen wg PN-70/H-97052,

— temperaturg i wilgotno$¢ powietrza w trakcie utwardzania si¢ powtok,
— grubos$¢ powtok wg PN-ISO 2808,

— przyczepnos¢ powtok wg PN-ISO 4624,

— czas pomiegdzy nanoszeniem kolejnych powtok,

— czas sezonowania powtok przed transportem,

— podpis pracownika Wykonawcy wykonujacego w/w pomiary.

6.2 Sprawdzenie jakosci materialow malarskich

Ocena materiatdbw malarskich winna by¢ oparta na atestach Producenta. Producent jest zobowiazany
przedstawi¢ Odbiorcy orzeczenia kontroli o jakos$ci wyrobu, a na zyczenie Odbiorcy zaswiadczenie o
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wynikach ostatnio przeprowadzonych badan petnych danego materialu. Materialy nie spetniajace wymo-
goéw norm przedmiotowych nalezy wyeliminowac.
6.3 Kontrola nakladania powlok malarskich

Kontrola naktadania powtok malarskich winna przebiega¢ pod katem poprawnosci uzytego sprzgtu i
techniki naktadania materialu malarskiego oraz przestrzegania zalecen dotyczacych warunkow pogodo-
wych i zabezpieczenia $§wiezo wykonanych powlok oraz przestrzegania czasu i warunkoéw schnigcia i
aklimatyzacji powtok.

Inzynier moze zaleci¢ pomiar w czasie malowania grubos$ci mokrych powltok poszczegélnych warstw
wg PN-C-81545. Sprawdzeniu podlega liczba wykonanych powtok malarskich.

Kontrola wynika z zalecen normy PN-H-97053 i obejmuje:
— sprawdzenie stopnia wyschnigcia (jesli wymagane, to utwardzenia) powloki poprzedniej,
— sprawdzenie czystosci poprzedniej powtoki (zatluszczenie, zapylenie),
— zgodno$¢ odstgpu czasu malowania od natozenia poprzednich powtok,
— zgodno$¢ temperatury i wilgotnosci z wymaganiami,
— wyglad wymalowan (wtracenia mechaniczne, kratery, zacieki, niedomalowania),
— grubo$¢ powtoki na mokro,
— sprawdzenie zgodnosci parametréw natrysku z Instrukcja Stosowania farby.

Liczba miejsc pomiarowych ma by¢ zgodna z ,,Zalecenia do wykonywania i odbioru antykorozyjnych
zabezpieczen konstrukcji stalowych drogowych obiektow mostowych” Zatacznik do zarzadzenia Nr 12
Generalnego Dyrektora Drog Publicznych z dnia 8 grudnia 1998 roku.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru Robdt podano w ST M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne) pkt 7.

7.1 Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest 1 m* (metr kwadratowy) 2-warstwowej powloki antykorozyjne;.

8. ODBIOR ROBOT

Ogo6lne zasady odbioru Robdt podano w ST M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne) pkt 8.

Roboty objete niniejsza ST podlegaja czgSciowo odbiorowi Robodt zanikajacych i ulegajacych zakry-
ciu, ktory jest dokonywany na podstawie wynikéw pomiardéw, badan i oceny wizualnej. Wykonawca
zobowiazany jest do przedstawienia przy odbiorze Roboét zgodnej z oferowang gwarancji producenta farb.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST M.00.00.00. ,,Wymagania og6élne” pkt 9.

9.1 Cena jednostkowa
Cena jednostkowa wykonania Robot obejmuje:

— zakup i dostarczenie wszystkich czynnikéw produkcji,
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— czyszczenie konstrukceji

— wykonanie powlok przewidzianych w Dokumentacji Projektowej i Specyfikacji,

— wykonanie niezbgdnych rusztowan i pomostow wiszacych i stojacych i ich przektadanie,
— wykonanie prac zabezpieczajacych rusztowan,

— przeprowadzenie badan przewidzianych w Specyfikacji,

— dostosowanie si¢ do warunkéw pogodowych oraz do wymaganych przerw migdzy poszcze-
gblnymi operacjami (warstwami),

— zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym oddziatywaniem rob6t na srodowisko,

— zabezpieczenie wykonanych powlok w trakcie ich schnigcia przed skutkami opadéw atmos-
ferycznych oraz zanieczyszczen,

— demontaz rusztowan i usunigcie ich poza pas kolejowy,

— zapewnienie odpowiednich warunkow przechowywania materiatow malarskich i sktadowa-
nia dostarczonych z Wytworni elementow konstrukcji,

— zabezpieczenie odpowiednich warunkoéw bezpieczenstwa i higieny pracy,
— wykonanie probnych powtok malarskich,

— uporzadkowanie miejsc Robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

1)

2)

3)

4)

5)

6)
7)
8)

9)

PN-ISO 8501-1 Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy sta-
lowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunig¢ciu wezesniej natozonych powtok.

ISO 8501-1-Ad.1 Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych pod-
lozy stalowych oraz podlozy stalowych po catkowitym usunigciu wczesniej natozonych powtok
(Dodatek Ad.1).

(Wzorce fotograficzne zmiany wygladu powierzchni stali oczyszczonej metodami strumienio-
wymi z zastosowaniem roznych $cierniw).

EN ISO 8503-1 (wersja polska) Wyszczegolnienie i definicje wzorcow ISO profilu powierzchni
do oceny powierzchni po obrobce strumieniowo-$cierne;.

EN ISO 8503-2 (wersja polska) Metoda stopniowania profili powierzchni stalowych po obrébce
strumieniowo-$ciernej. Sposob postgpowania z uzyciem wzorca.

PN-EN 24624 Farby i lakiery. Préoba odrywania do oceny przyczepnosci.
PN-EN ISO 2409 Farby i lakiery. Metoda siatki nacig¢.

PN-EN 29117 Farby i lakiery. Oznaczanie stanu calkowitego wyschnigcia i czasu catkowitego
wyschnigcia.

PN-EN ISO Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powtok.

10) PN-EN ISO 8502-3 Ocena pozostatosci kurzu na powierzchniach stalowych przygotowanych

do malowania (metoda z ta§ma samoprzylepna).

11) PN-EN ISO 8502-4 Wytyczne dotyczace oceny prawdopodobienstwa kondensacji pary wod-

nej przed naktadaniem farby.

12) PN-H-97052  Ocena stanu zatluszczenia powierzchni.
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13) PN-C-04539  Rozpuszczalniki i rozcienczalniki. Metody badan.
14) PN-C-81400  Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

15) ASTM D 4752-95 Standard Test Method for measuring MEK resistance of ethyl silicate
(inorganic) zinc-rich primers by solvent rub

16) ISO 8502-9 Field method for the conductometric determination of water soluble salts. (Tere-
nowa metoda konduktometryczna oznaczania soli rozpuszczalnych w wodzie)*

17) PN-EN ISO 8502-6 Ekstrakcja rozpuszczalnych zanieczyszczen do analizy. Metoda Bresle’a.

10.2 Inne dokumenty

18) ,,Zalecenia do wykonywania i odbioru antykorozyjnych zabezpieczen konstrukcji stalowych dro-
gowych obiektow mostowych” Zalacznik do Zarzadzania Nr 12 Generalnej Dyrekcji Drog Pu-
blicznych z dnia 8 grudnia 1998 roku Katalog Naktadow Rzeczowych nr 7-12 ,,Roboty malarskie
antykorozyjne i chemoodporne”. Katalog opracowany przez Sekcje Korozji przy Zarzadzie Glow-
nym SiTPChem, Gdansk 1998.

19) Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r. —Prawo przewozowe (Dz. U. Nr 53 poz. 272 z 1984 r.)

20) Regulamin przedsigbiorstwa Polskie Koleje Panstwowe o tadowaniu i zabezpieczaniu przesytek
towarowych (Dz. TiZK nr 9 poz. 68 z 1985 1.).

21) Przepisy o tadowaniu wagondéw towarowych. Zalacznik II do umowy o wzajemnym uzytkowaniu
wagonow towarowych w komunikacji miedzynarodowej (RIV) (Dz. TiZK nr 15 poz. 119 z 1981
r.) wraz z pozniejszymi zmianami.

22) Zarzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r. w sprawie fadowania samochodow cig-
zarowych i przyczep (Monitor Polski nr 24 poz. 123 z 1963 r. i nr 35 poz. 250 z 1968 r.).

23) Ustawa z dnia 1 marca 1983 r. ,,Prawo o ruchu drogowym” (Dz.U. Nr 6 poz. 35).

24) Zatacznik A 1 B do umowy europejskiej z dnia 30 wrzesnia 1957 r. dotyczacej migdzynarodowego
przewozu drogowego towaréw niebezpiecznych (ADR) (Dz.U. Nr 35 poz. 189 z 1975 r.) wraz z
p6zniejszymi zmianami.

25) Regulamin dla migdzynarodowego przewozu kolejami towaréw niebezpiecznych (RID), stano-
wigcy zatacznik B do konwencji o migdzynarodowym przewozie kolejami (COTIE) (Dz. TiZK nr
7 poz. 44 z 1985 r.) wraz z pdzniejszymi zmianami.

26) Rozporzadzenie Ministrow: Komunikacji i Spraw Wewngtrznych z dnia 2 grudnia 1983 r. w
sprawie warunkow i kontroli przewozu drogowego materiatdéw niebezpiecznych (Dz.U. Nr 67 poz.
301 z 1983 r.) wraz z pdzniejszymi zmianami.
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M.15.00.00 IZOLACJE I NAWIERZCHNIE
M.15.02.00 IZOLACJA

M.15.02.01 Izolacja z papy termozgrzewalnej

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru izola-
cji z papy zgrzewalnej, dla zadania: Remont mostu na rzece Lesnica w ciagu ul. Rzecznej w miejscowo-
sci Wodzistaw Slaski.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i re-
alizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie izolacji z papy zgrzewalnej na ustroju no$nym na obiekcie mostowym: most na rzece Le$nica
w ciagu ul. Rzecznej w miejscowosci Wodzistaw Slaski.

1.4 OKreSlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz
z okresleniami podanymi w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w ST DM.00.00.00 "Wymagania ogdlne". Wykonawca
robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa ST i
poleceniami Inzyniera oraz zaleceniami podanymi w: ,,Zasady wykonywania izolacji z pap zgrzewalnych
na drogach i obiektach mostowych” — IBDiM.

2. MATERIALY

2.1 Dane ogolne

Izolacja zgrzewalna musi posiada¢ aktualna Aprobat¢ Techniczng wydang przez Instytut Badawczy
Drég i Mostow (IBDiM) oraz instrukcje¢ stosowania danego materiatu izolacyjnego obejmujaca:

e rodzaj podtoza, na ktorym uktadana jest izolacja,
e wymagania jakie powinno spetnia¢ podtoze,
e sposob przygotowania podtoza pod ulozenie izolacji,

e rodzaj srodka gruntujacego zalecanego do gruntowania podioza oraz wymagania jakim powi-
nien odpowiada¢ srodek gruntujacy,
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ilo§¢ i rodzaju uktadanych warstw izolacyjnych oraz sposob ich uktadania,
sposob taczenia arkuszy papy (wielkos$¢ zaktadow),
warunki wykonania warstw nawierzchni na izolacji,

warunki pogodowe, w jakich dopuszcza si¢ wykonywania robot izolacyjnych (temperatura
podtoza i otoczenia, wilgotnos¢ powietrza i podtoza, itp.).

Wybor materiatu musi zosta¢ zaaprobowany przez Inzyniera.

2.2 Wymagania dotyczgce materialow

2.2.1 Papa termozgrzewalna

2.2.1.1

Wyglad zewngtrzny

Arkusz papy powinien mie¢ rowne krawedzie oraz by¢ bez dziur, zataman i fatd. Powinien mie¢ row-
nomiernie roztozona powloke bitumiczng i podsypke. Przy rozwijaniu arkusza z rolki niedopuszczalne sa
uszkodzenia powstate na skutek sklejenia lub innych przyczyn.

2212

2213

22.14

2215

2.2.1.6

2.2.1.7

2.2.1.8

2219

Wymiary arkuszy

e Diugos¢ arkusza L+1,5%L gdzie L — dlugo$¢ arkusza papy wg producenta (PN-B-
04615:1990)

e Szeroko$¢ arkusza S+1,5%S gdzie S — szerokos$¢ arkusza papy wg producenta (PN-B-
04615:1990)

e Grubos¢ arkusza >5mm (Procedura IBDiM Nr PB-TM-02)

e Grubos¢ warstwy izolacji pod osnowa >3mm (Procedura IBDiM Nr PB-TM-03)

Gigtko$¢ w ujemnych temperaturach (PN-90/B-04615)

e Na watku $rednicy ¢30mm <15°C
Przesiakliwos$¢ (PN-90/B-04615)

e 2>0,5MPa

Nasiakliwos¢ (PN-90/B-04615)

o <0,5%/(m/m)

Odporno$¢ na dziatanie podwyzszonej temperatury 120°C w czasie 2h (PN-90/B-
04615)

Sita zrywajaca (PN-90/B-04615)

e  Wzdluz arkusza: 2800N

e W poprzek arkusza: >800N

Wydtuzenie przy zerwaniu (PN-90/B-04615)

e  Wzdluz arkusza: 230 %

e W poprzek arkusza: 230%

Sita zrywajaca przy rozdzieraniu (Procedura IBDiM Nr PB-TM-05)
o  Wzdluz arkusza: >300N

e W poprzek arkusza: 2300N
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2.2.1.10 Przyczepnos¢ do podtoza badana metoda ,,pull oft” (Procedura IBDiM Nr PB-TM-05)
o >(04MPa
e Badanie nalezy przeprowadzi¢ w temperaturze 20+2°C
2.2.2 Srodki gruntujace
e Zgodnie z zaleceniami producenta, dla danego materialu rolowego nalezy stosowac asfal-
towy lub zywiczny $rodek gruntujacy.
2.3 Wymagane atesty

Material winien posiada¢ aprobate techniczna dopuszczajaca go do stosowania w budownictwie mo-
stowym wydana przez Instytut Badawczy Drég i Mostéw w Warszawie.

Ostatecznego wyboru materiatu izolacyjnego dokona Kierownik Projektu sposrod zaproponowanych
przez Wykonawce.

3. SPRZET

Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzadzenia nie gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych Robot
zostana przez Inzyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do Robot.

3.1 Sprz¢t do przygotowania podloza i ukladania izolacji

o odkurzacz przemystowy, szczotki — do oczyszczenia poditoza

e narzedzie do odwijania materialu izolacyjnego z rolki w czasie zgrzewania,
e re¢czny walek celem dociskania §wiezo zgrzanej izolacji,

e noze do przycinania papy

e walki malarskie lub szczotki dekarskie

e w razie potrzeby namiot i dmuchawa goracego powietrza

e palnik gazowy i gaz propan butan w butli

4. TRANSPORT

Materialy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Nalezy je umiesci¢ rGwnomiernie
na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem oraz przestrzegac
zalecen producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Uwagi ogolne

Wykonawca przedstawi Kierownikowi Projektu do akceptacji Projekt Organizacji i Harmonogram
Robdt oraz projekt technologiczny, uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane Ro-
boty izolacyjne.
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5.2 Zgodnos$¢ z dokumentacja

Izolacja powinna by¢ wykonywana zgodnie z zatwierdzona Dokumentacja Projektowa. Odstepstwa od
dokumentacji technicznej musza by¢ udokumentowane zapisem dokonywanym w Dzienniku Budowy i
potwierdzone przez Kierownika Projektu lub innych réwnorz¢dnych doradcow.

5.3 Warunki ukladania izolacji - ogolnie

Roboty izolacyjne nalezy wykonywac przy dobrej pogodzie. Niedopuszczalne jest prowadzenie Robot
podczas opadéw deszczu i mzawki, bezposrednio po opadach oraz w czasie, gdy wilgotnos¢ wzgledna
powietrza jest wigksza niz 85%. Niedopuszczalne jest prowadzenie Robot, gdy temperatura powietrza jest
nizsza niz 5°C.

Roboty izolacyjne powinny by¢ wykonywane bardzo starannie i przez przeszkolonych pracownikow.
Zwraca si¢ uwage, iz wykonywanie poprawek na juz ukonczonych odcinkach jest bardzo pracochtonne
1 w przewazajacej ilosci wypadkoéw prowadzi do powstania trwatych wad powlok izolacyjnych.

Po wykonaniu Robét izolacyjnych nalezy natychmiast ulozy¢ warstwe wiazaca (najpozniej na nastep-
nej zmianie roboczej), inne rozwiazania np: wydtuzenie okresu utozenia w-wy wiazacej moze nastapi¢ za
pisemna zgoda Kierownika Projektu lub producenta materiatu izolacyjnego.

W czasie prowadzenia Robot izolacyjnych na obiekcie, dopuszczalny jest wytacznie ruch technolo-
giczny zwiazany z prowadzeniem powyzszych Robot. W miejscach, gdzie taki ruch bgdzie prowadzony,
nalezy specjalnie starannie zabezpieczy¢ izolacj¢ przed uszkodzeniem. Do chwili ulozenia warstwy
ochronnej niedozwolony jest ruch pojazdéw nie zwiazanych bezposrednio z Robotami izolacyjnymi, a
takze sktadowanie na obiekcie jakichkolwiek materiatow.

5.4 Podloze pod izolacje

Podloze pod izolacj¢ powinno posiada¢ odpowiednie spadki, by¢ rowne, gladkie, nieodksztatcalne,
czyste i suche.

Ksztattowanie odpowiednich spadkow poprzecznych i podtuznych powinno nastgpowac podczas be-
tonowania ptyty. Spadki poprzeczne - zardéwno pod jezdnia, jak i na chodnikach szerszych od 1,5 m nie
powinny by¢ mniejsze nisz 2%, na chodnikach wezszych od 1,5 m zaleca sie stosowa¢ spadki poprzeczne
5%.- z uwagi na istniejace spadki konstrukcji zastosowano spadki zblizone do istniejacych, w miar¢ moz-
liwosci dostosowujac je do podanych zalecen.

Powierzchnie plyty powinno si¢ wyréwnywac podczas betonowania tatami wibracyjnymi. Odchylenie
rownosci powierzchni zmierzone na tacie dlugosci 4,0 m nie powinno przekracza¢ 1,0 cm przy spadkach
powyzej 1.5% lub 5 mm przy spadkach ponizej 1.5%.

Gladkos¢ powierzchni powinna cechowaé sie brakiem lokalnych progéw, rakow, wglebien
i wybrzuszen, wystajacych ziaren kruszywa itp. Dopuszczalne sa lokalne nieréwnos$ci do 3 mm lub wgle-
bienia do 5 mm.

Podtoze nieodksztatcalne. Powierzchnia stabilna w zakresie temperatur 30°-200°C tzn., Ze co najmniej
w tym zakresie temperatur powinna wykazywac¢ wlasciwosci ciata statlego w stanie sprezystym.

Podtoze suche. Powierzchnia betonowa, ktora na glgbokosci do 4 mm zawiera bezwzgledna ilo§¢ wol-
nej wody w porach , nie wigksza niz 1.5% objgtosci betonu.

Powierzchnia pod izolacje powinna by¢ oczyszczona ze wszystkich czgsci pylastych i ztuszczen
mleczka cementowego i zanieczyszczen podczas budowy. Oczyszczenie powierzchni wykona¢ nalezy
przez przedmuchanie sprezonym powietrzem lub przez zmycie strumieniem wody pod cisnieniem. Po
zmyciu, powierzchnia pomostu powinna zosta¢ osuszona.

Wszystkie krawedzie wypukle 1 wklgste nalezy wyokragli¢ promieniem 8 cm lub ztagodzi¢ skosem
5x5 cm o nachyleniu 45°.
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Rysy skurczowe o rozwartosci powyzej 0,3 mm nalezy zamyka¢ powierzchniowo poprzez zaszpa-
chlowanie po uprzednim rozkuciu lub zainiektowaniu.

Mleczko cementowe nalezy usunaé z powierzchni izolowanej poprzez jej groszkowanie lub piasko-
wanie.

Ubytki betonu przekraczajace 5 cm nalezy wypetni¢ betonem klasy B30 lub specjalnymi zaprawami
bezskurczowymi do napraw betonu dopuszczonymi do tego celu przez IBDiM.

Ubytki od 2-5 cm nalezy wypetia¢ zaprawami bezskurczowymi specjalnymi j.w.

Wszystkie uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione. Czg$ci wystajace powinny by¢ skute
lub zeszlifowane, a zaglebienie wypehiane betonem zywicznym w sktadzie:

Ubytki i nierdbwnosci przekraczajace 2cm nalezy naprawi¢ masa wygtadzajaca wykonana wg specjal-
nej technologii zgodnie z instrukcja ITB nr 269 z 1985 r. lub zaprawami zywicznymi o nastgpujacym
skladzie:

e 7zywica epoksydowa EPIDIAN 51 100 cz. wagowo,
e utwardzacz AQUANIL 50 40+50 cz. wagowo,
e wypetniacz 200+300 cz. wagowo.

Jako wypeliacz moze by¢ stosowany cement, talk lub maczka kamienna i piasek oraz ich mieszaniny.
Doboér wypetniacza uzalezniony jest od grubosci nakladanej warstwy betonu zywicznego ( w warstwach
cienkich - wypelniacz drobnoziarnisty).

Mokra powierzchni¢ przed utozeniem izolacji nalezy osuszy¢.

5.5 Gruntowanie podloza

Gruntowanie powinno si¢ wykona¢ przy uzyciu firmowego primera. Material gruntujacy nanosi sig¢
przy uzyciu walka malarskiego.

Schniecie zagruntowanych powierzchni trwa w porze letniej od 4-6 godzin i jest uzaleznione od tem-
peratury otoczenia. W praktyce czekamy do chwili, kiedy zagruntowana powierzchnia nie jest lepka, a
primer nie brudzi rgki. Jednorazowo mozna zagruntowac tylko taka powierzchnie, ktéra zostanie zaizo-
lowana tego samego dnia. W przyblizeniu oznacza to, ze przy uzyciu recznego palnika o szerokosci 1 m
1 zatrudnieniu 2 os6b, mozna wykona¢ 150 m2 izolacji w ciagu dnia. Powierzchnie zagruntowana, nieza-
izolowana, nalezy ponownie zagruntowaé. Przed utozeniem warstwy izolacyjnej nie dopuszcza si¢ ruchu
pieszego po zagruntowanych powierzchniach.

5.6 Ukladanie izolacji

Warunkiem sprawnego ukladania izolacji jest posiadanie palnika na propan-butan o szerokosci rolki
papy izolacyjnej, czyli 1 m oraz narzedzia shuzacego do odwijania materiatu izolacyjnego z rolki w czasie
zgrzewania konieczne jest rowniez stosowanie recznego watka celem lepszego docisnigcia Swiezo zgrza-
nej izolacji.

Kalkulujac ilo§¢ potrzebnego materialu nalezy przyja¢ na obiektach mostowych bez krzywizn 15%, a
na obiektach z krzywiznami 20% wigcej izolacji niz istniejaca powierzchnia.

Zaktad podtuzny migdzy dwoma sasiednimi arkuszami izolacji, nie powinien by¢ mniejszy niz 8 cm,
natomiast zaktad czolowy migdzy koncami rolek winien wynosi¢ 15 cm.

Uktadanie izolacji rozpoczynamy od najnizszego punktu obiektu posuwajac si¢ w gore. W pierwszej
kolejnosci nalezy podgrzaé i przyklei¢ do podtoza poczatek arkusza izolacji o di. ok. 30 cm. Nastgpnie

stopniowo rozwija¢ arkusz rolki po podtozu betonowym, nalezy rownomiernie rozgrzewa¢ mase zgrze-
walna tak, aby roztopiony bitum $ciekt na zagruntowany beton przed czotem rolki.
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Celem uniknigcia natozenia sig czterech warstw izolacji uktadamy cato§¢ dtugosci rolki na przemian z
potowa jej dtugosci, czyli dla przyktadu 4 m dlugosci arkusz jest uktadany po 8 m lub odwrotnie.

Warunkiem skutecznego zgrzania izolacji z podlozem jest wyplywajacy bitum, ktory gwarantuje
szczelne polaczenie, wtopiona masa bitumiczna powinna rozchodzi¢ si¢ poza obreb arkusza na odlegtosé
1 - 2 cm oraz na cale dlugosci podgrzewanej rolki.

Izolacja z papy zgrzewalnej sktada si¢ z dwoch warstw. Nalezy rozwina¢ rolkg papy, usunac z niej fo-
lig polietylenowa zapobiegajacq sklejeniu si¢ papy w rolce i nawina¢ ponownie na sztywny watek. Na-
stepnie nalezy podgrzewac ja palnikiem gazowym do nadtopienia asfaltu i odwijajac z rolki dokleja¢ do
podtoza przez dociskanie papy gumowym (lub stalowym) watkiem.

Foli¢ polietylenowa, zabezpieczajaca papg zgrzewalna przed sklejeniem si¢ w rolce nalezy bez-
wzglednie usunaé. Topienie jej palnikiem jest niedopuszczalne, gdyz prowadzi to do niepetnego sklejenia
papy do podtoza. Odcinki papy, z ktorej nie da si¢ usuna¢ folii, np. na skutek jej wtopienia si¢ w mase¢
nalezy odrzuci¢.

Niezwtocznie po natozeniu izolacji nalezy polozy¢ zaprojektowana nawierzchnie z asfaltu twardola-
nego.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1 Uwagi ogolne

Izolacja przeciwwodna na drogowych obiektach mostowych powinna spetnia¢ nastepujace wymaga-
nia:

— powinna by¢ dobrze przyklejona do podioza na calej powierzchni, (powierzchnie nie przyklejone
nie moga przekracza¢ 10%),

— powinna wytrzymywac¢ obciazenia dynamiczne pochodzace od wibracji i uderzen pojazdéow poru-
szajacych sie po obiekcie mostowym w temperaturze -30°C,

— powinna przenosié ruch rys betonu podtoza do rozwartosci 0,6 mm w temperaturze 30°C bez utra-
ty szczelnos$ci

— powinna utatwié atwe i bezposrednie uktadanie warstw bitumicznych o temperaturze 140-170°C i
watowanie ich w temperaturze okoto 100°C oraz asfaltu lanego w temperaturze 200-220°C.

6.2 Kontrola jakosci

Sprawdzeniu jakosci Robot izolacyjnych podlegaja wszystkie fazy i procesy technologiczne w trakcie
ich prowadzenia.

Ze wzgledu na techniczne znaczenie izolacji, zanikajacy charakter Robot oraz dokumentacyjna forme
protokotu - konieczny jest staty i bezposredni nadzér nad Robotami Personelu Technicznego budowy
oraz Kierownika Projektu.

6.3 Opis badan

Sprawdzenie zgodnos$ci z Dokumentacja Projektowa nalezy przeprowadzi¢ przez poréwnanie wyko-
nanych Robot izolacyjnych z Dokumentacja Projektowa i opisem technicznym wg wymagan pkt. 5. ni-
niejszej ST. oraz stwierdzenie wzajemnej zgodno$ci za pomowca ogledzin zewnetrznych i pomiaru wy-
miarow liniowych z doktadnoscia do 0,5 cm.

Sprawdzenie materiatow nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ich zaswiadczen jakosci, zapisow w
Dzienniku Budowy i innych dokumentow stwierdzajacych zgodno$¢ uzytych materialow z wymaganiami
Dokumentacji Projektowej oraz z powotanymi normami.
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Materialy nie majace dokumentéw stwierdzajacych ich jakos$¢ lub budzace pod tym wzgledem wat-
pliwosci powinny by¢ badane przed ich zastosowaniem, a wyniki badan odnotowane w Dzienniku Budo-

wy.

Sprawdzenie powierzchni podktadu nalezy przeprowadzi¢ za pomoca laty o dtugosci 4,0 m, przytozo-
nej w 3-ech dowolnie wybranych miejscach na kazde 20 m2 powierzchni podktadu i przez pomiar jego
odchylenia od laty z doktadnos$cia do 1 mm na zgodno$¢ z wymaganiami punkt. 5.4. niniejszej ST.

Sprawdzenie warunkéw przystapienia do Robot nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zapisow w
Dzienniku Budowy na zgodno$¢ z wymaganiami pakt. 5.3. niniejszej ST.

Sprawdzenie przylegania izolacji do podktadu nalezy przeprowadza¢ wzrokowo i za pomowca mtotka
drewnianego przez lekkie opukiwanie warstwy izolacji w 3-ch dowolnie wybranych miejscach na kazde
10 - 20m* powierzchni izolacji. Charakterystyczny ghuchy dzwigk $wiadczy o nie przyleganiu i nie zwia-
zaniu izolacji z podktadem.

Sprawdzenie prawidtowosci utozenia powlok bitumicznych nalezy przeprowadza¢ wzrokowo w czasie
ich wykonywania, kontrolujac stosowanie wtasciwych materialow.

Sprawdzenie prawidtowosci utozenia powtok z materiatow rolowych nalezy przeprowadzaé w trakcie
wykonywania izolacji, kontrolujac stosowanie wlasciwych materiatow, liczbe warstw i wielko$¢ zakta-
dow oraz doktadnos$¢ sklejenia poszczegolnych warstw zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej
Specyfikacji.

Sprawdzenia zabezpieczenia szczelin dylatacyjnych nalezy przeprowadzaé¢ w trakcie wykonywania
izolacji, kontrolujac zachowanie wymagana zabezpieczajacych dylatacje zgodnie z projektem.

Sprawdzenie osadzenia saczkéw odwadniajacych nalezy przeprowadzaé w trakcie ich osadzania, kon-
trolujac zachowanie wymagan podanych Dokumentacji Projektowe;.

Warstwy izolacji powinny by¢ wprowadzone do kielicha saczka w sposob umozliwiajacy sptyw wody
z izolacji.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonywania przej$¢ rur przez warstwy izolacji nalezy przeprowadzaé w
trakcie ich wykonywania, kontrolujac zachowanie wymagan podanych w Dokumentacji Projektowe;.

Sprawdzenie zabezpieczenia elementow konstrukcyjnych nalezy przeprowadza¢ w trakcie wykony-
wania izolacji, kontrolujac zachowanie wymagan podanych w Dokumentacji Projektowe;.

6.4 Opis badan

Jezeli badania przewidziane w 6.3. dadza wynik dodatni - wykonanie Roboét izolacyjnych nalezy
uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej ST.

W przypadku, gdy choéby jedno z badan dalo wynik ujemny, nalezy odbierane Roboty izolacyjne
uzna¢ za niezgodne z wymaganiami niniejszej ST.

W razie uznania Robot za niezgodne z wymaganiami niniejszej ST, komisja przeprowadzajaca bada-
nia powinna ustali¢, czy nalezy catkowicie lub czgséciowo uzna¢ Roboty za niezgodne z wymaganiami
niniejszej ST i1 nakaza¢ ponowne ich wykonanie albo nakaza¢ wykonanie poprawek, ktére doprowadza do
zgodnos$ci Robot z wymaganiami niniejszej ST.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka miary jest 1 m”. Do platnosci przyjmuje sie ilos¢é m*> wykonanej i odebranej izolacji po-
wierzchni betonu.
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8. ODBIOR ROBOT

Odbiory nalezy przeprowadza¢ dla kazdej warstwy pokrycia osobno, przy czym sporzadza sig jeden
protokoét odbioru izolacji po wykonaniu powloki izolacyjnej. W protokole odbioru nalezy odnotowaé fakt
dokonywania poprawek, okreslajac ich rodzaj i miejsce.

Podstawa do odbioru Robot izolacyjnych sa badania obejmujace:

sprawdzenie zgodnos$ci z Dokumentacja Projektowa,
sprawdzenie materiatow,

sprawdzenie podtoza pod izolacje,

sprawdzenie warunkéw prowadzenia Robot,

sprawdzenie prawidlowosci wykonanych Robot.

Do odbioru Rob6t Wykonawca zobowiazany jest przedtozy¢:

protokotly badan kontrolnych lub zaswiadczenie jakos$ci materialow,
protokoty odbiorow czesciowych,
zapisy w Dzienniku Budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa robot izolacyjnych uwzglednia dostarczenie materiatdw, przygotowanie po-
wierzchni betonu z gruntowaniem, utozenie izolacji z jej zabezpieczeniem i uporzadkowaniem i uporzad-
kowanie terenu robot. Odpady i ubytki materialowe uwzglednione sa w cenie jednostkowe;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy
PN-90/B-04615 Papa asfaltowe i smolowe — Metody badan.
PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne - Wymagania i badania przy odbiorze.

10.2 Inne dokumenty

1. Tymczasowe wytyczne ukladania izolacji z papy zgrzewalnej na pomostach betonowych mostow
drogowych, IBDiM Warszawa 1991 r.

2. Zasady wykonywania izolacji przeciwwodnych z materiatdéw zgrzewalnych na drogowych obiektach
mostowych, IBDiM, Warszawa - 1991

3. Metody badan izolacyjnych materiatow samoprzylepnych, zgrzewalnych i mastykséw, IBDiM, War-
szawa - 1991
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M.15.00.00 IZOLACJE I NAWIERZCHNIE
M.15.04.00 NAWIERZCHNIE

M.15.04.01 Nawierzchnia z asfaltu twardolanego. Warstwa wiazaca.

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwiazanych z ulozeniem warstwy wiazacej nawierzchni z asfaltu twardolanego na obiekcie mostowym
dla zadania: Remont mostu na rzece Lesnica w ciagu ul. Rzecznej w miejscowosci Wodzistaw Slaski.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanowia cz¢$¢ Dokumentéw Przetargowych i Kontraktowych i nalezy je
stosowac w zlecaniu i wykonaniu Robot opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3 Zakres Robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wykonanie warstwy wiazacej z asfaltu twardo-
lanego na obiekcie mostowym: most na rzece Lesnica w ciggu ul. Rzecznej w miejscowosci Wodzistaw
Slaski.

1.4 OKreSlenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z obowiazujacymi od-
powiednimi normami oraz okresleniami podanymi w DM.00.00.00 ,,Wymagania Ogolne".

Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastgpujaco:

Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa i wypetiacza mineralnego o okreslonym sktadzie
1 uziarnieniu.

Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszanka mineralna z odpowiednia ilo$cia asfaltu lub

polimeroasfaltu, wytworzona na goraco, w okreslony sposob, spetniajaca okreslone wymagania.

Asfalt twardolany - wbudowana mechanicznie mieszanka mineralno-asfaltowa o duzej zawartosci
wypetniacza, wytworzona w otaczarce, nie wymagajaca zaggszezenia w czasie wbudowywania.

Kategoria ruchu (KR) - obciazenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczenio-
wych (100 kN) na obliczeniowy pas ruchu na dobe.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$é
z Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Kierownika Projektu.

Wykonawca powinien mie¢ mozliwo$¢ wyprodukowania lub zakupu MMA asfaltu twardolanego o
wlasciwosciach okreslonych w niniejszej SST.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w DM.00.00.00 ,,Wymagania Ogolne".
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2. MATERIALY

2.1 Wymagania podstawowe

Tabela 1. Wymagania podstawowe wobec materialow do warstwy z asfaltu twardolanego

Wymagania wobec materiatow dla
Lp. Rodzaj materiatu nr normy kategorii ruchu
od KR 3 doKR 6

Kruszywo tamane granulowane wg PN-B-11112:1996,
PN-B-11115:1998:

- ze skal magmowych i przeobrazonych kL. I, 11V gat.1

- ze skal osadowych -

- z surowca sztucznego (zuzle pomiedziowe i stalowni-
cze)

2 |Kruszywo tamane zwykte wg PN-B-11112:1996 -

3 |Zwir i mieszanka wg PN-B-11111:1996 -
Grys i zwir kruszony z naturalnie rozdrobnionego surowca

4 |skalnego wg WT/MK-CZDP 84 KLT gat

5 |Piasek wg PN-B-11113:1996 -

6 |Wypehiacz mineralny wg PN-S-96504:1961 podstawowy

7 | Asfalt drogowy wg PN-EN 12591:2002 -

8 |Polimeroasfalt drogowy wg TWT - PAD- 97 DE30 B, DE30 C

1) tylko pod wzglgdem $cieralno$ci w bgbnie kulowym, pozostate cechy jak dla kl. I; gat. 1

2.2 Wymagania szczegolowe
2.2.1 Kruszywa

Nalezy stosowacé kruszywa spelniajace wymagania cech klasowych i gatunkowych odpowiednich
norm zawartych w tablicy 1.

2.2.2 Polimeroasfalt

Polimeroasfalt musi spelnia¢ wymagania TWT-PAD-2003 IBDiM i posiada¢ aprobatg techniczng wy-
dana przez upowazniona jednostke.

Rodzaje polimeroasfaltéw podano w tablicy 1.
Wymagania dla polimeroasfaltow podano w tabeli 2.

Nalezy zastosowac polimeroasfalt DE30 B.
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Tabela 2. Wymagania dla asfaltow drogowych modyfikowanych polimerami

Lp. Wtasciwosci DE30B | DE30C Badania wg
1. | Penetracja w temperaturze 25°C, 0,1 mm 30+ 50 32 +45 PN-EN 1246
2 Temperatura migknienia metoda PiK, °C 60 + 73 73 +100 PN-EN 1427
3 Temperatura famliwosci wg Fraassa, °C <-10 <-13 PN-EN 12593
4. | Ciagliwo$¢ w temperaturze 25°C, cm >40 > 40 PN-C-04132
5 Temperatura >200 >200 PN-EN 2592
6 Gestos¢ w temperaturze 25°C, g/cm3 1,0+ 1,1 1,0+ 1,1 PN-C-04004
7. | Nawrot sprezysty w temperaturze 25°C, % > 50 >80 pkt. 3.1 TWT

Stabilnos¢:
8. | - roznica temperatury migknienia metoda PiK, °C, <20 <20 pkt. 3.2 TWT
- roznica penetracji w temperaturze 25°C, 0,1 mm <50 <50

Po odparowaniu w cienkiej warstwie (RTFOT)

9. Zmiana masy po odparowaniu w cienkiej warstwie, % <1,0 <1,0 PN-EN 12607-1

Zmiana temperatury migknienia metoda PiK, po odparowaniu w cienkiej
warstwie, °C

10.
- wzrost <6,5 <45
- spadek <2,0 <4,0 PN-EN 1427
Zmiana penetracji w temperaturze 25°C, po odparowaniu w cienkiej
1 warstwie, %
’ - spadek <40 <30 PN-EN 1246
- wzrost <10 <10
12. Ciagliwos¢ po odparowaniu w mel;l:ej warstwie w temperaturze 25°C, 20 > 90 PN-C-04132
. : S : ST
13. Nawrot sprezysty w temperaturze 25°C, po odparowaniu w cienkiej > 50 > 80 pkt. 3.1 TWT

warstwie, %

2.2.3 Wypelniacz

Nalezy stosowal wypelniacz, spetniajacy wymagania okreslone w PN-S-96504:1961 dla wypet-
niacza podstawowego. Przechowywanie wypetniacza powinno by¢ zgodne z PN-S-96504:1961.

2.2.4 Material do uszczelnienia

Do wykonania uszczelnienia nalezy stosowaé topliwa tasme samoprzylepna lub lepiszcze asfaltowe.
Material powinien posiada¢ Aprobatg Techniczna wydana przez IBDiM oraz atest producenta.

2.3 Dostawa materialow

Za dostawy materialoéw odpowiedzialny jest Wykonawca robot, zgodnie z ustaleniami okre§lonymi
w Specyfikacji DM.00.00.00 ,,Wymagania Ogolne".

Wykonawca jest zobowiazany do prowadzenia iloSciowego i jakosciowego odbioru dostaw poszcze-
gblnych asortymentow materiatdw oraz ustalonych badan kontrolnych.

Pochodzenie i jako$¢ kruszywa powinny by¢ wczesniej zaaprobowane przez Inzyniera na podstawie
wynikoéw badan kontrolnych wg pkt. 6.

Zmiana producenta lepiszcza, jak i zmiana Zrodta pozyskania kruszyw w trakcie trwania robot,
wymaga akceptacji Inzyniera i wymaga opracowania nowej recepty na mieszanke asfaltu twardolanego i
jej zatwierdzenia.
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2.4 Skladowanie materialow

2.4.1 Skladowanie kruszyw

Sposob sktadowania kruszyw powinien je zabezpieczaé przed zanieczyszczeniem i przemieszaniem z
innymi asortymentami materiatu kamiennego.

Powierzchnia skladowania powinna zapewnia¢ mozliwo$¢ zgromadzenia materiatow w ilosciach
zabezpieczajacych ciaglos¢ produkciji.

Warunki sktadowania, lokalizacja i parametry techniczne sktadowiska powinny uzyskaé akceptacje
Inzyniera.

2.4.2 Skladowanie wypelniacza

Warunki sktadowania, lokalizacja i parametry techniczne sktadowiska powinny uzyskac¢ akceptacje
Inzyniera. Sposob sktadowania musi zabezpiecza¢ przed zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczyszcze-
niem.

Wypehiacz nalezy przechowywaé w silosach stalowych w ilosciach zabezpieczajacych ciaglosé
produkgji.

3. SPRZET

3.1 Wymagania ogolne
Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w Specyfikacji DM.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

3.2 Sprz¢t do wykonania nawierzchni z asfaltu twardolanego

Wykonawca przystepujac do wykonania warstwy nawierzchni z asfaltu twardolanego powinien
wykazac¢ si¢ mozliwoscia korzystania z nast¢pujacego sprzgtu:

e otaczarek,
e kottow transportowych,
e uktadarek do asfaltu lanego,

e sprzetu do recznego wykonczenia przy kraweznikach i urzadzeniach instalacyjnych (taczek,
zelazek, gltadzikow, topat, szczotek itp.).

Pozadane jest, aby uktadarka asfaltu twardolanego zawierata:
e podgrzewana belke profilujaca nawierzchnig,
e zespot napedowy z systemem sterowania profilu poprzecznego,

Przy uktadaniu warstwy z asfaltu twardolanego tylko na przeciwspadkach przy krawg¢znikach korzysta-
nie z uktadarki nie jest konieczne.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Specyfikacji DM 00.00.00 "Wymagania ogolne".

4.1 Transport kruszywa

Transport kruszywa $rodkami transportowymi powinien odbywac¢ si¢ w warunkach zabezpieczaja-
cych przed zanieczyszczeniem i przemieszaniem z innymi asortymentami lub jego frakcjami.
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4.2 Transport wypelniacza

Wypehiacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materiatow sypkich,
umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny. Wypelniacz workowany mozna przewozi¢ dowolnymi
srodkami transportu w sposob zabezpieczony przed zawilgoceniem.

4.3 Transport asfaltu twardolanego
Do transportu asfaltu twardolanego mozna stosowac:

kotty transportowe z mozliwo$cia podgrzewania i mieszania MMA.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca przedstawi Inzyniera do akceptacji projekt organizacji robot uwzgledniajacy warunki
wytwarzania i wbudowania mieszanki.

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot podano w Specyfikacji DM.00.00.00 "Wymagania
ogolne".

5.1 Projektowanie mieszanki mineralno - asfaltowe;j

Za opracowanie recepty odpowiada Wykonawca robot, ktory przedstawia ja wraz z wynikami badan
materiatow oraz reprezentatywnymi probkami Inzynierowi do zatwierdzenia. Recepta powinna by¢ za-
projektowana dla konkretnych materiatow zaakceptowanych przez Inzyniera do wbudowania i przy wy-
korzystaniu reprezentatywnych prébek tych materiatow.

Kazda zmiana sktadnikéw mieszanki w czasie trwania robot wymaga akceptacji Inzyniera oraz
opracowania nowej recepty i jej zatwierdzenia.

Tabela 3. Rz¢dne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych dla asfaltu twardolanego oraz
orientacyjne zawartoS$ci asfaltu 0/8.

Uziarzzgéa:n?gszze;(nls(iit r?r#l,irt?:alnej: Rzgdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mineralnej
przechodzi przez oczko sita, %, mm od 0 mm do§ mm
#9,6 mm 100
#8,0 mm od 82 do 100
#6,3 mm od 74 do 100
#4,0 mm od 64 do 80
#2,0 mm od 55 do 67
(zawarto$¢ ziarn >2.0mm) (od 33 do 45)
#0,85 mm od 45 do 57
#0,42 mm od 36 do 48
#0,30 mm od 33 do 44
#0,18 mm od 28 do 37
#0,15mm od 26 do 34
#0,075 mm od 20 do 24
Orientacyjna zawarto$¢ asfa_ltu W mieszance mine- DE 30B od 7,0 do 8.5
ralno-asfaltowej %, m/m
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Tabela 4. Rz¢dne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych dla asfaltu twardolanego oraz
orientacyjne zawartoSci asfaltu 0/12,8.

UziaXZﬁéarrn(i)gszze;ﬂS(iit rfl’irl?;?alnej: Rzgdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mineralnej od 0

przechodzi przez oczko sita, %, mm mm do 12,8 mm
#16,0 mm 100

#12,8 mm od 88 do 100

#9,6 mm od 79 do 100

#8,0 mm od 75 do 90

#6,3 mm od 69 do 83

#4,0 mm od 60 do 75

#2,0 mm od 50 do 66

(zawarto$¢ ziarn >2.0mm) (od 34 do 50)

#0,85 mm od 40 do 57

#0,42 mm od 32 do 48

#0,30 mm od 29 do 44

#0,18 mm od 24 do 37

#0,15mm od 23 do 34

#0,075 mm od 20 do 25

Orientacyjna zawarto$¢ asfa_ltu W mieszance mine- DE 30B od 6.8 do 8,0
ralno-asfaltowej %, m/m

Tabela 5. Wymagania wobec mieszanek mineralno-asfaltowych i warstwy z asfaltu twardolanego

Wymagania wobec MMA
e, i warstwy z asfaltu twardola- ,
Lp. Wtasciwoscei nego dla Kategorii ruchu KR3 Metoda badan
do KR6
1 |Zalecana mieszanka mineralno-asfaltowa AL. 0/8, AL. 0/12,8 PN-S-96025:2000
2 |Zalecane lepiszcze DE30B, DE30C TWT-PAD-2003
Penetracja stemplem o powierzchni 5 cm?i nacisku 525 N, PN-EN 12697-20:2004 (U)
w temperaturze 40°C po 30 min obciazenia kostek od 1,0do 3,5
(7emx7cmx7cm), mm
4 | Przyrost penetracji po nastgpnych 30 min, mm <0,4 PN-EN 12697-20:2004 (U)
Grubosé warstv(vly z MMA o uziarmieniu: cm 0d3.0do 5.0 PN-S-96025:2000
0d 0 do 8,0 mm 13.0do 5.0
0d 0do 12,8 mm 0d 5,0 do o,
6 |Kruszywo do uszorstnienia, grys od 2,0 mm do PN-S-96025:2000
5,0 mm lub od 5,0 mm do 8,0 mm, kg/m2 od 8do 15

T nie dotyczy grubosci warstwy asfaltu twardolanego na przeciwspadkach

5.2 Wytwarzanie asfaltu twardolanego
Asfalt twardolany powinien by¢ wytwarzany w otaczarce.

Dozowanie asfaltu i sktadnikow mineralnych powinno by¢ wagowe i odbywac si¢ automatycznie,
zgodnie z recepta.

Doktadnos$¢ dozowania poszczegolnych sktadnikéw powinna by¢ nastgpujaca:

e asfalt +0,3 % m/m,
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e wypehiacz + 1,0% m/m,
e kruszywo 2,5 % m/m.

Produkcja asfaltu twardolanego w otaczarce polega na oddzielnym podgrzaniu poszczegolnych
jego sktadnikow (kruszywo, wypetniacz, asfalt), a nastgpnie dozowaniu ich do mieszalnika i otoczeniu
lepiszczem.

Kolejno§¢ dozowania sktadnikéw do mieszalnika jest nastgpujaca: kruszywo grube, kruszywo
srednie, kruszywo drobne, wypelniacz, a po ich wymieszaniu - asfalt.

Mieszanie sktadnikéw powinno odbywac si¢ do czasu uzyskania jednorodnej, pod wzgledem wygladu i
konsystencji, mieszanki; wszystkie ziarna powinny by¢ doktadnie otoczone asfaltem.

5.2.1 Dodatki poprawiajace urabialnosé

W celu poprawy urabialnosci asfaltu lanego mozna stosowaé dodatek do asfaltéw SASOBIT (AT IB-
DiM Nr AT/2003-04-1442) w ilosci do 3% w stosunku do asfaltu. Sasobit nalezy doda¢ bezposrednio do
kotta transportowego w czasie produkcji masy asfaltu lanego po napelnieniu kotta do 1/3 objetosci.
Czas mieszania po dodaniu Sasobitu nie moze by¢ krotszy niz 1 godzina.

5.2.2 Zaroby probne

Przed przystapieniem do produkcji asfaltu twardolanego Wykonaweca jest zobowiazany do wykona-
nia w obecnosci Inzyniera zarobu probnego, w oparciu o zatwierdzona receptg.

Z probnego zarobu nalezy pobrac¢, co najmniej 2 probki ogélne o wadze od 3 do 4kg, z ktorych na-
lezy wydzieli¢ 2 probki laboratoryjne o wadze nie mniejszej niz 0,5kg kazda. Przygotowane probki labo-
ratoryjne nalezy poddac ekstrakcji i okresli¢ zawarto$¢ asfaltu w mieszance mineralno-asfaltowe;j.

Z mieszanki mineralnej, po wyekstrahowaniu asfaltu, nalezy wykona¢ analizg sitowa i sprawdzic¢
zgodno$¢ sktadu granulometrycznego z projektowana krzywa uziarnienia.

Tolerancje zawarto$ci sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem sktadu zaprojektowane-
go podano w tablicy 5.

Tabela 6. Tolerancje zawartos$ci skladnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem skladu zaprojekto-
wanego przy badaniu pojedynczej probki metoda ekstrakeji, %o m/m.

S .o . Mieszanki mineralno-asfaltowe do nawierzchni drég o
Lp. Sktadniki mieszanki mineralno-asfaltowe;j Kategorii ruchu od KR3 lub KR6

1 Ziarna pozostajace na sitach o oczkach # mm: +4.0

25,0 20,0 16,0 12,8; 9,6; 8,0; 6,3; 4,0; 2,0 ’
2 Ziarna pozostajace na sitach o oczkach # mm: 0,85; 420

0,42; 0,30; 0,18; 0,15; 0,075 ’

Ziarna przechodzace przez sito o oczkach #0,075mm +1,5
4 | Asfalt +0,3

5.3 Whbudowanie mieszanki
5.3.1 Warunki atmosferyczne
Asfalt twardolany nie moze by¢ uktadany w temperaturze otoczenia nizszej niz + 0° C.

Nie dopuszcza si¢ uktadania asfaltu lanego podczas opadow atmosferycznych oraz na oblodzonych
powierzchniach.
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5.3.2 Przygotowanie podloza

Podloze powinno posiada¢ projektowany profil, a powierzchnia jego musi by¢ sucha i doktadnie
oczyszczona z wszelkiego rodzaju zanieczyszczen (piasek, btoto, kurz, rozlane paliwo, itp.). Do
usuwania zanieczyszczen nalezy stosowac szczotki mechaniczne i re¢czne oraz sprz¢t pneumatyczny
(dmuchawy, odkurzacze itp.).

Podtoze nie powinno by¢ skrapiane lepiszczem asfaltowym przed utozeniem na nim warstwy asfaltu
twardolanego.

5.4 Odcinek probny
Wykonawca powinien wykona¢ odcinek probny w celu:
e stwierdzenia, czy sprzet do produkceji asfaltu twardolanego oraz jego wbudowania jest wia-
Sciwy,
e okreslenia grubosci warstwy wbudowanego asfaltu twardolanego, koniecznej do uzyskania

wymaganej grubo$ci warstwy nawierzchni,

e okreslenia czasu mieszania sktadnikow asfaltu twardolanego koniecznego do uzyskania wta-
sciwej temperatury mieszanki.

e ustalenie ilosci grysu otoczonego do uszorstnienia nawierzchni oraz ustalenia ilosci przejsé¢
walca lekkiego celem wcisnigcia grysu, (orientacyjna ilos¢ grysu frakceji 2/5 lub 5/8 dla war-
stwy $cieralnej od 8 do 15 kg/m?).

Wykonawca powinien uzy¢ takich materialow oraz takiego sprzgtu, jakie bgda stosowane do wy-
konywania nawierzchni. Dtugo$¢ odcinka probnego nie powinna by¢ mniejsza niz 50 m.

Odcinek probny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inzyniera.

Wykonawca moze przystapi¢ do wykonywania nawierzchni, po zaakceptowaniu odcinka probnego
przez Inzyniera.

5.5 Wykonanie warstwy z asfaltu twardolanego

Mieszanke asfaltu twardolanego nalezy wbudowa¢ w sposdb mechaniczny, przy uzyciu uktadarki.
Uktadanie reczne jest dopuszczalne tylko w tych miejscach, gdzie nie jest mozliwe wbudowanie jej przy
pomocy uktadarki.

Uktadanie mieszanki musi odbywacé si¢ w sposob ciagly, bez przestojow, z jednostajna predkoscia.

Temperatura wytwarzania mieszanki asfaltu twardolanego powinna by¢ zgodna z podang przez produ-
centa polimeroasfaltu:

e zasfaltem DE30 B od 170 do 190°C
e zasfaltem DE30 C od 175 do 195°C.
Temperatura wbudowywania asfaltu twardolanego nie powinna przekracza¢ 250°C.

Ztacze podtuzne nalezy doktadnie zatrzeé¢, aby otrzymac rowna powierzchnig. W razie potrzeby do
rozgrzania krawedzi mozna stosowac promienniki podczerwieni.

ZYacze robocze powinno by¢ rowne, a powierzchnia krawedzi powinna by¢ oklejona samoprzylepna
tasma asfaltowo-kauczukowa. Sposéb wykonywania ztacz roboczych powinien by¢ zaakceptowany przez
Inzyniera. Tasmy asfaltowo-kauczukowe musza posiada¢ aktualng aprobate techniczna.

Pomigdzy nawierzchnia z asfaltu twardolanego a kraweznikami, wpustami odwadniajacymi i elemen-
tami stalowymi urzadzen dylatacyjnych musi by¢ pozostawiona szczelina o szerokosci min 2 ¢cm, ktora
nastgpnie nalezy wypeti¢ masa zalewowa posiadajaca aktualna aprobate¢ techniczng zgodnie z SST.
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Warstwa $cieralna z asfaltu twardolanego powinna by¢ podczas jej uktadania uszorstniona grysem 2/5
mm lub 5/8 mm otoczonym asfaltem w ilosci 0,6 do 0,8 % m/m i przywatowala lekkim walcem stalo-
wym. Powierzchnia uszorstniona warstwy $cieralnej powinna by¢ dokladnie pokryta grysem. Doktadna
ilo$¢ grysu nalezy ustali¢ zgodnie z p 5.4. Warstwg Scieralna na warstwie ochronnej mozna uktada¢ bez-
posrednio po jej ostygnigciu i usunigciu nie zwiazanych grysow bitumicznych.

Nawierzchni¢ mozna oddac¢ do ruchu po jej ostygnigciu do temperatury otoczenia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Wykonawca zobowiazany jest do wykonywania petlnego zakresu badan. Laboratorium Wykonawcy
powinno by¢ wyposazone w niezbedna aparatur¢ umozliwiajaca przeprowadzanie badan kontrolnych
przewidzianych w Specyfikacji. Badania kontrolne obejmuja caty proces budowy od okresu przygo-
towawczego (badania zgromadzonych materiatow) poprzez etap budowy (produkcja i wbudowanie mie-
szanek), az do badan koncowych (jako§¢ wykonanej nawierzchni).

6.2 Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania asfaltu, wypetiacza oraz kru-
szyw przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej 1 przedstawi¢ wyniki tych badan
Inzynierowi do akceptacji.

6.3 Badania w czasie robot

6.3.1 Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiarOw w czasie wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowe;j
podano w tablicy 7.

Tabela 7. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréow podczas wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej.

Czestotliwo$¢ badan

Lp. Wyszczegolnienie badan minimalna liczba badan na dziennej dziatce
roboczej

1 Sktad i uziarnienie mieszanki mineral- 1 probka przy produkcji do 500 Mg
no-asfaltowej pobranej w wytworni 2 probki przy produkciji ponad 500 Mg

2 | Wlasciwosci asfaltu dla kazdej dostawy (cysterny)

3 |Witasciwosci wypetniacza 1 na 100 Mg

4 | Wiasciwosci kruszywa przy kazdej zmianie
Temperatura skfadnikéw mieszanki mineral- o

5 dozér ciagly

nej dozowanych do mieszalnika

przy kazdym zatadunku do kotta trans-

6 | Temperatura asfaltu twardolanego . . .
portowego i w czasie wbudowywania

Wyglad mieszanki asfaltu twar-

dolanego

Wiasciwoscei mieszanki asfaltu twardolane-
go pobranej w wytworni

JwW.

jeden raz dziennie

6.3.2 Sklad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej

Badanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu ekstrakcji wg PN-S-
04001:1967. Wyniki powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjna z tolerancja okreslong w tablicy 5.
Dopuszcza si¢ wykonanie badan innymi réwnowaznymi metodami.
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6.3.3 Badanie wlasciwosci asfaltu
Dla kazdej cysterny nalezy okresli¢ penetracjg i temperaturg migknienia asfaltu.
6.3.4 Badanie wlasciwosci wypelniacza
Na kazde 100 Mg zuzytego wypelniacza nalezy okresli¢ uziarnienie i wilgotno$¢ wypetniacza.
6.3.5 Badanie wlasciwos$ci kruszywa
Przy kazdej zmianie kruszywa nalezy okresli¢ klase i gatunek kruszywa.
6.3.6 Pomiar temperatury skladnikow mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej polega na odczytaniu temperatury na
skali odpowiedniego termometru zamontowanego na otaczarce. Temperatura powinna by¢ zgodna z wy-
maganiami podanymi w recepcie laboratoryjnej i Specyfikacji.

6.3.7 Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej
Pomiar temperatury asfaltu twardolanego powinien by¢ dokonywany:
e po zaladunku do kotta transportowego ,
e w czasie wbudowywania w nawierzchnig.

Pomiar nalezy wykonywac¢ przy uzyciu termometru z doktadnoscia + 2° C. Temperatura powinna by¢
zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie i Specyfikacji.

6.3.8 Wlasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej

Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy okresla¢ na probkach 7cmx7cmx7cm wg DIN
1996 czg$¢ 13 Badanie penetracji nawierzchni gtadkim stemplem.
6.4 Badania i pomiary wykonanej warstwy

6.4.1 Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw podaje tablica 8.

Tabela 8. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanej nawierzchni z asfaltu twardolanego.

A , Minimal liwos¢
Lp. Wyszczegdlnienie badan fnimama CZQSFOt WS¢
badan i pomiarow
1 | Szerokos$¢ warstwy co 10 m
2 | Réwnos¢ podtuzna™ kazdy pas ruchu tata co 10 m
3 | Réwnos¢ poprzeczna warstwy nie rzadziej niz co 5 m
4 | Spadki poprzeczne warstwy*’ kazdy pas ruchu co 10 m
5 | Rzedne wysokosciowe® pomiar rzqdnych n1vyelac11 podtuzne;j i poprzecznej oraz
usytuowania osi wedtug dokumentacji budowy
6 | Grubos warstwy 2 probki z kazdego pasa rﬁfzhu o powierzchni do 3000
7 | Ztacza podtuzne i poprzeczne cala dlugosc¢ ztacza
8 | Obramowanie warstwy cata dtugosc
9 | Wyglad warstwy ocena ciagla
*) Rownos¢ podtuzna, spadki poprzeczne warstwy oraz rzedne wysokosciowe uwarunkowane sa na obiekcie mo-
stowym parametrami podtoza oraz rzgdnymi i ptynnoscia zabudowanych kraweznikow.

6.4.2 RoOwnos¢ warstwy

Nierownosci podtuzne warstwy mierzone wg BN-68/8931-04 lub metoda rownowazna nie powin-
ny by¢ wigksze od 4 mm.
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Nierownosci poprzeczne nawierzchni nalezy mierzy¢ 4-metrowa lata. Nierownosci nie moga prze-
kracza¢ 5 mm.

6.4.3 Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne nawierzchni na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacja projekto-
wa z tolerancja = 0,5 %.

Na obiekcie mostowym spadki poprzeczne warstwy sa uwarunkowane jako$cia wykonania podtoza
oraz rzednymi i plynnoscia wykonanego kraweznika, do ktérego musi by¢ dostosowana warstwa.

6.4.4 Rzedne niwelety

Niweleta utozonej warstwy powinna by¢ zgodna z Rysunkami. Tolerancja dla niwelety wynosi
+10mm.

Na obiekcie mostowym rzedne wysokosciowe warstwy sa uwarunkowane rzednymi podtoza oraz
rzednymi i ptynnoscia wykonanego kraweznika, do ktorych musi by¢ dostosowana warstwa.

6.4.5 Grubos¢ warstwy

Grubo$¢ warstwy powinna by¢ zgodna z grubo$cia projektowa z tolerancja = 10%.
6.4.6 Szerokos¢ warstwy

Szerokos$¢ wykonanej warstwy powinna by¢ zgodna z dokumentacja projektowa z tolerancja + 5 cm.
6.4.7 Z}acza podluzne i poprzeczne

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania ztacz podhuznych i poprzecznych polega na ogledzinach
zewngtrznych. Ztacza powinny by¢ dobrze zwiazane i zatarte.

6.4.8 Obramowanie warstwy

Sprawdzenie wykonuje si¢ przez ogledziny i pomiar przymiarem z podziatka milimetrowa. Przy
opornikach drogowych nawierzchnia powinna wystawaé¢ od 3 do 5 mm ponad powierzchni¢ i by¢ rowno
obcieta.

6.4.9 Stan zewnetrzny nawierzchni

Wyglad warstwy powinien by¢ jednorodny, bez spgkan, deformacji, plam i wykruszen.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 QOgolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

7.2 Jednostka obmiaru

Jednostka obmiarowi jest 1 m? warstwy z asfaltu twardolanego.

8. ODBIOR ROBOT

Ogo6lne zasady odbioru robét podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa i SST, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 i PN-S-96025:2000 daty wyniki pozytywne.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”.

Podstawa ptatnosci jest ilo§¢ wykonanych i odebranych jednostek obmiarowych pomnozonych przez
ceng jednostkowa ujeta w kosztorysie ofertowym Wykonawcy.

9.2 Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? warstwy z asfaltu twardolanego obejmuje:

opracowanie projektu organizacji i harmonogramu robot oraz uzyskanie zgody Inzyniera,
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

oznakowanie robot,

zakup materiatow,

opracowanie recepty laboratoryjnej,

wytworzenie lub zakup mieszanki na podstawie zatwierdzonej przez Inzyniera recepty labo-
ratoryjnej,

transport mieszanki do miejsca wbudowania,

mechaniczne lub rgczne roztozenie mieszanki zgodnie z zaprojektowana gruboscia ,niweleta.
1 spadkami poprzecznymi, uszorstnieniem, obcigcie, przyklejenie tasmy asfaltowo-
kauczukowej,

wykonanie uszczelnienia pomigdzy nawierzchnia a krawgznikiem i wpustem masa zalewo-
w4,

przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych,

oczyszczenie miejsca pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

PN-B-06721 Kruszywa mineralne. Pobieranie probek.

PN-B-11112 Kruszywo mineralne. Kruszywo tamane do nawierzchni drogowych
PN-B-06714/00 Kruszywo mineralne. Badania. Postanowienia ogélne

PN-B-06714/01 Kruszywo mineralne. Badania. Podziat, nazwy i okre$lenia badan
PN-B-06714/12 Kruszywo mineralne. Badania. Oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen obcych
PN-B-06714/15 Kruszywo mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu ziarnowego

PN-B-06714/16 Kruszywo mineralne. Badania. Oznaczanie ksztaltu ziarna

PN-B-06714/18 Kruszywo mineralne. Badania. Oznaczenie nasiakliwosci

PN-B-06714/19 Kruszywo mineralne. Badania. Oznaczenie mrozoodporno$ci metoda bezposred-

nia.

CADmost Projekt S.C. Remont mostu na rzece Le$nica
44-100 Gliwice, Plebiscytowa 1 15-20 w ciggu ul. Rzecznej
P R O JE K T| Tel:32)2311156, Fax:(32)3006665 w miejscowosdci Wodzistaw Slgski




Specyfikacja Techniczna M.15.04.01.

PN-B-06714/26

PN-B-06714/42
BN-64/8931-01
BN-68/8931-04
PN-EN 1426
PN-EN 1427

PN-EN 12591

PN-EN 12592
PN-EN 12593

PN-EN 12606-1

PN-EN 12607-1

PN-C-04024
PN-C-04132
PN-C-96170
PN-EN 12591
PN-S-04001

PN-S-96025
PN-S-96504
BN-70/8931-09

DIN 1996 czgs¢ 13

Kruszywo mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci zanieczyszczen organicz-
nych.

Kruszywo mineralne. Badania. Oznaczenie $cieralno$ci w bebnie los Angeles.
Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego.

Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tata.

Asfalty i1 produkty naftowe. Oznaczanie penetracji igla.

Asfalty i1 produkty naftowe. Oznaczanie temperatury migknienia. Metoda Pier-
scien 1 Kula.

Asfalty i produkty asfaltowe. Bitumy do uktadania. Pecyfikacja — z dostosowa-
niem do warunkéw polskich.

Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie rozpuszczalnos$ci.

Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie temperatury famliwosci metoda Fraas-
sa.

Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie zawarto$ci parafiny. Metoda destyla-
cyjna.

Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie odpornosci na twardnienie pod wpty-
wem ciepta i powietrza. Metoda RTFOT.

Ropa naftowa i przetwory naftowe. Pakowanie, znakowanie i transport
Przetwory naftowe. Pomiar ciagliwo$ci asfaltow.

Przetwory naftowe. Asfalty drogowe

Przetwory naftowe. Asfalty drogowe

Drogi samochodowe. Metody badan mas mineralno-bitumicznych i nawierzchni
bitumicznych

Drogi samochodowe. Nawierzchnie asfaltowe. Wymagania.

Drogi samochodowe. Wypehiacz kamienny do mas bitumicznych

Drogi samochodowe i lotniskowe. Oznaczanie stabilnosci i odksztalcenia mas
mineralno-asfaltowych.

Eindruckversuch mit ebenem Stempel (badanie penetracji nawierzchni gtadkim

stemplem - patrz zatacznik 1)

10.2 Inne dokumenty

1. Tymczasowe wytyczne techniczne: Polimeroasfalty drogowe. TWT-PAD-2003. D. Sybilski, IBDiM,
Warszawa, 2003

2. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych. IBDiM, Warszawa, 1997

3. WT/MK-CZDP 84 Wytyczne techniczne oceny jakosci grysow i zwirdw kruszonych z naturalnie
rozdrobnionego surowca skalnego przeznaczonego do nawierzchni drogowych. CZDP, Warszawa,
1984
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Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99. Informacje, instrukcje -zeszyt
60, IBDiM Warszawa, 1999

Rozporzadzenie Ministra Transportu 1 Gospodarki Morskiej z dnia 2.03.1999 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 43 z 1999 1,
poz. 430).

OST GDDP D-05.03.12 z 2001 r.

K. Germaniuk, D. Sybilski ,,Zalecenia wykonania izolacji z pap zgrzewalnych i nawierzchni asfalto-
wych na drogowych obiektow mostowych IBDiM, Warszawa 2005
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M.15.00.00 IZOLACJE I NAWIERZCHNIE
M.15.04.00 NAWIERZCHNIE

M.15.04.02 Nawierzchnia z asfaltu twardolanego. Warstwa Scieralna.

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwiazanych z wykonaniem warstwy S$cieralnej z asfaltu twardolanego na obiekcie mostowym dla zada-
nia: Remont mostu na rzece Le$nica w ciagu ul. Rzecznej w miejscowosci Wodzistaw Slaski.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanowia cz¢$¢ Dokumentéw Przetargowych i Kontraktowych i nalezy je
stosowac w zlecaniu i wykonaniu Robot opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3 Zakres Robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z wyko-
naniem warstwy $cieralnej nawierzchni jezdni z asfaltu twardolanego na obiekcie mostowym: most na
rzece Lesnica w ciagu ul. Rzecznej w miejscowosci Wodzistaw Slaski.

1.4 OKreSlenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z obowiazujacymi od-
powiednimi normami oraz okresleniami podanymi w DM.00.00.00 ,,Wymagania Ogolne".

Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastgpujaco:

Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa i wypetiacza mineralnego o okreslonym sktadzie
1 uziarnieniu.

Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszanka mineralna z odpowiednia ilo$cia asfaltu lub

polimeroasfaltu, wytworzona na goraco, w okreslony sposob, spetniajaca okreslone wymagania.

Asfalt twardolany - wbudowana mechanicznie mieszanka mineralno-asfaltowa o duzej zawartosci
wypetniacza, wytworzona w otaczarce, nie wymagajaca zaggszezenia w czasie wbudowywania.

Kategoria ruchu (KR) - obciazenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczenio-
wych (100 kN) na obliczeniowy pas ruchu na dobe.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$é
z Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Kierownika Projektu.

Wykonawca powinien mie¢ mozliwo$¢ wyprodukowania lub zakupu MMA asfaltu twardolanego o
wlasciwosciach okreslonych w niniejszej SST.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w DM.00.00.00 ,,Wymagania Ogolne".
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2. MATERIALY

2.1 Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania Ogolne”.

2.2 Wymagania szczegolowe

)

Do wytworzenia mieszanki asfaltu twardolanego o uziarnieniu 0/11 mm nalezy stosowac:

2.2.1

polimeroasfalt posiadajacy aprobate techniczng IBDiM,

kruszywo tamane granulowane wg PN-76/B-11112, kl. I, gat. 1,
piasek naturalny wg PN-86/B-11113,

wypetniacz mineralny — podstawowy wg PN-61/5-96504,

ta§ma bitumiczna do taczenia spoin posiadajaca Aprobate Techniczna,
emulsja kationowa posiadajaca Aprobatg Techniczna.

Wymagania podstawowe dla kruszyw granulowanych

Tabela 1 Wymagania podstawowe dla gryséow

Lp. Wtasciwoscei Wymagania
Scieralno$é w begbnie Los Angeles, % ubytku masy, nie wigcej niz:
1 a)  po pelnej liczbie obrotow, 25
b)  po 1/5 liczbie obrotow, w stosunku do ubytku masy po pelnej liczbie obrotow 25
Nasiagkliwos¢, %, nie wigeej niz:
a)  dla kruszywa ze skal magmowych i przeobrazonych
2 - frakcja 4+6,3mm, 1.5
- frakcja >6,3mm 1.2
b) dla kruszywa ze skat osadowych 2.0

3 Mrozoodpornos$¢, % ubytku masy, nie wigcej niz: 2.0

4 Mrozoodporno$¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej, % ubytku masy, nie wigcej niz: 10
Zawarto$¢ ziaren <0,075mm, % masy, nie wigcej niz:

5 - w grysie 4+6,3mm, 2.0
- w grysie >6,3mm 1.5
Zawartos¢ ziaren nieforemnych, % masy, nie wigcej niz:

6 - dla frakcji 4+6,3mm, 25
- dla frakcji 2+5mm (do uszorstnienia), 15
- dla frakcji >6,3mm 15

7 Zawarto$¢ nadziarna, % masy, nie wigcej niz: 5

8 Zawarto$¢ podziarna, % masy, nie wigcej niz: 10

9 Zawarto$¢ frakcji podstawowe;j dla frakcji i grup frakcji, % masy, nie wigcej niz: 85

10 | Zawarto$¢ zanieczyszczen obceych, % masy, nie wigcej niz: 0.1

11 Przyczepno$¢ do bitumu, %, co najmnie;j: 90

12 Polerowalnos¢ (dla grysoéw frakcji 2-4mm przeznaczonych do uszorstnienia nawierzchni) co
najmniej: 57

Dodatkowe wymagania dotyczace gryséw stosowanych do produkcji asfaltu twardolanego obejmuja:
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a. W przypadku stosowania grysow bazaltowych nie powinny one wykazywaé oznak zgorzeli stonecz-
nej 1 zmian natury chemicznej — wymagane badanie kruszywa pod katem wystgpowania zgorzeli;

b. Dla gryséw granitowych dopuszcza sig $cieralnos$¢ po petnej liczbie obrotow do 35%;

c. W przypadku stosowania grysow dolomitowych klasy i gatunku 1 ich ilo$¢ ogranicza si¢ do 50%
m/m we frakcji grysowej, w mieszance z innymi kruszywami;

Tabela 2 Wymagania dla piasku lamanego i mieszanki drobnej granulowanej

Wymagania, %, m/m
Lp. Wiasciwosci Piasek fama- Mieszanka
ny drobna,
’ granulowana
0.0752mm | 4 675 4mm
Sktad ziarnowy:
1 - zawartos$¢ frakcji 2+4mm, powyzej: - 15
- zawarto$¢ nadziarna, nie wigcej niz: 15 15
2 Zawarto$¢ ziaren mniejszych od 0.075, %, nie wigcej niz: 5+7 5+7
3 Wskaznik piaskowy, wigkszy niz: 65 65
4 Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych, nie wigeej niz: 0.1 0.1
. barwa nie
barwa nie . -
. , . IR ciemniejsza
5 Zawarto$¢ zanieczyszczen ograniczonych ciemniejsza .
- niz wzorco-
niz wzorcowa wa

2.2.2 Wymagania dla wypelniacza podstawowego

Zawarto$¢ weglanu wapnia CaCo3 w skale stanowiacej surowiec do produkcji wypetniacza powinna
by¢ nie mniejsza niz 90%.

Tabela 3 Wymagania dla wypelniacza podstawowego

Lp. Wrhasciwosci Wymagania
Zawartos$¢ ziaren mniejszych od:
1 - 0,3mm, % masy, nie mniej niz: 100
- 0,075mm, % masy, nie mniej niz: 80
2 Wilgotno$¢, nie wigeej niz: 1.0
3 Powierzchnia wtasciwa, cm’/g 2500-4500

2.2.3 Wymagania dla piasku naturalnego

Tabela 4 Wymagania dl piasku naturalnego

Lp. Wtasciwosci Wymagania
Sktad ziarnowy:
1 a) zawarto$¢ ziaren <0,075mm, nie wigcej niz %: 1.0
b) zawarto$¢ nadziana (>2mm) nie wigcej niz%: 10
c¢) wskaznik piaskowy wigkszy niz: 75

barwa nie ciemniejsza niz wzor-

2 Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych cowa
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2.2.4 Wymagania dla polimeroasfaltu

Polmeroasfalt musi spetnia¢ wymagania TWT-PAD-2003 IBDM i musi posiada¢ aprobatg techniczna

wydana przez upowazniona do tego jednostkg. Do warstwy $cieralnej nawierzchni nalezy stosowac poli-
meroasfalt DE30 B.

Zakres temperatur dla asfaltu okreslony jest w Aprobacie Techniczne IBDiM. Asfalt przeznaczony do
produkcji powinien posiada¢ deklaracje zgodnosci (spelnia¢ wymagania zawarte w Aprobacie Technicz-
nej).

Tabela S Wymagania dla polimeroasfaltu

Lp. Wriasciwosci Jednostka | Wynik Metoda badania
1 Penetracja 0.lmm 30+50 PN-EN 1426
2 Temperatura migknienia Pik °C 60+73 PN-EN 1427
3 Temperatura tamliwosci wg Fraass’a °C <-10 PN-EN 12596
4 Ciagliwo$¢ w 25°C cm <40 PN-C-04132
5 Temperatura zaptonu °C >200 PN-EN ISO 2592:2002 (U)
6 | Nawrst sprezyny % | ssoo | TWPolimeroastuly Dro-

2.2.5 Material do uszczelnienia

Do wykonania uszczelnienia nalezy stosowac topliwa tasme samoprzylepna. Material powinien posia-
da¢ Aprobate techniczna, wydana przez IBDiM oraz atest Producenta.

3. SPRZET

3.1 Wymagania ogolne
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

3.2 Wymagania szczegolowe
3.2.1 Wytwornia mieszanek mineralno-bitumicznych

Wytwornia o produkeji cyklicznej powinna by¢ w pelni zautomatyzowana, z rejestrem komputero-
wym dajacym mozliwos¢ kontroli w kazdym etapie cyklu technologicznego, technologicznego wydajno-
$ci co najmniej 100 ton/godzing. Wszystkie urzadzenia pomiarowe powinny posiada¢ aktualne $wiadec-
two uwierzytelnienia.

Otaczarka powinna posiada¢ urzadzenie umozliwiajace podgrzewanie wypelniacza, aby zapobiec
spadkowi temperatury produkowanej mieszanki mineralno-bitumicznej ponizej 190°C.
Wykonawca ma obowiazek przedstawi¢ Inzynierowi $wiadectwo dopuszczenia Wytworni do ruchu wy-
dane przez Inspekcje Sanitarna i wtadze ochrony srodowiska.

3.2.2 Pozostaly sprzet

a) Uktadarka mechaniczna o wydajnos$ci skorelowanej z wydajnoscia wytworni, z automatycznym stero-
waniem, pozwalajacym na utozenie warstwy z zalozong gruboscia i szeroko$cia. Uktadarka powinna
posiadac:

- plyte rozscielajaca masg asfaltu twardolanego,

- podgrzewana belke wibracyjna, profilujaca i zaggszczajaca nawierzchnie,

- sprzezona z uktadarka rozsypywarke grysow bitumowanych,

b) Walce stalowe gladkie lekkie,
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¢) Szczotka mechaniczna,
d) Sprzet do recznego wykonczenia przy kraweznikach i urzadzeniach instalacyjnych (taczki, zelazka,
gladziki, promienniki podczerwieni, topaty, szczotki).

4. TRANSPORT

4.1 Wymagania ogolne
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

4.2 Wymagania szczegolowe

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami.

Wypehiacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materiatlow sypkich,
umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Asfalt nalezy przewozi¢ w cysternach—termosach, z automatyczna regulacja temperatury, nie powodu-
jacych przegrzania asfaltu.

Do transportu asfaltu twardolanego nalezy stosowa¢ samochody — termosy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Wymagania ogdlne
Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

5.2 Wymagania szczegolowe
5.2.1 Ogoélne wymagania

Wykonawca zobowiazany jest we wlasnym zakresie i na koszt wtasny do:

— sporzadzenia receptury laboratoryjnej w oparciu o wymagania niniejszej Specyfikacji i przedtozenie
ich do akceptacji przez Inzyniera,

— sporzadzenia szczegdtowej instrukcji wykonania nawierzchni i przedlozenia jej do akceptacji przez
Inzyniera,

— ulozenia odcinka prébnego zgodnie z punktem 5.7. niniejszej Specyfikacji i przedtozenie wynikow
prob Inzynierowi celem stwierdzenia, czy nawierzchnia wykonana na podstawie receptury laborato-
ryjnej spelnia wymogi niniejszej Specyfikacji.

5.2.2 Warunki przystapienia do robot

Asfalt twardolany nie moze by¢ uktadany w temperaturze otoczenia nizszej niz -5°C. Nie dopuszcza
si¢ uktadania asfaltu twardolanego podczas opadow lub silnego wiatru.

5.2.3 Podloze

Podtozem dla uktadanej warstwy $cieralnej z asfaltu twardolanego jest warstwa wiazaca. Podloze mu-
si by¢ suche i oczyszczone z wszelkiego rodzaju zanieczyszczen typu piasek, bloto, kurz, rozlane paliwo
itp. Brzegi kraweznikdw oraz innych urzadzen instalacyjnych jak wtazy, wpusty itp. powinny by¢ przed
utozeniem asfaltu twardolanego posmarowane lepiszczem asfaltowym.

5.2.4 Projektowanie mieszanki mineralnej

Wykonawca ma obowiazek opracowania recepty laboratoryjnej i przedstawienia jej do zatwierdzenia
Inzynierowi co najmniej 2 tygodnie przed planowanym rozpoczeciem robot.
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Sktad ramowy ilosci grysow ( tabela nr 6, Ip.3) powinien by¢ nastgpujacy:

Tabela 6 Sklad ramowy mieszanki asfaltu twardolanego

Lp. Sktadnik Asfalt twardolany o uziarnieniu 0/11
1 Asfalt % mm 6,5+7,8
2 Wypetiacz % m/m (frakcja <0.09mm) 20+30
3 Grysy, %, m/m 45+55
4 Piasek (famany i naturalny), %, m/m 25+35
5 Stosunek piasku famanego do piasku naturalnego,
CO najmnie;j: 1:1

Tabela 7 Sklad ramowy ilosci grysow (tab. 6, Ip. 3)

Tlo$¢ grysu, %,w mieszance mine-
Lp. Frakcja grysu ralnej asfaltu twardolanego o uziar-
nieniu 0/11

1 Uziarnienie wigksze od 2mm 45+55
2 Uziarnienie wigksze od 8mm powyzej 15
3 Uziarnienie wigksze od 1 1mm ponizej 5

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna przebiega¢ w obszarze wyznaczonym przez krzy-

we graniczne optymalnego uziarnienia: zestaw sit o wymiarach oczek w mm: 0.09, 0.25, 0.71, 2,5, 8,
11.0.

Tabela 8 Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej

Wymiar oczek sit #, mm Mieszanka o uziarnieniu 0/11
Przechodzi przez oczka sita, % w m/m
11 95+100
8 70+85
5 59+71
2 45+55
0,71 30+48
0,25 24+40
0,09 20+30
asfalt 6,0+7,5

Wypetiacz powinien pochodzi¢ gléwnie z maczki wapiennej. Przy dobieraniu sktadu mieszanki nale-

zy uwzgledni¢ zwigkszony ubytek pytow pochodzacych z kruszywa w procesie suszenia i przesiewania
(min. 50%).

Dopuszcza si¢ w miejsce sita #11mm, sito #12.8 mm.

5.2.5 Projektowanie iloSci lepiszcza

Projektowanie ilosci polega na wykonaniu co najmniej trzech serii mieszanek z r6zna zawartos$cia le-
piszcza i sprawdzenie zgodnosci ich parametréw z ponizsza tablica:
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Tabela 9
Lp. Whasciwosci Wymagania Metoda badania
1 Zawarto$¢ wolnej przestrzeni, [%], V nie wigcej niz: 2,0 PN-67/S-04001
2 Nasiakliwos$¢ % m/m nie wigcej niz 0,5 PN-67/S-04001
3 T§mp§rgt}1ra migknienia wyekstrahowanego asfaltu w °C nie 70 PN-73/C-04021
wigcej niz
Penetracja trzpieniem o powierzchni 5 cm” pod obciazeniem
4 525N (masa 52,5 kg) w ciagu 30 minut, w temp. +40°C, mm 0d1,0do3,5 PrPN-8-04001/13
Wytrzymatos¢ na $ciskanie proste probek szesciennych o DIN 1996 cz. 12
5 . od4do8 (zal. 11.2
wymiarach 7x7x7cm w temp. +22°C (Ry,) MPa OST D-05.03.12)
Wytrzymato$¢ na rozciaganie przy zginaniu probek w tempe-
6 raturach: wg zaleznosci podanych w Ip. 71 8 wg zat. 11.3
a)  0°C (Ry) oraz zat. 11.4 OST D-03.05.12 OST D-05.03.12
b)  22°C (Ry)
Odpornos¢ mieszanki mineralno-asfaltowej na rézne rodzaje
7 naprezen: 0d 0,8 do 1,0
Rz22, Rs22
3 Odpornos¢ mieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie 06

zmiennej temperatury R,»,:R,o nie wigcej niz:

Celem sprawdzenia urabialno$ci, z mieszanki spetniajacej wszystkie powyzsze parametry nalezy wy-
kona¢ zarob probny laboratoryjny o wielkosci ok. 3 kg. Sprawdzenie polega na optycznej i manualnej
ocenie mozliwos$ci utozenia warstwy (mieszanka asfaltu twardolanego powinna migkko si¢ uktadac przy
recznym mieszaniu).

5.2.6 Wytwarzanie asfaltu twardolanego

Asfalt twardolany powinien by¢ wytwarzany w otaczarkach zgodnie z punktem 3.1. Doktadnos¢ do-
zowania poszczegolnych sktadnikow powinna by¢ nastgpujaca:
— Asfalt £0,3% m/m,
— Wypehniacz +1,0% m/m,
— Kruszywo +£2,5% m/m.

Kolejno$¢ dozowania sktadnikow do mieszalnika jest nastepujaca: kruszywo grube, $rednie, drobne,
wypelniacz, a po ich wymieszaniu — asfalt. Mieszanie sktadnikow powinno si¢ odbywac do czasu uzy-
skania jednorodnej pod wzgledem wygladu i konsystencji, mieszanki. Wszystkie ziarna powinny by¢
doktadnie otoczone asfaltem. Temperatura mieszanki asfaltowej w trakcie wytwarzania oraz po jego za-
konczeniu powinna wynosi¢ 170°C - 190°C.. Doktadne temperatury technologiczne powinny by¢ zgodne
z temperaturami podanymi w Aprobacie Technicznej dla asfaltu.

5.2.7 Odcinek probny

Aby zatwierdzi¢ recepteg laboratoryjna, Wykonawca jest zobowiazany wykonac zardb probny na otaczar-

ce 1 utozy¢ odcinek probny w celu:

— stwierdzenia czy otaczarnia do produkcji asfaltu twardolanego oraz sprz¢t do jego wbudowania jest
wlasciwy,

— okreslenia grubo$ci warstwy mieszanki asfaltu twardolanego, koniecznej do uzyskania wymaganej
grubo$ci warstwy nawierzchni,

— okreslenia czasu mieszania sktadnikow asfaltu twardolanego koniecznego do uzyskania wtasciwej
temperatury mieszanki,

— ustalenie doktadnej temperatury rozktadania mieszanki asfaltu twardolanego,

— sprawdzenie prawidtowosci recepty laboratoryjnej i robocze;j.

Do takiej proby Wykonawca powinien uzy¢ materialéw i sprzgtu takich, jakie beda stosowane do wyko-
nania nawierzchni. Odcinek prébny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inzyniera.
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Nawierzchnie poddaje si¢ obciazeniu poprzez najechanie na nia tylnymi osiami pojazdu o masie catkowi-
tej 30Mg (30 ton).

W czasie uktadania mieszanki nalezy pobra¢ z co najmniej dwoch zarobdéw ( z kosza rozktadarki) probki
mieszanki mineralno bitumicznej ( po ok. 20kg) i sprawdzi¢ ich sktad poréwnujac do recepty laboratoryj-
nej, oraz wykona¢ badania zawarte w punkcie 5.5. Specyfikacji. Sktad granulometryczny mieszanki i
zawartos¢ asfaltu w mieszance powinien by¢ zgodny z wymogami punktu 6.2d Specyfikacji.

Po obciazeniu odcinka probnego pojazdem nalezy:

— pobra¢ co najmniej 3 probki walcowe wycigte w celu okres§lenia wolnej przestrzeni w nawierzchni
oraz nasigkliwosci,

— podda¢ ogledzinom stan nawierzchni po jej obcigzeniu (brak spekan, odksztatcen trwatych itp.),

— odstoni¢ fragment nawierzchni az do izolacji celem stwierdzenia, czy nie nastapilo zerwanie przy-
czepnosci miedzy nawierzchnia a izolacja.

Uzyskanie wszystkich pozytywnych wynikow z odcinka probnego i zatwierdzeniu recepty laboratoryjnej
przez Inzyniera umozliwia Wykonawcy przystapienie do uktadania warstwy z asfaltu twardolanego na
obiekcie.

5.2.8 Whbudowanie asfaltu twardolanego w nawierzchnig

Mieszanke asfaltu twardolanego falezy wbudowywaé¢ w sposdb mechaniczny, przy uzyciu rozktadarki
(punkt 3 Specyfikacji). Uktadanie musi odbywac si¢ w sposob ciagly, bez przestojow z jednostajna pred-
koscia. Uktadarka powinna by¢ zasilana tak, aby w jej zasobniku byta stale goraca mieszanka. Uktadanie
asfaltu twardolanego powinno odbywac si¢ cata szerokoscia obiektu (dopuszcza si¢ ukltadanie réwnocze-
$nie dwoma uktadarkami z przesunigciem). Ztacza poprzeczne warstwy Scieralnej nalezy wykonczy¢
samoprzylepna tasma asfaltowo-kauczukowa, przyklejajac ja do obcigtych krawedzi podgrzanych pro-
miennikami podczerwieni. W miejscach taczen podgrzewaé promiennikami i zaciera¢ gladzikiem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Wymagania ogolne
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogol-

ER]

ne .

6.2 Szczegolowe zasady kontroli jakosci robot
6.2.1 Badania przed przystapieniem do robot

Inzynier moze zatwierdzi¢ zroédta poboru kruszyw na podstawie przedstawionej przez Wykonawce
deklaracji zgodnos$ci Producenta kruszyw, o ile przedstawione przez niego wyniki uznaje za miarodajne i
zgodne z wymaganiami punktu 2. Specyfikacji.

Wykonawca ma obowiazek zgromadzi¢ calos¢ niezbednych materiatdw kamiennych do wykonania
mieszanki asfaltu twardolanego ( dla obu warstw), ztozy¢ go w utwardzonych boksach, frakcjami i dla
kazdej frakcji wykonaé 1 raz wszystkie badania wymagane w punkcie 2. Specyfikacji. Zrodto poboru
asfaltu proponuje Wykonawca przedstawiajac Aprobat¢ Techniczna i deklaracje zgodnos$ci Producenta.

Uwagi:

a. W przypadku stosowania grysoOw bazaltowych, nalezy dokona dla kazdej dostawy optycznej oceny
wystepowania oznak zgorzeli,

b. W przypadku najmniejszych podejrzen nalezy wykonac¢ badanie pod katem wystgpowania zgorzeli w
bazaltach, dla asfaltéw: badania penetracji, temperatury migknienia, ciagliwos$ci i nawrotu sprezystego
nalezy przeprowadzi¢ dla kazdej dostawy. Wyniki powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w
Aprobacie Techniczne;.
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6.2.2 Badanie w czasie produkcji mieszanki asfaltu twardolanego

W czasie produkcji nalezy kontrolowac:

°opao0 o

sprawno$¢ urzadzen wytworni 1 maszyn wspotpracujacych,

temperaturg kruszywa, lepiszcza - nie rzadziej jak co 1 godz.,

temperaturg gotowej mieszanki - dla kazdego $rodka transportu (na wytworni i budowie); nalezy
wprowadzi¢ system kontroli podlegajacy ewidencji,

sktad granulometryczny i zawarto$¢ asfaltu w mieszance mineralno-bitumicznej — 2 razy dla catosci
produkcji lecz nie rzadziej niz 1 raz na zmiang robocza. Dopuszczalne odchylenia od sktadu projekto-
wanego:

— dla kruszywa powyzej 2mm £5,0%

— dla wypehiacza +3,0%

— dla lepiszcza -0,5% + +0,2%

oznaczenie penetracji trzpieniem o powierzchni Scm2 - 6 razy dla calosci produkcji lecz nie rzadziej
niz 1 raz na zmiang robocza; wymagany wynik od 1,0 do 3,5mm

Probki do badan w punkcie d, e nalezy pobieraé z kosza uktadarki.
Z nawierzchni ulozonej na ptycie obiektu nie wycina sig probek walcowych.

Procedury, sposob pobierania probek oraz sposob dokumentowania, Wykonawca powinien przedsta-

wi¢ Inzynierowi do zatwierdzenia.

6.2.3 Kontrola w czasie ukladania nawierzchni

W czasie uktadania nawierzchni nalezy kontrolowac¢:

a. jednorodno$¢ ukladanej warstwy - na biezaco,

b.

temperaturg zaggszczanej mieszanki - na biezaco.

6.2.4 Badania dotyczace cech geometrycznych asfaltu twardolanego

a.
b.

Badania cech geometrycznych asfaltu twardolanego dotycza kontroli nastepujacych parametrow:

Szerokos$¢ nawierzchni na obiekcie musi by¢ zgodna z szerokos$cia projektowana w Dokumentacjach

Projektowych

Rownos¢ warstwy Scieralne;j

— podtuzna mierzona planografem w sposob ciagly. Nierdéwnosci dla obu warstw nie moga przekra-
cza¢ Smm,

— poprzeczna mierzona 4m lata; Pomiar wykonywa¢ 1 raz/10m; nieréwnos$ci dla obu warstw nie mo-
ga przekracza¢ 3mm.

Spadki poprzeczne nawierzchni powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa. Pomiar wykony-

wac 1 raz/10m;tolerancja wynosi £0,2 %

Rzedne wysokosciowe; pomiar 1 raz / 10m; réznice w stosunku do rzednych projektowanych nie mo-

ga przekracza¢ £3mm

Grubos¢ nawierzchni — 1 pomiar /10 m; pomiaru dokonuje si¢ na podstawie §wiatta krawgznika. Do-

puszczalna tolerancja grubo$ci warstwy moze wynosi¢ £0,5cm.

Wyglad zewnetrzny nawierzchni - nalezy dokona¢ przez ogledziny catego odcinka. Wyglad zewnetrz-

ny powinien by¢ jednorodny bez plam i wytuszczen.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Zasady ogolne

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest 1 m* (metr kwadratowy) warstwy $cieralnej nawierzchni wykonanej z asfaltu

twardolanego o grubosci warstwy 40 mm.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ogolne zasady odbioru robot
Ogo6lne zasady odbioru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

8.2 Szczegolowe zasady odbioru robot
Odbioru robo6t dokonuje Inzynier na zasadach okreslonych w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania Ogdlne”.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, jezeli wyniki badan i pomiarow
z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

Do odbioru Wykonawca powinien przedstawi¢ wszystkie dokumenty z kontroli jakosci robot, oraz
wyniki pomiaréw z odcinka probnego.

8.3 Podstawa platnosci
8.3.1 Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.
8.3.2 Cena jednostki obmiarowej

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa, ktora obejmuje:

— prace pomiarowe i przygotowawcze,

— oznakowanie robot,

— przygotowanie podtoza,

— wykonanie konstrukcji odcinka probnego wraz z nawierzchnia z asfaltu twardolanego oraz dokonanie
jego probnego obciazenia,

— zakup i dostarczenie materiatow przeznaczonych do produkcji mieszanki,

— opracowanie recepty laboratoryjnej wraz z badaniami oraz instrukcji prowadzenia robot

— wytworzenie mieszanki,

— transport mieszanki do miejsca wbudowania,

— mechaniczne roztozenie mieszanki asfaltu twardolanego zgodnie z zaprojektowana grubo$cia, niwele-
ta i spadkami poprzecznymi,

— wykonczenie ztacz tasma,

— oczyszczenie miejsca pracy i utylizacja odpadow,

— przeprowadzenie niezbednych badan laboratoryjnych i pomiar6w wymaganych w Specyfikacji,

— koszty uzyskania wymaganych uzgodnien i akceptacji,

— koszty zwiazane z ochrona otaczajacego $srodowiska i przyleglych tras komunikacyjnych przed nega-
tywnymi skutkami prowadzonych robot.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

9.1 Normy

PN-76/B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych.

PN-73/C-04021 Przetwory naftowe. Oznaczanie temperatury migknienia asfaltow metoda ,,Pierscien i
Kula”.

PN-EN 12593:2002 Asfalt i produkty asfaltowe. Oznaczenie temperatury tamliwos$ci metoda Fraassa.
PN-EN 1427:2001 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie temperatury migknienia. Metoda Pierscien i
Kula

PN-EN 1426:2001 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie penetracji igta
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PN-85/C-04132 Przetwory naftowe. Pomiar ciagliwosci asfaltow.

PN-EN ISO 2592:2002(U) Przetwory naftowe. Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia. Pomiar metoda
otwartego tygla Clevelanda

PN-61/S-96504 Drogi Samochodowe. Wypehiacz kamienny do mas bitumicznych.

PN-67/S-04001 Drogi samochodowe. Metody badan mas mineralno-bitumicznych i nawierzchni bitu-
micznych

PN-86/B-11113 Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek

9.2 Inne przepisy

TWT-PAD-97 Tymczasowe Wytyczne Techniczne. Polimeroasfalty drogowe. IBDiM Warszawa 1997
OST D-05.03.12 Ogoélne Specyfikacje Techniczne. D-05.03.12 Nawierzchnie z asfaltu twardolanego.
GDDP-Warszawa, 1998r
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M.15.00.00 IZOLACJE I NAWIERZCHNIE
M.15.04.00 NAWIERZCHNIE

M.15.04.03 Nawierzchnia chodnikow z asfaltu lanego

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
zwiagzanych z utozeniem warstwy nawierzchni chodnikéw z asfaltu lanego na obiekcie mostowym dla
zadania: Remont mostu na rzece Le$nica w ciagu ul. Rzecznej w miejscowosci Wodzistaw Slaski.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanowia czgs¢ Dokumentéw Przetargowych i Kontraktowych i nalezy je
stosowacé w zlecaniu i wykonaniu Robdt opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3 Zakres Robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja prace zwiazane z wykonaniem warstwy na-
wierzchni z asfaltu lanego grubosci 3cm na chodnikach w obrgbie obiektu mostowego: mostu na rzece
Les$nica w ciagu ul. Rzecznej w miejscowosci Wodzistaw Slaski.

1.4 OKreSlenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z obowiazujacymi odpo-
wiednimi normami oraz okresleniami podanymi w DM.00.00.00 ,,Wymagania Ogolne".

Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastgpujaco:

Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa i wypelniacza mineralnego o okreslonym skta-
dzie i uziarnieniu.

Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszanka mineralna z odpowiednia iloscia asfaltu lub
polimeroasfaltu, wytworzona na goraco, w okreslony sposob, speliajaca okreslone wymagania.

Asfalt lany (AL) — wbudowana mieszanka mineralno-asfaltowa o duzej zawartosci wypetniacza, wy-
tworzona w otaczarce lub kotle transportowo-produkcyjnym, niewymagajaca zaggszczenia w czasie
wbudowywaniu.

Proba technologiczna — wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej w celu sprawdzenia,
czy jej wlasciwosci sa zgodne z recepta laboratoryjna.
1.5 Ogolne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢
z Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Kierownika Projektu.

Wykonawca powinien mie¢ mozliwo$¢ wyprodukowania lub zakupu asfaltu lanego o wlasciwo-
sciach okreslonych w niniejszej SST.

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w DM.00.00.00 ,,Wymagania Ogolne".
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2. MATERIALY

2.1 Wymagania podstawowe

Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w D-M-00.00.00.

2.2 Wymagania szczegolowe
2.2.1 Asfalt

Do wykonania nawierzchni chodnikéw nalezy zastosowac materiat analogiczny jak w przypadku wy-
konywania nawierzchni drogowych z asfaltu lanego, spelniajacy wymagania okre§lone w PN-C-
96170:1965.

Rodzaje stosowanych asfaltow drogowych podano w tablicy 1.

Asfalty innego rodzaju mozna stosowac, o ile posiadaja aprobate techniczng i sa zaakceptowane przez
Inzyniera.

2.2.2 Wypekiacz

Nalezy stosowaé wypelniacz, spelniajacy wymagania okreslone w PN-S-96504:1961 dla wypelniacza
podstawowego lub zastepczego.

Dopuszcza si¢ stosowanie wypelniacza innego pochodzenia, np. pytu z odpylania, popiotu lotnego z wegla ka-
miennego, na podstawie orzeczenia laboratoryjnego i za zgoda Inzyniera.

Przechowywanie wypelniacza powinno odbywac si¢ zgodnie z PN-S-96504:1961.

2.2.3 Kruszywo
Nalezy stosowac kruszywa spelniajace wymagania podane w tablicy 1.

Sktadowanie kruszywa powinno odbywac si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczysz-
czeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

Zaleca sig, aby frakcje drobne kruszywa (ponizej 4 mm) byly przechowywane pod zadaszeniem (wia-
tami).

Warunki sktadowania oraz lokalizacja sktadowiska powinny by¢ wcze$niej uzgodnione z Inzynierem.

Tabela 1 Wymagania wobec materialéw do warstwy $cieralnej z asfaltu lanego

Lp. Rodzaj materiatu Wymagania wobec materiatow
nr normy

1 Kruszywo tamane granulowane wg PN-B-
11112:1996 [2], PN-B-11115:1998 [4]
a) ze skal magmowych i przeobrazonych kl. I, IT; gat.1, 2
b) ze skal osadowych Jw.
c) z surowca sztucznego (zuzle pomie-dziowe i

stalownicze) Jw.

2 Kruszywo tamane zwykte )
wg PN-B-11112:1996 [2] kI. L, IT; gat.1, 2

3 Zwir i mieszanka
wg PN-B-11111:1996 [1] kLT II

4 Grys i zwir kruszony z naturalnie rozdrobnionego WL L 1L L2
surowca skalnego wg WT/MK-CZDP 84 [14] - 1 gat 1,
Piasek wg PN-B-11113:1996 [3] gat. 1,2

6 Wypehiacz mineralny:
a) wg PN-S-96504:1961 [10] podstawowy, zastgpczy
b) innego pochodzenia wg pyly z odpylania,
c) orzeczenia laboratoryjnego popioty lotne

7 Asfalt drogowy wg PN-C-96170:1965 [7] D20, D35, D50,
Polimeroasfalt drogowy DE30 A,B,C,
wg TWT-PAD-97, IBDiM 54/93 [16] DP 30
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3. SPRZET

3.1 Wymagania ogolne
Ogodlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w Specyfikacji DM.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

3.2 Sprz¢t do wykonania nawierzchni z asfaltu lanego

Wykonawca przystepujacy do wykonania nawierzchni z asfaltu lanego, powinien wykazaé si¢ mozli-

woscia korzystania, w zalezno$ci od potrzeb, z nastgpujacego sprzetu:

- kottéw produkcyjno-transportowych holowanych przez ciagniki lub samochody,

— kotlow statych,

— kottow transportowych montowanych na samochodach samowytadowczych,

— otaczarek wyposazonych dodatkowo w suszarke do podgrzewania wypetniacza,

— uktadarek,

— taczek, zelazek zeliwnych, koksownikow, zacieraczek, gtadzikdéw, topat, szczotek, listew drewnianych
lub stalowych w przypadku uktadania recznego.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w Specyfikacji DM 00.00.00 "Wymagania ogolne".

4.1 Transport materialow
4.1.1 Asfalt

Asfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991 [5].
4.1.2 Wypelniacz

Wypetiacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materiatléw sypkich,
umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Wypehiacz workowany mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w sposob zabezpieczony
przed zawilgoceniem.

4.1.3 Kruszywo

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmier-
nym zawilgoceniem.

4.1.4 Asfalt lany

Do transportu asfaltu lanego mozna stosowac:
— kotty produkcyjno-transportowe holowane przez ciagnik lub samochdd,
— kotly transportowe montowane na samochodach samowytadowczych.
W czasie transportu asfaltu lanego nalezy utrzymywac temperaturg¢ wytwarzania, ktora jest jednocze-
$nie temperatura wbudowania w nawierzchnie.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne zasady wykonania robot

Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robot podano w Specyfikacji DM.00.00.00 "Wymagania
ogolne".

5.2 Projektowanie mieszanki mineralno — asfaltowej

Przed przystapieniem do robot, w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca dostarczy Inzynie-
rowi do akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej oraz wyniki badan laboratoryjnych
poszczegdlnych sktadnikéw i probki materiatdw pobrane w obecnosci Inzyniera do wykonania badan
kontrolnych przez Inwestora.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:
— doborze sktadnikéw mieszanki mineralnej,
— doborze optymalnej ilosci asfaltu
— okresleniu jej wlasciwosci 1 poréwnaniu wynikéw z zatozeniami projektowymi.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna mieséci¢ si¢ w polu dobrego uziarnienia wy-
znaczonego przez krzywe graniczne.

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych oraz orientacyjne zawartosci
asfaltu podano w tablicy 2.

Krzywe graniczne uziarnienia mieszanek mineralnych do warstwy $cieralnej z asfaltu lanego
przedstawiono na rysunkach 11 2.

Wiasciwo$ci mieszanki mineralno-asfaltowej 1 warstwy $cieralnej z asfaltu lanego podano w ta-
blicy 3.

Tabela 2 Rze¢dne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych do warstwy Scieralnej z asfaltu
lanego oraz orientacyjne zawartosci asfaltu

Wymiar oczek sit # Rzgdne krzywych granicznych uziarnienia MM

mm od 0 do 12,8 mm od 0 do 8,0 mm
Przechodzi przez:
16,0 100
12,8 od 88 do 100
9,6 od 80 do 100 100
8,0 od 75 do 90 od 82 do 100
6,3 od 70 do 84 od 74 do 100
4,0 od 61 do 75 od 64 do 80
2,0 od 50 do 65 od 55 do 67
zawarto$¢ ziarn > 2,0 (od 35 do 50) (od 33 do 45)
0,85 od 40 do 57 od 45 do 57
0,42 od 32 do 48 od 36 do 48
0,30 0od 29 do 44 od 33 do 44
0,18 od 25 do 37 od 28 do 37
0,15 od 23 do 34 od 26 do 34
0,075 od 20 do 25 od 20 do 24
Onemacylﬂ/’f&f\afﬁzrfﬁfglmalm W 0d 6,5 do 8,0 0d 7,0 do 8,5
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Rysunek 1 Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej AL od 0 do 12,8 mm do warstwy S$cieralnej
nawierzchni
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Rysunek 2 Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej AL od 0 do 8 mm do warstwy §cieralnej na-
wierzchni
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Tabela 3 Wymagania wobec mieszanek mineralno-asfaltowych i warstwy $cieralnej z asfaltu lanego

Wymagania wobec MMA

Lp. Whasciwosci i warstwy z AL

1 Penetracja stemplem o powierzchni 5 cm? i nacisku
525 N, w temperaturze 40°C po 30 min obciazenia | od 1,0 do 5,0
kostek (7ecmx7cmx7cm), mm [13]

2 Przyrost penetracji po nastgpnych 30 min, mm <0,6
Penetracja probki z nawierzchni, mm <8,0
4 Grubos¢ warstwy z MMA o uziarnieniu: cm
od Omm do 8,0 mm od 1,5do 3,0
od Omm do 12,8 mm od 2,5do 3,5
5 Kruszywo do uszorstnienia,
grys od 2,0 mm do 4,0 mm, kg/m2 0od 5,0 do 8,0

5.3 Wytwarzanie asfaltu lanego
5.3.1 Produkcja asfaltu lanego w kotlach produkcyjno-transportowych i kotlach stalych

Asfalt lany mozna produkowac zaré6wno w kottach produkcyjno-transportowych jak i w kottach sta-
tych. Wybor rodzaju kotta zalezy od sposobu wbudowania asfaltu lanego w nawierzchni¢. Przy wbudo-
waniu recznym znajduja zastosowanie oba typy ww. urzadzen. W przypadku uktadania zmechanizowa-
nego nalezy stosowacé kotly stale, z uwagi na ich wigksza wydajnos¢.

Dozowanie asfaltu do kotta produkcyjno-transportowego jak i statego, powinno by¢ wagowe. Pozosta-
e sktadniki (kruszywo, wypetniacz) moga by¢ dozowane objgtosciowo przy pomocy odpowiednio wy-
skalowanych pojemnikéw lub skrzyn (np. skrzynia przyczepy samochodowej podzielona wyskalowanymi
przegrodami). Dozowanie objctosciowe kruszywa jest klopotliwe i niezbyt doktadne. Zaleca si¢ dozowa-
nie wagowe wszystkich sktadnikoéw mineralnych przy uzyciu automatycznych dozatorow wagowych,
szczegolnie w przypadku produkcji asfaltu lanego w kottach statych.

Doktadnos$¢ dozowania poszczegolnych sktadnikéw powinna by¢ nastepujaca:

— asfalt £ 0,3 % m/m,

— wypemiacz £ 1,0 % m/m,
— kruszywo + 2,5 % m/m.
Kolejnos¢ dozowania poszczegolnych sktadnikow powinna by¢ nastepujaca:
— asfalt,
— wypehiacz,

— kruszywo (poczynajac od najdrobniejszego i konczac na najgrubszym).

Cykl produkc;ji asfaltu lanego w kotle stalym i kotle produkcyjno-transportowym jest taki sam. Polega
on na ogrzaniu asfaltu do stanu plynnego, a nastepnie utrzymujac go w tym stanie w nastepstwie ciagltego
ogrzewania i mieszania, dozuje si¢ do niego porcjami wypetniacz i porcjami kolejne frakcje kruszywa od
najdrobniejszych do najgrubszych, korzystnie ogrzane do temperatury asfaltu. Tempo dozowania wypet-
niacza i kolejnych frakcji kruszywa dostosowuje si¢ do intensywnosci odparowania wody z kruszywa.

Proces otaczania uznaje si¢ za zakonczony w momencie, gdy nastapi zanik parowania wilgoci i obnizy
si¢ przyczepnos¢ mieszanki mineralno-asfaltowej do topatek mieszadta.

5.3.2 Produkcja asfaltu lanego w zespolach do suszenia i otaczania kruszywa (otoczar-
kach)

Istota produkcji asfaltu lanego w otaczarce polega na oddzielnym podgrzaniu poszczegdlnych jego
sktadnikow (kruszywo, wypehiacz, asfalt) do wymaganych temperatur, a nastgpnie dozowaniu ich do
mieszalnika i otoczeniu lepiszczem.

Dozowanie kruszywa do mieszalnika otaczarki jest dwustopniowe. Pierwszy stopien to wielokomoro-
wy dozator wstgpny (objgtosciowy), pozwalajacy na zachowanie prawidlowego (zgodnego z recepta)
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udzialu poszczegdlnych kruszyw (piasek, kruszywo drobne granulowane, grysy itp.) w mieszance mine-
ralne;j.
Drugi stopien to wielokomorowy zasobnik kruszywa goracego, pozwalajacy na dozowanie wagowe
poszczegblnych frakcji mieszanki mineralnej, co zapewnia jej wymagane uziarnienie.
Nalezy zwroci¢ uwage, aby do poszczegdlnych komor dozatora wstepnego dostawat si¢ tylko jeden
rodzaj kruszywa.
Kruszywo drobne (piasek naturalny i tamany, kruszywo drobne granulowane) powinno by¢ sktadowa-
ne pod zadaszeniem, w celu uniknigcia zawilgocenia.
Kruszywo w stanie suchym pozwala na prawidtowa pracg dozatora wstepnego (nie zatykaja si¢ otwo-
ry wysypowe), zmniejszenie zuzycia paliwa oraz skrocenie cyklu produkcji.
Maczka mineralna musi by¢ dozowana do mieszalnika w stanie suchym i podgrzanym.
Kolejno$¢ dozowania sktadnikéw do mieszalnika jest nastepujaca: kruszywo grube, kruszywo srednie,
kruszywo drobne, wypetniacz, a po ich wymieszaniu — asfalt.
Poszczegolne sktadniki mieszanki mineralno-asfaltowej powinny by¢ dozowane do mieszalnika zgod-
nie z recepta, z nastepujaca dokltadnoscia:
— kruszywo + 2,5 % m/m,
- wypeliacz £ 1,0 % m/m,
— asfalt £ 0,3 % m/m.
Dozowanie ww. sktadnikoéw powinno odbywac si¢ automatycznie.
Mieszanie sktadnikéw powinno odbywac si¢ do czasu uzyskania jednorodnej, pod wzgledem wygladu
i konsystencji, mieszanki; wszystkie ziarna powinny by¢ doktadnie otoczone asfaltem.
Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powinna wynosic:

— zasfaltem D 20 od 175 do 220° C,
— zasfaltem D 35 od 165 do 210° C,
— zasfaltem D 50 od 155 do 200° C.

W celu ostatecznego przygotowania asfaltu lanego do wbudowania, nalezy go po zatadowaniu do ko-
tla transportowego, ogrzewac i mieszac nie krocej niz 1 godzing.

5.3.3 Przygotowanie podloza

Podloze (gérna powierzchnia kap chodnikowych) powinno posiada¢ projektowany spadek, a po-
wierzchnia jego musi by¢ sucha i doktadnie oczyszczona z wszelkiego rodzaju zanieczyszczen (piasku,
btota, kurzu, itp.). Do usuwania zanieczyszczen nalezy stosowac szczotki mechaniczne i reczne oraz
sprzet pneumatyczny (dmuchawy, odkurzacze itp.).

Podtoze nie powinno by¢ skrapiane lepiszczem asfaltowym przed utozeniem na nim warstwy asfaltu
lanego.

Brzegi kraweznikow oraz innych urzadzen instalacyjnych jak wlazy, wpusty itp. powinny by¢ przed
utozeniem asfaltu lanego posmarowane lepiszczem asfaltowym (goracym asfaltem drogowym, asfaltem
uptynnionym, emulsja kationowa).

5.3.4 Warunki przystapienia do robot

Asfalt lany nie moze by¢ uktadany w temperaturze otoczenia nizszej niz + 5° C.
Nie dopuszcza sig ukladania asfaltu lanego podczas opaddéw atmosferycznych oraz na oblodzonych
powierzchniach.

5.3.5 Zarob probny

Przed przystapieniem do produkcji asfaltu lanego Wykonawca jest zobowiazany do wykonania w obec-
nosci Inzyniera zarobu probnego, w oparciu o zatwierdzona receptg.

Z probnego zarobu nalezy pobra¢ co najmniej 2 probki ogélne o wadze od 3 do 4 kg, z kto-
rych nalezy wydzieli¢ 2 probki laboratoryjne o wadze nie mniejszej niz 0,5 kg kazda. Przygotowane
probki laboratoryjne nalezy poddac ekstrakcji i okres$lic zawarto$¢ asfaltu w mieszance mineralno-
asfaltowe;j.
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Z mieszanki mineralnej, po wyekstrahowaniu asfaltu, nalezy wykona¢ analiz¢ sitowa i sprawdzi¢
zgodnos¢ sktadu granulometrycznego z projektowana krzywa uziarnienia.

Tolerancje zawartosci sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem sktadu zaprojekto-
wanego podano w Tabela 4.

Tabela 4 Tolerancje zawartos$ci skladnikow mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem skladu zaprojektowa-
nego przy badaniu pojedynczej prébki metoda ekstrakceji, %o m/m

Mieszanki mineralno-asfaltowe (do
Lp. Sktadniki mieszanki mineralno-asfaltowej nawierzchni drég o kategorii ruchu KR
1 lub KR 2)
1 Ziarna pozostajace na sitach o oczkach # mm: +5.0
12,8; 9,6; 8,0; 6,3; 4,0; 2,0 ’
2 Ziarna pozostajace na sitach o oczkach 130
#mm: 0,85;0,42; 0,30; 0,18; 0,15; 0,075 >
3 Ziarna przechodzace przez sito o oczkach 120
#0,075mm >
4 Asfalt +0,5

5.4 Wykonanie warstwy z asfaltu lanego

5.4.1 Whbudowanie r¢czne asfaltu lanego

Asfalt lany wbudowywany jest przy uzyciu sprz¢tu wymienionego w pkt 3.2.

Dla uzyskania jednakowej grubosci uktadanej warstwy nalezy stosowac¢ odpowiednio wypoziomowa-
ne i zamocowane listwy drewniane lub stalowe, posmarowane $rodkiem przeciwprzylepnym (np. roztwor
szarego mydta i gliceryny w wodzie).

Zabrania si¢ stosowania do smarowania listew, pojemnikéw na mieszanke (kubtow, taczek) i topat,
substancji pochodzenia naftowego (oleju napgdowego, oleju opatowego, paliwa silnikowego itp.). W
czasie uktadania warstwy nawierzchni nalezy sprawdzi¢ profil podtuzny i poprzeczny przy pomocy taty.
Stwierdzone nieréwnosci nalezy natychmiast wyréwnaé gladzikiem, poki mieszanka jest goraca i dosta-
tecznie plastyczna.

Przy wykonywaniu ztaczy poprzecznych i podtuznych, nalezy stosowa¢ rozgrzewanie krawedzi gora-
ca mieszanka lub promiennikami podczerwieni z jednoczesnym zatarciem spoiny. Nie zaleca si¢ smaro-
wania zlaczy goracym asfaltem.

Warstwa $cieralna, bezposrednio po wykonaniu, powinna by¢ posypana grysem od 2 mm do 4 mm w
ilosci od 5 kg/m” do 8 kg/m’ i zatarta. Zaleca si¢ stosowanie skuteczniejszej metody uszorstnienia war-
stwy Scieralnej, polegajacej na posypaniu goracej jeszcze warstwy grysem lakierowanym od 2 mm do 4
mm i przywalowaniu go lekkim stalowym walcem gladkim.

Powierzchnia warstwy $cieralnej powinna by¢ jednolita, o jednakowej barwie, bez peknig¢ i rys.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w D-M-00.00.00.

6.2 Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykonaé badania asfaltu, wypetniacza oraz kru-
szyw przeznaczonych do produkcji asfaltu lanego 1 przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi, w celu
akceptacji.
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6.3 Badania w czasie robot
6.3.1 Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiarow w czasie wykonywania nawierzchni z asfaltu lanego podano
w Tabela 5.

Tabela 5Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréow podczas wykonywania nawierzchni z asfaltu lanego

o Czestotliwos¢ badan,
Lp. Wyszczegolnienie badan minimalna liczba badan
na dziennej dzialce roboczej

1 Sktad asfaltu lanego 1 prébka przy produkcji do 300 Mg
2 prébki przy produkcji ponad 300 Mg
2 Wiasciwosci asfaltu dla kazdej cysterny
3 Wriasciwosci wypelniacza 1 na 100 Mg
4 | Whasciwosci kruszywa przy kazdej zmianie
5 Temperatura sktadnikow mieszanki mine- dozor ciagly

ralnej dozowanych do mieszalnika

przy kazdym zaladunku do kotta transportowe-

6 Temperatura asfaltu lanego . . .
g0 1 w czasie wbudowywania

6.3.2 Sklad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej

Badanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu ekstrakcji wg PN-S-04001[8].
Wyniki powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjna z tolerancja okre$lona w tablicy 4. Dopuszcza si¢
wykonanie badan innymi rownowaznymi metodami.

6.3.3 Badanie wlasciwosci asfaltu

Dla kazdej cysterny nalezy okresli¢ penetracjg i temperaturg migknienia asfaltu.
6.3.4 Badanie wlasciwosci wypelniacza

Na kazde 100 Mg zuzytego wypetniacza nalezy okresli¢ uziarnienie i wilgotno$¢ wypetniacza.
6.3.5 Badanie wlasciwos$ci kruszywa

Przy kazdej zmianie nalezy okresli¢ klase i gatunek kruszywa.

6.3.6 Pomiar temperatury skladnikow mieszanki mineralno-asfaltowej
Pomiar temperatury asfaltu lanego powinien by¢ dokonywany:
— po zatadunku do kotta transportowego (w przypadku produkcji w kotle statym lub otaczarce),
— w czasie wbudowywania w nawierzchnig.
Pomiar nalezy wykonywa¢ przy uzyciu termometru z doktadnoscia + 2° C.

Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie i SST.

6.3.7 Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej
Pomiar temperatury asfaltu lanego powinien by¢ dokonywany:
e po zaladunku do kotta transportowego (w przypadku produkcji w kotle statym lub otaczarce),
e w czasie wbudowywania w nawierzchnig.

Pomiar nalezy wykonywac¢ przy uzyciu termometru z doktadnoscia £+ 2° C. Temperatura powinna by¢
zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie i Specyfikacji.
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6.4 Badania i pomiary wykonanej warstwy
6.4.1 Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow
Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiard6w podaje tablica 5.

Tabela 6. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanej nawierzchni z asfaltu lanego
Minimalna czestotliwosé

Lp. Wyszczegdlnienie badan badar i pomiaréw
1 Rowno$¢ podtuzna warstwy planografem lub tata co 10 m

2 Réwnos¢é poprzeczna warstwy nie rzadziej niz co S m

3 Wyglad warstwy ocena ciagla

6.4.2 RoOwnos$¢ warstwy
Nierownosci podtuzne warstwy mierzone wg BN-68/8931-04 [12] lub metoda rownowazna nie po-

winny by¢ wigksze od podanych ponize;j.
— 6 mm dla warstwy $cieralnej uktadanej mechanicznie,

— 8 mm dla warstwy $cieralnej uktadanej recznie,.
Nieréwnosci poprzeczne warstwy nalezy mierzy¢ 4-metrowa lata. Nierownos$ci nie moga przekraczaé

5 mm.

6.4.3 Spadki poprzeczne warstwy
Spadki poprzeczne nawierzchni powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa z tolerancja + 0,5

%.
Na chodnikach obiektu mostowego spadki poprzeczne warstwy sa uwarunkowane jakoscia wykonania

podtoza.

6.4.4 Grubos¢ warstwy
Grubo$¢ warstwy powinna by¢ zgodna z grubos$cia projektowa z tolerancja £5mm.

6.4.5 Stan zewnetrzny nawierzchni
Wyglad warstwy powinien by¢ jednorodny, bez spekan, deformacji, plam i wykruszen.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 QOgolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

7.2 Jednostka obmiaru
Jednostka obmiarowa jest m* (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z asfaltu lanego.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa i SST, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 i PN-S-96025:2000 daty wyniki pozytywne.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

Podstawa ptatnosci jest ilo§¢ wykonanych i odebranych jednostek obmiarowych pomnozonych przez
ceng jednostkowa ujeta w kosztorysie ofertowym Wykonawcy.

9.2 Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m? nawierzchni z mieszanki asfaltu lanego obejmuje:

e prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
e dostarczenie materialow,
e wyprodukowanie asfaltu lanego i jego transport na miejsce wbudowania,
e posmarowanie lepiszczem krawedzi urzadzen obcych i krawgznikow,
e rozlozenie asfaltu lanego,
e posypanie grysem i przywatowanie,

e przeprowadzenie pomiardéw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

PN-B-11111:1996 Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i mieszanka
PN-B-11112:1996 Kruszywo mineralne. Kruszywo tamane do nawierzchni drogowych
PN-B-11113:1996 Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek

PN-B-11115:1998 Kruszywa mineralne. Kruszywa sztuczne z zuzla stalowniczego do na-
wierzchni drogowych

PN-B-11213:1997 Materialy kamienne — elementy kamienne — krawezniki uliczne, mostowe i
drogowe

PN-C-04024:1991 Ropa naftowa i przetwory naftowe. Pakowanie, znakowanie i transport
PN-C-96170:1965 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe

PN-S-04001:1967 Drogi samochodowe. Metody badan mas mineralno-bitumicznych i na-
wierzchni bitumicznych

PN-S-96504:1961 Drogi samochodowe. Wypetniacz kamienny do mas bitumicznych

10.2 Inne dokumenty

- WT/MK-CZDP. Wytyczne techniczne oceny jakos$ci grysow i zwiréw kruszonych produkowanych z
naturalnie rozdrobnionego surowca skalnego, przeznaczonych do nawierzchni drogowych. CZDP,
Warszawa, 1984
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— Tymczasowe wytyczne techniczne. Polimeroasfalty drogowe. TWT-PAD-97. Informacje, instrukcje -
zeszyt 54. IBDiM, Warszawa, 1997
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M.16.00.00 ODWODNIENIE
M.16.01.00 ODWODNIENIE POMOSTU

M.16.01.03 Saczki odwadniajace izolacje
M.16.01.04 Drenaz izolacji
1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru sacz-
kéw odwadniajacych izolacje wraz z drenazem dla zadania: Remont mostu na rzece Lesnica w ciagu ul.
Rzecznej w miejscowosci Wodzistaw Slaski.

1.2 Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST maja zastosowanie przy wykonywaniu saczkéw odprowadzajacych
wode z izolacji wraz z odpowiedniej dlugosci drenazem na ptycie ustroju niosacego obiektu: mostu na
rzece Le$nica w ciagu ul. Rzecznej w miejscowosci Wodzistaw Slaski.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz
z okresleniami podanymi w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
1.5 Ogodlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakos¢ materiatéw i wykonywanych Robot oraz za zgod-
no$¢ z Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogoélne wymagania dotyczace
Robot podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania Ogolne”.

2. MATERIALY

2.1 Ogodlne wymagania dotyczace materialow

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w ST
DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
2.2 Rodzaje materialow

Zastosowano saczki z tworzywa sztucznego. Jest to Polyamid z 35-cio procentowa zawartoScia wiok-
na szklanego, odporny na dziatanie temperatur z zakresu -35 do -240°C.
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2.3 Saczki odwadniajace izolacje
Saczek sktada si¢ z:

— rura PCV ¢50x3 wg PN-80/C-89205,

— kohierz z tworzywa o promieniu 100 mm,

— sitko z tworzywa o promieniu 60 mm, z otworami o $srednicy 6 mm,
— grys bazaltowy @16/25 otoczony zywica epoksydowa lub asfaltem,
— wldknina pokrywajaca grys.

Dodatkowe materiaty wchodzace w sktad instalacji odwodniajacej saczkow to kielichy.

Pozostale elementy odwodnienia ktére zapewniaja odprowadzenie wody do kolektora gtéwnego za
pomoca przytacza saczka tj (rury, kolanka, trojniki, kielichy kompensacyjne) z elementow HD-PE oraz
rurki elastyczne zostaty uwzglednione w ramach ST M.16.01.01.

2.3.1 Drenaz podluzny
Materiaty do konstrukcji:

grys bazaltowy 4-16 mm wg PN-84/6774-02 klejony zywica epoksydowa,
wloknina,
gesty kit dyspersyjny asfaltowo-kauczukowy do przyklejania punktowego paskow geowtokniny,
kompozycja epoksydowa wykonana z nastgpujacych sktadnikow:
epidian 5,
akwanil 50,
alkohol benzynowy,
cement sypki.

Wykonawca przedstawi aktualne w chwili stosowania Swiadectwa Dopuszczenia lub Aprobaty Tech-
niczne proponowanych materialow.

Dopuszcza sig stosowanie innych materiatdw, o ile spetniaja warunki ST oraz maja pozytywna opini¢
IBDiM, potwierdzong jednym z powyzszych dokumentow.

2.3. Skladowanie materialow

Warunki przechowywania materialdow nie moga powodowac utraty ich cech lub obnizenia ich jako$ci.
Sktadniki kompozycji zywic nalezy przechowywaé w opakowaniach oryginalnych, szczelnie zamknig-
tych, w pomieszczeniach suchych i przewiewnych. Rury kanalizacyjne z PCV powinny by¢ sktadowane
w stosach o wysokosci do 1,5 m, powiazane w pakiety o masie nie wigkszej niz 50 kg.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych ro-
boét zostang przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane 1 nie dopuszczone do robot. Roboty montazowe
powinny by¢ wykonywane recznie.

4. TRANSPORT

4.1 Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.
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4.2 Warunki transportu i skladnikow kompozycji klejowych

Pakowane do butelek w ilosci 1 kg, powinny by¢ transportowane w transporterach z tworzywa sztucz-
nego zgodnie z wymaganiami Producenta. Nalezy je przewozi¢ krytymi $rodkami transportowymi zgod-
nie z odpowiednimi przepisami o przewozie materiatow i przedmiotow i chroni¢ od §wiatta

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogoélne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

Montaz rur spustowych winien przebiega¢ zgodnie z Dokumentacja Projektowa przy zachowaniu szcze-
g6lnej doktadnosci i starannosci wykonania. Wykonawca dostarczy projekt wykonawczy odwodnienia.

5.2 Saczki odwadniajace izolacje¢

Saczki nalezy umiesci¢ przed betonowaniem ptyty pomostu i tak ustabilizowaé, by w czasie betono-
wania i wibrowania betonu nie zmienity swego polozenia. Nalezy zwroci¢ uwage, aby saczki w czasie
betonowania plyty pomostu nie wystawaty ponad ptyte, lecz byly nieco ponizej wierzchu plyty. Na sa-
czek nalezy natozy¢ rurkg PCV o takiej dtugosci, aby wystawala okoto 5 cm ponizej spodu plyty ustroju
niosacego.

Po ulozeniu betonu nalezy sprawdzi¢ droznos¢ rurki, usuna¢ ewentualne zanieczyszczenia. Izolacjg
plyty pomostu nalezy utozy¢ na gérnej powierzchni kotnierzyka saczka, aby woda z izolacji wplywata do
saczka. Przed wykonaniem warstwy wiazacej nawierzchni nalezy wypehi¢ kohierz saczka grysem 16/25
otoczonym zywica epoksydowa, ktory nalezy przykry¢ wtoknem. Do odprowadzenia wody z izolacji
pomigdzy saczkami nalezy wykonaé¢ dren podtuzny. Dren wykonywany jest z kilku warstw paska wiok-
niny kapilarnej o szerokosci 30 mm i grubosci tacznej okoto 5 mm. Tkaning nalezy ciaé¢ wzdtuz przeszy-
cia, aby ulatwione bylo podciaganie wody przez tkaning. Pasek geowldkniny utozony wzdtuz rowka (za-
tamania odwrotnych spadkéw poprzecznych plyty pomostu) nalezy dla stabilizacji przyklei¢ punktowo
kitem, a konce doprowadzi¢ do saczkéw. Pasek geowtokniny nalezy przykry¢ drenem podtuznym wyko-
nanym z grysow bazaltowych sklejonych zywica epoksydowa.

Szerokos¢ drenu okoto 70 mm, grubo$¢ okoto 25 mm.
Kompozycje klejowa uzywa si¢ w ilosci odpowiadajacej 12+15 % masy kruszywa.

Przed utozeniem warstwy wiazacej wtokning nalezy nasaczy¢é woda z domieszka ptynu do mycia na-
czyn, aby nie nastgpilo nasycenie geowlokniny asfaltem i zapewniona zostata tym samym droznos¢ dre-
nazu.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

6.2 Badania prowadzone podczas kontroli robot
Nalezy przeprowadzi¢ nastgpujace badania:

— sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacja Projektowa,

— sprawdzenie materiatow,

— sprawdzenie prawidlowos$ci osadzenia saczka,

— sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania drenu podtuznego,
— sprawdzenie sprawnosci catego odwodnienia izolacji.
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6.3 Badania techniczne

Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w czasie odbioru czgsciowego i koncowego robot.
6.3.1 Opis badan
6.3.1.1 Sprawdzenie zgodno$ci z Dokumentacja Projektowa

Sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacja Projektowa polega na porownaniu wykonanych elementow
odwodnienia z Dokumentacja Projektowa oraz stwierdzeniu wzajemnej zgodno$ci za pomoca ogledzin
zewngetrznych i pomiarow.

6.3.1.2 Sprawdzenie saczkow odwadniajacych

Sprawdzenie odbywa si¢ przez wylanie wody w drenie podtuznym. Czynnos¢ ta umozliwi sprawdze-
nie drozno$ci drenu. Sprawdzi¢ czy wszystkie punkty przyklejenia geowldkniny sa odpowiednio wyko-
nane.

6.3.2 Zgodnos¢ wykonanych rob6t z wymaganiami

Jezeli wyzej wymienione badania dadza dodatni wynik, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z
wymaganiami. Jezeli cho¢ jedno z badan da wynik ujemny, cato$¢ robot odbieranych lub ich czg$¢ nalezy
uzna¢ za niezgodne z wymaganiami i nie nadajace si¢ do przyjecia. W tym celu Wykonawca powinien
poprawi¢ wykonane niezgodnie z niniejszymi wymaganiami roboty w celu doprowadzenia do zgodnosci
zZ wymaganiami, a po poprawieniu przedstawi¢ do ponownego badania.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest 1 szt. saczka z odpowiednia dtugoscia drenazu w metrach na podstawie Do-
kumentacji Projektowej i pomiaru w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ogolne zasady odbioru robot
Ogo6lne zasady odbioru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.
Roboty objete niniejsza Specyfikacja podlegaja odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
ktory jest dokonywany na podstawie wynikéw pomiaréw, badan i oceny wizualnej.
8.2 Odbiory czesciowe
Odbiorom czesciowym podlegaja:
— materialy do konstrukcji saczkow i drenazu podtuznego,
— prawidtowos¢ osadzenia saczkow,
— prawidtowos¢ wykonania drenu podtuznego.
8.3 Odbior ostateczny

Odbiorowi ostatecznemu podlega sprawnos¢ catego systemu odwodnienia izolacji.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Platnos¢ za 1 szt. saczka z odpowiedniej dtugosci drenazem nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i
ocena jakosci wykonanych robot na podstawie wynikow pomiarow i badan laboratoryjnych.

Cena jednostkowa osadzenia saczka z drenazem obejmuje:
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— zapewnienie niezbgdnych czynnikéw produkeji,

— wykonanie i montaz saczkow zgodnie z Dokumentacja Projektowa,
— wykonanie drenazu,

— wykonanie badan przewidzianych w Specyfikacji.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy
BN-84/6774-02 Kruszywo mineralne. Kruszywo kamienne famane do nawierzchni drogowych.
PN-80/C-89205 Rury kanalizacyjne z nieplastyfikowanego polichlorku winylu.
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M.19.00.00 ELEMENTY ZABEZPIECZAJACE
M.19.01.00 BEZPIECZENSTWO RUCHU

M.19.01.01 Kraweznik mostowy kamienny

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt zwiazanych z wykonaniem i utozeniem krawegznikéw kamiennych dla zadania: Remont
mostu na rzece Lesnica w ciagu ul. Rzecznej w miejscowosci Wodzistaw Slaski.

1.2 Zakres stosowania ST

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie i utozenie krawgznikow kamiennych na obiekcie mostowym: mostu na rzece Lesnica w ciggu
ul. Rzecznej w miejscowosci Wodzistaw Slaski.

1.4 OKreSlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz
z okresleniami podanymi w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatow i wykonywanych Robdt oraz za zgod-
no$¢ z Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Kierownika Projektu. Ogoélne wymagania dotyczace
Robét podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania Ogolne”.

2. MATERIALY

2.1 Ogolne wymagania dotyczace materialow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w ST
DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.
2.2 Kraweznik mostowy kamienny
Stosuje si¢ kraweznik kamienny wg BN-66/6775-01 klasy I, ze skal magmowych lub przeobrazonych.
Wymagane cechy fizyczne boku kamiennego:
— wytrzymato$¢ na $ciskanie w stanie powietrzno suchym > 1200 kG/cm?,

— $cieralnos¢ na tarczy Boehmego < 0,25 cm,
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— wytrzymalo$¢ na uderzenie > 13 uderzen,
— nasigkliwo$¢ woda < 0,5 %,
— odpornosci na zamrazanie nie bada sig.

Cata powierzchnia gérna i licowa oraz tylna na wysokosci 5 cm od géry powinna mie¢ fakture srednio
groszkowana. Pozostala czg$¢ powierzchni tylniej wykonana w fakturze krzesanej, a powierzchnia spodu
surowa.

Dopuszcza si¢ wykorzystanie nieuszkodzonych kraweznikow z pochodzacych rozbiorki.

2.3 Uszczelnienie

Uszczelnienie stanowi masa trwale plastyczna.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Jakikolwiek sprzgt, maszyny lub narzg¢dzia nie gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych ro-
bot zostana przez Inzyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot. Roboty montazowe powinny
by¢ wykonywane re¢cznie.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Krawezniki mozna przewozi¢ dowolnymi $§rodkami transportu. Nalezy je uktadac¢ na podktadach obok
siebie, dtugoscia w kierunku jazdy a wysokoscia pionowo. Krawezniki moga by¢ przewozone tylko w
jednej warstwie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne zasady wykonywania robot

Ogodlne zasady wykonania robdt podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot uwzgled-
niajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty.
5.2 Ustawienie kraweznikow

Krawezniki nalezy uktada¢ na podlewce z niskoskurczowej zaprawy cementowej (z pozostawieniem
luk w podlewce o szerokosci 10 cm, po 2 na 1 mb krawgznika, w celu umozliwienia odptywu wody gro-
madzacej si¢ za krawgznikami) lub na warstwie grysu 4+6 mm otoczonego kompozycja zywiczna. Styk
migdzy kraweznikami nalezy zabezpieczy¢ masa trwale plastyczna.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1 Ogolne zasady kontroli jakoSci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.
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6.2 Zakres badan
Zakres badan obejmuje:
— sprawdzenie cech zewngtrznych,
— badania laboratoryjne,
— sprawdzenie prawidlowosci utozenia kraweznika.
6.2.1 Sprawdzenie cech zewne¢trznych
Sprawdzenie cech zewngtrznych polega na:
— ogledzinach zewngtrznych,
— sprawdzeniu wymiarow,
— sprawdzenie roéwnos$ci powierzchni obrobionych zgodnie z zasadami normy BN-66/6775-01
— sprawdzenie katow - wg jw.
— sprawdzenie szczerb i uszkodzen - wg jw.
— wizualne sprawdzenie faktury.
Pomiar przy pomocy linii z podziatka milimetrowa.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe wynosza:
— wysokosci + 1 cm
— szerokosci + 0,3cm
6.2.2 Badania laboratoryjne
Badania laboratoryjne obejmuja:

— badanie wytrzymalosci skaty, z ktorej zostaty wyprodukowane krawezniki wg PN-84/B-04110 (do-
starcza wytwornia kraweznikow),

— badanie nasiakliwosci wg PN-85/B-04101,

— badanie odpornosci na zamrazanie wg PN-85/B-04102,

— badanie $cieralnos$ci na tarczy Boehmego wg PN-84/B-04111,

— badanie wytrzymatosci na uderzenie wg PN-67/B-04115.

Pobieranie probek, sposéb badania i ocena wynikoéw badan zgodna z norma BN 66/6775-01.
6.2.3 Sprawdzenie prawidlowosci ulozenia kraweznika

Sprawdzenie prawidtowos$ci utozenia kraweznika polega na:

— wizualnej ocenie jakosci Robét,

— sprawdzeniu szczelnosci zalania spoin,

— sprawdzeniu prostoliniowosci utozenia

— niwelacyjnym sprawdzeniu prawidtowosci wysokos$ciowego utozenia.

Odchylenie mierzone na tacie o dtugosci 4,0 m nie powinno by¢ wigksze niz 5 mm.

Odchytka spadku niwelety nie powinna by¢ wigksza niz 0,2%.
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7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest metr (m) krawgznika ustawionego i odebranego na obiekcie mostowym.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Dokonuje si¢ nastepujacych odbiorow:

— odbidr kraweznikdéw przed ich wbudowaniem na podstawie badan podanych w pkt. 6.2.116.1.2,
— odbiodr ostateczny utozonego kraweznika na podstawie badan podanych w pkt.6.2.3,

— z odbioru ostatecznego sporzadza si¢ protokot.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa za 1 metr (m) kraweznika wedlug dokonanego obmiaru i
odbioru.

Cena jednostkowa jest ceng usredniona dla zatozonego sposobu wykonania i obejmuje:
— prace przygotowawcze,

— zakup i dostarczenie na budowg kraweznika oraz innych niezbgednych materiatow,
— wyznaczenie linii prowadzacej,

— wykonanie podtoza,

— ustawienie krawgznikow 1 wypelnienie spoin odpowiednim materiatem,

— uszczelnienie masg trwale plastyczna,

— ubytki i odpady,

— oczyszczenie stanowiska pracy,

— wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw, prob i sprawdzen,

— oznakowanie miejsca Robot i jego utrzymanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

PN-85/B-04101 Materiaty kamienne. Oznaczenie nasiakliwosci woda

PN-85/B-04102 Materiaty kamienne. Oznaczenie mrozoodporno$ci metoda bezposrednia
PN-84/B-04110 Materiaty kamienne. Oznaczenie wytrzymatosci na $ciskanie
PN-84/B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczenie $cieralnosci na tarczy Boehmego
PN-67/B-04115 Materialy kamienne. Oznaczenie wytrzymatosci kamienia na uderzenie
BN-66/6775-01 Elementy kamienne. Krawezniki uliczne, mostowe i drogowe.
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M.19.00.00 ELEMENTY ZABEZPIECZAJACE
M.19.01.00 BEZPIECZENSTWO RUCHU

M.19.01.03 Barieroporg¢cze na obiektach mostowych

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru barie-
roporgezy sztywnych dla zadania: Remont mostu na rzece Les$nica w ciagu ul. Rzecznej w miejscowosci
Wodzistaw Slaski.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i re-
alizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie i odbidr barieroporgczy na obiekcie mostowym: na rzece Lesnica w ciggu ul. Rzecznej w
miejscowosci Wodzistaw Slaski.

1.4 OKreSlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz
z okresleniami podanymi w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatow i wykonywanych Robdt oraz za zgod-
no$¢ z Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Kierownika Projektu. Ogoélne wymagania dotyczace
Robét podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania Ogolne”.

Barieroporecz - bariera ochronna nadbudowana stalowym pochwytem.

Bariera sztywna — bariera niepodatna (typ III), obliczona na sit¢ uderzeniowa od nadjezdzajacego po-
jazdu samochodowego o wielkosci P=100 kN, przytozona na wysokosci 0,7 m.

2. MATERIALY

2.1 Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w ST
DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

2.2 Barieroporecze sztywne

Stosuje si¢ mostowe barieroporgcze ochronne typu sztywnego (typ I1I).
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3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych ro-
boét zostana przez Inzyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot. Roboty montazowe powinny
by¢ wykonywane recznie.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

Materialy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Nalezy je umieSci¢ rOwnomiernie
na calej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem oraz przed uszko-
dzeniami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne zasady wykonywania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram rob6t uwzgled-
niajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty.
5.2 Barieroporecze

Montaz barieroporgczy rozpoczyna si¢ od wstawienia kotew stupkow rownocze$nie z montazem zbro-
jenia kap chodnikowych. Kotwy te musza by¢ ustawione w przewidzianych projektem rozstawach oraz
na odpowiednich wysokosciach z takim wyliczeniem, aby gorna krawedz formy profilowej potozona byta
0,75 m ponad powierzchnig¢ chodnika.

Kotwy stupkow nalezy montazowo zamocowac tak, aby nie ulegty przesunigciu w czasie betonowania
kap chodnikowych. Wyzej wymienione czynno$ci wchodza w zakres ST 13.01.00 Beton.

Laczenia segmentow prowadnicy bariery nalezy wykona¢ w tak, aby nieprzettoczony koniec prowad-
nicy zwrécony byl w kierunku ruchu pojazdow.

6. KONTROLA JAKOSCI

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

Sprawdzeniu podlegaja prostoliniowos¢ i prawidtowos¢ zamocowania bariery i barieroporeczy.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest metr (m) wykonanej barieroporgczy na obiekcie mostowym.

8. ODBIOR ROBOT

Ogo6lne zasady odbioru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.
Odbiorom czesciowym podlegaja:

— dostarczone na budowe elementy barieroporeczy,
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— elementy zamocowania (przed ich zabetonowaniem).

Odbior koncowy zakonczony winien by¢ spisaniem protokotu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa za 1 metr (m) barieroporgczy sztywnych, wedtug dokona-
nego obmiaru i odbioru.

Cena jednostkowa jest ceng usredniona dla zatozonego sposobu wykonania i obejmuje:
— prace przygotowawcze,

— zakup i dostarczenie materiatow,

— montaz,

— antykorozyjne zabezpieczenie nieocynkowanych elementow,

— zdylatowanie barier,

— odpady,

— uporzadkowanie miejsca Robot,

— wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw, prob i sprawdzen,

— oznakowanie miejsca Robot i jego utrzymanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

PN-88/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej jakosci ogdlnego stosowania. Gatunki
PN-81/H-84023 Stal okre$lonego zastosowania. Gatunki

PN-72/H-93202 Prety stalowe walcowane ptaskie. Wymiary

PN-86/H-93403 Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary

PN-91/H-93407 Dwuteowniki walcowane na goraco

PN-85/M-82101 Sruby ze tbem szesciokatnym

PN-86/M-82144 Nakretki szeSciokatne

PN-88/M-69433 Spawalnictwo. Elektrody otulone do spawania stali niskowgglowych i stali

0 podwyzszonej wytrzymatosci

10.2 Inne dokumenty
1. “Katalog drogowych barier ochronnych" - "Transprojekt" W-wa styczen 1993r.
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M.19.00.00 ELEMENTY ZABEZPIECZAJACE
M.19.01.00 BEZPIECZENSTWO RUCHU

M.19.01.05 Balustrada stalowa

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru ba-
lustrady stalowej dla zadania: Remont mostu na rzece Lesnica w ciagu ul. Rzecznej w miejscowosci
Wodzistaw Slaski.

1.2 Zakres stosowania ST

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zleceniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie i odbior balustrady stalowej na obiekcie mostowym: na rzece Lesnica w ciggu ul.
Rzecznej w miejscowosci Wodzistaw Slaski.

1.4 OKreSlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz
z okresleniami podanymi w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatow i wykonywanych Robot oraz za
zgodnos$¢ z Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Kierownika Projektu. Ogdlne wymagania
dotyczace Robot podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania Og6lne”.

2. MATERIALY

2.1 Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogodlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w ST
DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

2.2 Balustrada z plaskownikow

Stosuje si¢ mostowe balustrady z ptaskownikow ze stali St3S.

3. SPRZET

Ogo6lne wymagania dotyczace sprze¢tu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6élne”.
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Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzgdzia nie gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych
robot zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot. Roboty montazowe
powinny by¢ wykonywane recznie.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Nalezy je umies$ci¢ rownomier-
nie na calej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem oraz przed
uszkodzeniami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne zasady wykonywania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty.
5.2 Wykonanie balustrady

Wykonanie Robot obejmuje:

— wykonanie balustrady,
— montaz balustrady do fundamentéw pod stupki przy obiekcie.

6. KONTROLA JAKOSCI

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
Kontrola jakosci Robot obejmuje:

— sprawdzenie zgodnosci wykonania balustrady z Dokumentacja Projektowa,
— sprawdzenie poprawnosci zamocowania balustrady przy obiekcie.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest metr (m) wykonanej balustrady zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

Odbiory czgsciowe dotycza wszystkich pozycji kontroli jakosci Rob6t wymienionych w pkt. 6 ni-
niejszej ST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa platnosci jest cena jednostkowa za metr (m) wykonanej balustrady wedtug dokonanego
obmiaru i odbioru.

Cena jednostkowa jest ceng usredniona dla zatozonego sposobu wykonania i obejmuje:
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— prace przygotowawcze,

— zakup 1 dostarczenie wszystkich niezbgdnych materiatow,

— zamocowanie balustrady,

— wykonanie balustrady,

— ubytki i odpady materiatowe,

— oczyszczenie miejsca pracy,

— wykonanie wszystkich niezbgdnych pomiarow, prob i sprawdzen,
— oznakowanie miejsca Robot i jego utrzymanie.

10. PZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

PN-80/H-74219 Stal konstrukcyjna

PN-81/H-84023 Stal okre$lonego zastosowania. Gatunki

PN-88/M-69433 Spawalnictwo. Elektrody otulone do spawania stali niskowgglowych i stali

0 podwyzszonej wytrzymatosci

10.2 Inne dokumenty
Katalog detali mostowych (GDDKiA Wydziat Mostow, Warszawa 2002 r.).
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M.20.00.00 INNE ROBOTY MOSTOWE
M.20.01.00 ELEMENTY WYPOSAZENIA OBIEKTU

M.20.01.03 Rury oslonowe przewodow zabudowanych w chodniku

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rur
ostonowych przewoddéw zabudowanych w obiekcie mostowym dla zadania: Remont mostu na rzece Le-
$nica w ciagu ul. Rzecznej w miejscowosci Wodzistaw Slaski.

1.2 Zakres stosowania ST

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie i odbiér rur ostonowych przewodoéw zabudowanych w chodnikach obiektu: mostu na rzece
Lesnica w ciagu ul. Rzecznej w miejscowosci Wodzistaw Slaski.

1.4 OKreSlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz
z okresleniami podanymi w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatow i wykonywanych Robdt oraz za zgod-
no$¢ z Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Kierownika Projektu. Ogoélne wymagania dotyczace
Robét podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania Ogolne”.

2. MATERIALY

2.1 Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w ST
DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.
2.2 Rury oslonowe

Jako rury ostonowe stosuje si¢ rury PCV o $rednicy 9110 mm. Rury PCV powinny mie¢ barwg szara,
konce obcigte prostopadle do osi. Na kazdej rurze powinien by¢ umieszczony napis zawierajacy:

— znak lub nazwe¢ wytworni,

— $rednicg zewngtrzna i grubos$¢ Scianki,
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— obowiazujaca norme,

— rok produkcji.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych ro-
bot zostana przez Inzyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot. Roboty montazowe powinny
by¢ wykonywane recznie.

4. TRANSPORT

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”.

Materialy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Nalezy je umieSci¢ rOwnomiernie
na caltej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem oraz przed uszko-
dzeniami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne zasady wykonywania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram rob6t uwzgled-
niajacy wszystkie warunki, w jakich bgda wykonywane roboty.
5.2 Rury oslonowe

Kanaly nalezy wykona¢ z rur PCV o $rednicy podanej w p.2.

Rury nalezy przymocowaé w polozeniu przewidzianym w projekcie i zabezpieczy¢ przed przesuwa-
niem w czasie betonowania. Nalezy je zabezpieczy¢ przed dostaniem si¢ do ich wngtrza masy betonowe;.
W miejscach dylatacji konstrukcji, rury powinny by¢ zdylatowanie.

Konce rur nalezy tak zabezpieczy¢, aby uniemozliwi¢ przedostawanie si¢ wody do ich wngtrza.

6. KONTROLA JAKOSCI

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

Kontroli podlega drozno$¢ przepustow kablowych, prawidtowos¢ ich usytuowania, prawidtowos¢ po-
taczenia rur (stykow).

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest metr (m) utozonej rury.
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8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.
Odbiorowi podlega:

— droznos¢ przepustéw kablowych,

— prawidlowos$¢ ich usytuowania,

— wymiary zastosowanych rur,

— prawidlowo$¢ potaczen i stykow.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa za 1 metr (m) rury wedlug dokonanego obmiaru i odbioru.
Cena jednostkowa jest cena usredniona dla zatozonego sposobu wykonania i obejmuje:

— prace przygotowawcze,

— zakup i dostarczenie materiatow,

— ulozenie rur,

— uszczelnienie stykow,

— ustabilizowaniem oraz z zabezpieczeniem przed znieksztalceniem w trakcie Robot betono-
wych,

— oczyszczenie miejsca Robot,
— wykonanie wszystkich niezbednych pomiardéw, prob i sprawdzen,

— oznakowanie miejsca Robot i jego utrzymanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy
PN-80/C-89205 Rury kanalizacyjne z nieplastyfikowanego polichlorku winylu
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M.20.00.00 INNE ROBOTY MOSTOWE
M.20.01.00 ROBOTY ROZNE

M.20.01.05 Umocnienie skarp przyczotkow

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
umocnienia skarp dla zadania: Remont mostu na rzece Le$nica w ciagu ul. Rzecznej w miejscowosci
Wodzistaw Slaski.
1.2 Zakres stosowania ST

Szczegbdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie i odbi6ér umocnienia skarp w obrebie obiektu mostowego: mostu na rzece Lesnica w ciagu ul.
Rzecznej w miejscowosci Wodzistaw Slaski.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz
z okresleniami podanymi w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatow i wykonywanych Robot oraz za zgod-
no$¢ z Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Kierownika Projektu. Ogolne wymagania dotyczace
Robét podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania Ogolne”.

2. MATERIALY

Do wykonania umocnienia nalezy uzy¢ nastgpujacych materiatow:
— kamien lamany,
— podsypka cementowo piaskowa 1:4, grubosci 10cm,
— zaprawa cementowa do spoinowania klasy M4,

— obrzeza betonowe 60x200x750 z betonu B25 (C20/25)

3. SPRZET

Do przygotowania podsypki zastosowaé mieszarke.
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4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore nie wptyna nie-
korzystnie na wlasciwosci wykonywanych Robot.

Do transportu kruszyw mozna uzy¢ dowolnych srodkow transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Kierownikowi Projektu do akceptacji Projekt Techniczny Organizacji i
Harmonogram Robdét uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane Roboty.

5.2. Umocnienie skarp nalezy wykona¢ zgodnie z Dokumentacja Projektowa przez:
— profilowanie skarpy nasypu,
— ulozenie kamienia tamanego na podsypce cemontowo-piaskowe;j,
— wyrdwnanie i zaggszczenie,

— spoinowanie zaprawa cementowa.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Kontrola jakosci materialow

Kontrola jako$ci materiatdw polega na sprawdzeniu rodzaju wbudowanych materiatow zgodnie z pkt.
2.

6.2 Kontrola jakosci wykonania

Doktadnos¢ wykonczenia powierzchni umocnienia kontroluje si¢ tata 3 metrowa. Najwigksze zagle-
bienie pod taka tata nie moze przekraczaé 3 cm.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest metr kwadratowy (m?) wykonanego umocnienia.

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr Robot polega na sprawdzeniu ilosci 1 zgodnosci wykonanych Robot z Dokumentacja Projek-
towa 1 wymaganiami okreslonymi w niniejszej ST oraz poleceniami Kierownika Projektu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi si¢ za metr kwadratowy (m”) wykonanego umocnienia skarpy.
Cena obejmuje:

— wytyczenie Robdt,

— dowoz i transport materiatow,

— ulozenie kamienia famanego z wyrownaniem i zaggszczeniem,

— pomiary i badania kontrolne,
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oznakowanie Robot i jego utrzymanie,

wykonanie innych czynnosci niezbgdnych do realizacji Robot objetych niniejsza ST, zgod-
nie z Dokumentacja Projektowa.

Wykonanie tawy fundamentowej pod umocnienie kamieniem tamanym nie jest przedmiotem niniej-
szej ST. Prace zwiazane z jej wykonaniem uwzglednia ST.M.13.01.07.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

1.
2.

W

BN-74/9191-03  Bruki z kamienia naturalnego. Wymagania i badania.
PN-84/B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczenie $cieralnosci na tarczy Boehmego.
BN-80/6775-03.01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic,
parkingow i torowisk tramwajowych. Wspolne wymagania i badania

PN-54/S-30001 Masy zalewowe

PN-59/B-06711 Kruszywo budowlane. Piasek

PN-88/B-30000 Cement portlandzki

PN-88/B-32250 Woda do betondéw i zapraw

PN-88/B-04481 Oznaczanie wskaznika zaggszczenia gruntu

PN-61/B-06250 Podsypki cementowo-piaskowe

. PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykle
. BN-64/8931-02 Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni podatnych i podtoza przez

obciazenie plyta

10.2 Inne dokumenty

12.

»Katalog powtarzalnych elementéw drogowych” Transprojekt Warszawa 1997 r.
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M.20.00.00 INNE ROBOTY MOSTOWE
M.20.10.00 URZADZENIA POMIAROWO - KONTROLNE

M.20.10.08 Punkty pomiarowo — kontrolne na drogowych obiektach
inzynierskich

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru Robot zwigzanych z zaktadaniem punktow pomiarowo — kontrolnych dla obiektow inzynierskich
w ramach zadania: Remont mostu na rzece Le$nica w ciagu ul. Rzecznej w miejscowosci Wodzistaw
Slaski.
1.2 Zakres stosowania ST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji Rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3 Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza zasad prowadzenia Roboét zwigzanych z:

— wykonaniem punktéw pomiarowych (reperow), dowiazanych do sieci niwelacji panstwowej,
osadzeniem na konstrukcji inzynierskiej znakow pomiarowych,

— wykonaniem pomiaréow ,stanu zerowego" konstrukcji przed dopuszczeniem do ruchu dla
okreslenia rzednych znakéw pomiarowych,

— wykonaniem sprawozdania geodezyjnego powykonawczego z przeprowadzonych pomiarow
dla obiektow inzynierskich,

wykonywanych w ramach Dokumentacji Projektowej obiektu mostowego: mostu na rzece Lesnica w
ciagu ul. Rzecznej w miejscowosci Wodzistaw Slaski.

1.4 OkKkreSlenia podstawowe

Okre$lenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz
z okre$leniami podanymi w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace Robdt podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania Ogolne”.

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z Dokumentacja Pro-
jektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

Przy wykonywaniu zaktadania punktéw pomiarowo — kontrolnych nalezy przestrzega¢ Dz. U. Nr 63
»Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30.05.2000r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie”.
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2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST
DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
2.1 Materialy do wykonania Robot

Do stabilizacji punktéw pomiarowo — kontrolnych na konstrukeji obiektu inzynierskiego niezbg¢dne sa
nastgpujace materiaty:

—  kotki wstrzeliwane,
—  bolce stalowe,
— zaprawa szybkowiazaca,

— farba niezmywalna.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

3.1 Sprz¢t do osadzania punktow pomiarowych
Do osadzania punktéw pomiarowych na konstrukeji obiektu nalezy uzy¢ nastepujacego sprzetu:
— pistolet do wstrzeliwania kotkow,
— wiertarka do wykonania otworéw w betonie w celu osadzenia kotkéw,

— pedzle do nanoszenia oznaczen farba.

3.2 Sprz¢t do wykonania pomiardow geodezyjnych
Do wykonania Roboét konieczny jest sprzgt geodezyjny wysokiej doktadnosci taki jak:
— dalmierze, niwelatory, teodolity,
— tasmy stalowe lub parciane.

Jakikolwiek sprzgt nie gwarantujacy zachowania wymagan jako$ciowych Robot zostanie przez Inzy-
niera zdyskwalifikowany i niedopuszczony do Robot.

4. TRANSPORT

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”.

Dopuszczalny jest dowolny rodzaj srodkow transportowych zaakceptowany przez Inzyniera, stuzacy
do przewozu Geodetow, sprzetu geodezyjnego oraz materiatéw potrzebnych do stabilizacji punktéw po-
miarowych i zakresu Robot.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogdlne warunki wykonania Robot podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.
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5.1 Osadzenie punktow pomiarowych

Dla monitorowania przemieszczen pionowych obiektu przewiduje si¢ umieszczenie punktow pomia-
rowo - kontrolnych wg nastepujacych zatozen:

— dla analizy konstrukcji ustroju niosacego — po obu stronach prze¢sta nad podporami, zgodnie
z Dokumentacja Projektowa.

5.2 Wykonanie pomiarow geodezyjnych

Przed rozpoczeciem pomiarow nalezy przy obiekcie usytuowac znaki wysokosciowe (repery), dowia-
zane do sieci niwelacji panstwowej. Repery powinny by¢ osadzone w sposob trwaty na niezaleznym fun-
damencie betonowym i zabezpieczone przed przypadkowym uszkodzeniem lub aktami wandalizmu.

Na wykonanie znakow wysokosciowych (reperow) nalezy sporzadzi¢ dokumentacj¢ geodezyjna i uzy-
ska¢ wymagane uzgodnienia.

Po osadzeniu punktéw pomiarowych i przed oddaniem obiektu do eksploatacji nalezy wykona¢ po-
miar geodezyjny wszystkich punktéw charakterystycznych dla ustalenia ich rzgdnych w obowiazujacym
uktadzie wspotrzednych.

5.3 Wykonanie badan i pomiarow uzupelniajacych

Przed dopuszczeniem obiektu do eksploatacji Wykonaweca jest zobowiazany do zapewnienia Inwesto-
rowi mozliwosci wykonywania okresowych badan i pomiarow kontrolnych obiektu.

5.4 Sporzadzenie pomiarowej dokumentacji powykonawczej

Z wykonanych pomiarow ,,stanu zerowego obiektu" nalezy sporzadzi¢ protokoét z podaniem wszyst-
kich danych niezbednych przy pomiarach geodezyjnych i badawczych. Kopia powyzszego dokumentu
powinna si¢ znalez¢ w ,,Ksiedze obiektu mostowego" prowadzonej przez stuzby utrzymaniowe Inwesto-
ra.

6. KONTROLA JAKOSCI

Ogodlne zasady kontroli jakos$ci Robot podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

Sprawdzeniu podlega jakos¢ wykonania punktéw pomiarowo — kontrolnych oraz jako$¢ stosowanego
sprzetu geodezyjnego.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru Robét podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

7.1 Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest sztuka osadzonego punktu pomiarowo — kontrolnego.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru Roboét podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Odbidr Robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonanych prac z Dokumentacja Projektowa.
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9. PODSTAWA PEATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”.

9.1 Cena

Cena osadzenia sztuki punktu pomiarowo - kontrolnego obejmuje:

a) roboty przygotowawcze:

opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Robot oraz Programu Zapewnienia Ja-
kosci,
zakup materiatow i zapewnienie sprzgtu do prowadzenia robot,

uzyskanie uzgodnien na lokalizacj¢ punktow wysokosciowych,

zapewnienie warunkoéw do przeprowadzenia badan kontrolnych i sporzadzenia wynikow,

b) wykonanie robot:

zakup i dostarczenie potrzebnych materiatow,

zastosowanie materialdw pomocniczych koniecznych do prawidtowego wykonania robot
lub wynikajacych z przyjetej technologii robot,

wykonanie niezb¢dnych pomiaré6w pomocniczych,

wykonanie i oznaczenie punktow wysokosciowych (reperé6w) w poblizu obiektow inzy-
nierskich,

wykonanie i zastabilizowanie znakow pomiarowych na obiektach inzynierskich,
przeprowadzenie prac pomiarowych powykonawczych,

usunigcie poza pas drogowy odpadow bedacych wlasnoscia Wykonawcy i wywiezienie
w miejsce uzgodnione z Inzynierem,

¢) wykonanie badan kontrolnych:

badania kontrolne materiatow zgodnie z punktem 2 niniejszej ST,
badania wykonanych rob6t zgodnie z punktem 6 niniejszej ST,

sporzadzenie powykonawczej dokumentacji pomiarowej obiektu w formie uzgodnionej
przez Inzyniera.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Instrukcja techniczna 0-1 0golne zasady wykonania prac geodezyjnych.
Instrukcja techniczna G-1 Geodezyjna osnowa pozioma, GUGIK, 1978.
Instrukcja techniczna G-2. Wysokosciowa osnowa geodezyjna, GUGIK, 1983.
Instrukcja techniczna G-3. Geodezyjna obstuga inwestycji. GUGI Ki, 1979.

Wytyczne techniczne G-3.1.  Osnowy realizacyjne, GUGIK, 1983.

Wytyczne techniczne G-3.2.  Pomiary realizacyjne, GUGIK, 1983.

Instrukcja techniczna G-4. Pomiary sytuacyjne i wysokosciowe, GUGIK, 1979.

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30.05.2000 w sprawie warunkow
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M.21.00.00 ROBOTY ROZBIORKOWE I REMONTOWE
M.21.01.00 ROBOTY ROZBIORKOWE

M.21.01.02 Rozbiorka elementow zelbetowych

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
rozbiérkowych elementow zelbetowych dla zadania: Remont mostu na rzece Le$nica w ciagu ul. Rzecz-
nej w miejscowosci Wodzistaw Slaski.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i re-
alizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie i odbior robdt rozbidorkowych elementéw Zelbetowych dla obiektu: mostu na rzece Lesnica w
ciagu ul. Rzecznej w miejscowosci Wodzistaw Slaski.

1.4 OKreSlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz
z okresleniami podanymi w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatow i wykonywanych Robdt oraz za zgod-
no$¢ z Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Kierownika Projektu. Ogoélne wymagania dotyczace
Robét podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania Ogolne”.

2. MATERIALY

Materialy wbudowane nie wystgpuja

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

Sprzet do wykonywania Robot rozbiérkowych winien by¢ dobrany przez Wykonawcg w Projekcie
Organizacji Robot i zaakceptowany przez Kierownika Projektu.. Prace nalezy prowadzi¢ przy uzyciu
lekkich mtotow pneumatycznych lub elektrycznych.
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4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

Transport sprzetu i odwoédz gruzu dowolnymi $rodkami transportowymi. Odwoéz gruzu na miejsce
wskazane przez Kierownika Projektu. Zaktada si¢ transport do 10 km.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogodlne zasady wykonania robdt podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robo6t uwzgled-
niajacy wszystkie warunki, w jakich bgda wykonywane roboty.

Przy prowadzeniu Robot rozbiorkowych nalezy stosowac rusztowania i podesty zabezpieczajace przed
spadaniem gruzu na trasy komunikacyjne potozone pod remontowanymi obiektami.

Prace rozbidrkowe prowadzi¢ sposobem wyburzenia - lekkimi miotami pneumatycznymi, elektrycz-
nymi wzglednie, gdy zezwalaja na to warunki przy uzyciu cigzkiego sprz¢tu udarowego.

6. KONTROLA JAKOSCI

Sprawdzeniu podlegaja:
— zgodnos¢ prowadzenia Robot z Projektem Technologii i Organizacji Robot rozbiorkowych,

— prawidlowos¢ i szczelno$¢ wykonanych pomostéw zabezpieczajacych.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru robot jest metr szescienny (m®) rozebranych elementow zelbetowych i betono-
wych.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
Odbiorom podlegaja:

— przed przystapieniem do prac rozbidorkowych: wykonane rusztowania, pomosty robocze i po-
desty zabezpieczajace przed opadaniem gruzu,

— odbidr ostateczny (stwierdzenie wykonania zakresu Robot przewidzianego Dokumentacja
Projektowa).

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa platnosci jest cena jednostkowa za metr sze$cienny (m®) rozebranych elementow wedhug
dokonanego obmiaru i odbioru.

Cena jednostkowa obejmuje:
— prace przygotowawcze,

— wykonanie rusztowan i podestow roboczych oraz podestow zabezpieczajacych przed spada-
niem gruzu,
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— wykonanie prac rozbiorkowych,

— zaladunek i odwoz gruzu,

— oczyszczenie miejsca pracy,

— wykonanie wszystkich niezbgdnych pomiarow, prob i sprawdzen,
— oznakowanie miejsca Robot i jego utrzymanie,

— wykonanie innych czynnosci niezbgdnych do realizacji Robot objetych niniejsza ST, zgodnie
z Dokumentacja Projektowa.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wystepuja.
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M.21.00.00 ROBOTY ROZBIORKOWE I REMONTOWE
M.21.01.00 ROBOTY ROZBIORKOWE

M.21.01.05 Rozbiorka balustrady

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru de-
montazu balustrady na obiekcie mostowym dla zadania: Remont mostu na rzece LeS$nica w ciagu ul.
Rzecznej w miejscowosci Wodzistaw Slaski.

1.2 Zakres stosowania ST

Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie 1 odbior demontazu balustrady na obiekcie mostowym: mostu na rzece Lesnica w ciagu ul.
Rzecznej w miejscowosci Wodzistaw Slaski.

1.4 OKreSlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz
z okresleniami podanymi w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”.

1.5 Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatow 1 wykonywanych Robdt oraz za zgod-
no$¢ z Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Kierownika Projektu. Ogélne wymagania dotyczace
Robét podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania Ogolne”.

2. MATERIALY

Materialy wbudowane nie wystepuja.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
Do wykonania Roboét nalezy uzywac:

— sprze¢t mechaniczny,

— palniki gazowe,

— lub wykona¢ je recznie.
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4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

Elementy demontowane moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Odwoz elementow w
miejsce wskazane przez Kierownika Projektu. Przewiduje si¢ transport na odlegto$¢ 10 km.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot uwzgled-
niajacy wszystkie warunki, w jakich bgda wykonywane roboty.

Mechaniczne lub przy pomocy palnikéw, usunigcie elementow stalowych, wykazanych do demontazu
w Dokumentacji Projektowej i pocigcie na elementy transportowe. Demontowane elementy powinny by¢
w trakcie demontazu zabezpieczone przed przewrdceniem sig, wzglednie spadnigciem z obiektu.

6. KONTROLA JAKOSCI

Sprawdzeniu i odbiorowi podlegaja:
—  zgodnos¢ prowadzenia Roboét z Projektem Technologii i Organizacji Roboét rozbidérkowych,

— prawidlowos¢ wykonanych pomostow zabezpieczajacych na czas demontazu, jezeli wymaga
tego technologia.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest metr (m) zdemontowanej balustrady.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Przewiduje si¢ tylko odbiodr ostateczny na podstawie kontroli jakos$ci wykonanej zgodnie z pkt. 6 ni-
niejszej ST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa za metr (m) rozebranej balustrady wedtug dokonanego ob-
miaru i odbioru. Cena jednostkowa obejmuje:

— prace przygotowawcze,

— wykonanie rusztowan i podestow roboczych oraz podestow zabezpieczajacych,
— wykonanie prac rozbiorkowych,

— zaladunek i odwo6z materialow z rozbiorki,

— oczyszczenie miejsca pracy, wykonanie wszystkich niezbgdnych pomiarow, prob
1 sprawdzen,

— oznakowanie miejsca Robét i jego utrzymanie.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wystepuja.
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M.21.00.00 ROBOTY ROZBIORKOWE I REMONTOWE
M.21.02.00 ROBOTY REMONTOWE

M.21.02.06 Wiercenie otworow i wklejanie kotew

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
zwiazanych montazem kotew w istniejacych elementach Zelbetowych dla zadania: Remont mostu na rze-
ce Lesnica w ciagu ul. Rzecznej w miejscowosci Wodzistaw Slaski.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i re-
alizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie otworow i wklejanie kotew (osadzania kotew w istniejacych elementach konstrukcji zelbeto-
wej) dla obiektu mostowego: mostu na rzece Le$nica w ciggu ul. Rzecznej w miejscowosci Wodzistaw
Slaski.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz
z okre$leniami podanymi w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

Otwor konstrukeyjny - otwor, ktorego wykonanie wynika z projektu technicznego naprawy lub remontu
konstruke;ji i stanowi element robét zasadniczych.

Otwor technologiczny - otwor pomocniczy wykonany wytacznie w celu umozliwienia prowadzenia robot
zasadniczych wg okreslonej technologii.

Otwor cylindryczny - otwor o przekroju kotowym.

Otwor ksztattowy - otwor o przekroju innym niz kotowy.

Wiercenie perforacyjne otworu - wykonanie szeregu stycznych lub pokrywajacych sig czgSciowo otwo-
row cylindrycznych rozmieszczonych wzdhuz konturu otworu ksztaltowego lub cylindrycznego o $redni-
cy znacznie wigkszej niz $rednica uzytego wiertla.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatow i wykonywanych Robdt oraz za zgod-
no$¢ z Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Kierownika Projektu. Ogoélne wymagania dotyczace
Robot podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania Ogolne”.
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2. MATERIALY

Stalowe kotwy (prety ze stali AIIIN ¢16 lub ¢20), umieszczane w otworach, mocowane beda zgodnie
z Dokumentacja Projektowa:

— w przypadku kotwienia ptyt chodnikowych na ustroju no$nym oraz w obregbie przyczotkow — za po-
moca kleju epoksydowego lub tadunkow z zywic syntetycznych lub innych o podobnych wlasciwo-
$ciach pod warunkiem posiadania aprobaty IBDiM oraz akceptacji Inspektora,

— prety pionowe kotwiace plyte zelbetowa — przy uzyciu zaprawy cementowo-piaskowej niskoskurczo-
wej,

— prety poziome kotwiace plytg zelbetowa — przy uzyciu kleju epoksydowego lub tadunkow z zywic
syntetycznych lub innych o podobnych wtasciwosciach pod warunkiem posiadania aprobaty IBDiM
oraz akceptacji Inspektora.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Uzyty przez Wykonawce sprzgt wiertniczy jak tez stosowane wiertta spiralne Iub koronowe powinny
zapewnia¢ ciagto$¢ prowadzonych prac i uzyskanie wlasciwej jakosci robot. Zastosowanie przez Wyko-
nawcg do wykonania cylindrycznego otworu konstrukcyjnego wiertla o srednicy wigkszej lub mniejsze;j
od nominalnej $rednicy otworu podanej w Dokumentacji projektowej wymaga zgody Inspektora.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

Transport sprzetu i odwoédz gruzu dowolnymi $rodkami transportowymi. Odwoéz gruzu na miejsce
wskazane przez Kierownika Projektu. Zaktada si¢ transport do 10 km.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogodlne zasady wykonania robdt podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

5.1 Wymagania ogolne

Otwory konstrukcyjne lub technologiczne w betonie elementéw konstrukcji obiektéw mostowych mo-
ga by¢ wykonywane wylacznie przy uzyciu wiertet spiralnych lub koronowych. Niedopuszczanie jest
wykonywanie otworéw metoda dtutowania betonu przy uzyciu miotka wyburzeniowego. Na wykonanie
otworu technologicznego w betonie elementu konstrukcji obiektu mostowego Wykonawca musi uzyskac
zgode Inspektora wyrazona na pismie. Cylindryczne otwory przelotowe o $rednicy powyzej 20 mm nale-
zy wykonywac przy uzyciu wiertlta koronowego metoda bezudarowa. Otwory konstrukcyjne w betonie
zbrojonym nalezy wykonywac przy uzyciu diamentowego wiertta koronowego. Nieprzelotowe otwory
konstrukcyjne Wykonawca obowiazany jest oczysci¢ strumieniem spr¢zonego powietrza o ci§nieniu nie
mniejszym niz 0,6 MPa lub odkurzaczem przemystowym i zabezpieczy¢ je przed zanieczyszczeniem.
Zlikwidowanie otworow technologicznych po ich wykorzystaniu nalezy do Wykonawcy. Wyroéwnanie
powierzchni bocznych otwordéw konstrukcyjnych wykonanych metoda wiercenia perforacyjnego nalezy
do Wykonawcy. Wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozbidrka rusztowan, pomostow roboczych
i innych urzadzen pomocniczych niezb¢dnych do prowadzenia robédt, nalezy do Wykonawcy.
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5.2 Bezpieczenstwo robot i ochrona srodowiska

Zabezpieczenie robot prowadzonych przy odbywajacym si¢ ruchu drogowym na obiekcie lub pod
obiektem oraz ochrona uzytkownikow obiektu przed zakurzeniem lub zamoczeniem woda uzyta do chto-
dzenia wiertta, nalezy do obowiazku Wykonawcy.

Nalezy stosowac nastepujace Srednice otwordw: 1,2d -przy osadzaniu "na zaprawe" i 1,1d przy osa-
dzaniu "na material pochodzenia zywicznego" (d - srednica mocowanego preta).

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola bedzie polegata na sprawdzeniu $rednicy i gigbokosci otwordw.

Kontrolg jako$ci wykonania otworow technologicznych przeprowadza Wykonawca wg zasad okreslo-
nych dla funkcji jaka otwory te spelnia¢ maj a przy wykonywaniu robot zasadniczych. Kontrola jakosci
wykonania otworu konstrukcyjnego obejmuje:

e pordwnanie usytuowania osi otworu w elemencie konstrukcji z projektem technicznym; od-
chytka wymiaru liniowego nie powinna przekracza¢ £ 5 mm,

e sprawdzenie z projektem technicznym wymiaré6w otworu ksztattowego; dopuszczalna odchyt-
ka £10 mm,

e sprawdzenie glebokosci otworu nieprzelotowego i porownanie jej z wielkoscia projektowana;
dopuszczalna odchytka + 5 mm,

e sprawdzenie $rednicy wiertla uzytego przez Wykonawce do wykonania otworu cylindryczne-
go z projektowang $rednica otworu,

e sprawdzenie kata nachylenia osi otworu do powierzchni elementu w przypadku wykonania
otworu ukosnego; dopuszczalna odchytka + Smm .

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest | sztuka wykonanego otworu i wklejeniu kotwy o okreslonych w dokumentacji
parametrach.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
Odbiorowi podlegaja roboty objete umowa po ich catkowitym zakonczeniu.

Podstawa odbioru koncowego jest pisemne stwierdzenie przez Inspektora w dzienniku budowy zakon-
czenia wszystkich robot zwiazanych z wierceniem otworu konstrukcyjnego lub technologicznego w beto-
nie, osadzeniu i wklejeniu kotew, oraz spetieniu innych wymagan okreslonych w dokumentacji projek-
towej, ST oraz innych Warunkoéw dotyczacych tych robot zawartych w umowie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa ptatno$ci jest przyjecie przez Zamawiajacego wykonanych robot, potwierdzone w protokole
odbioru koncowego.

Cena jednostkowa uwzglednia dostarczenie i prace sprzgtu, wykonanie otworow, osadzenie oraz za-
mocowanie (wklejenie) kotew oraz oczyszczenie miejsca pracy i wywoz urobku.

Cena jednostkowa obejmuje rowniez:
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e wykonanie i rozbidrke rusztowan, pomostow roboczych i innych urzadzen pomocniczych,
niezbednych do wykonania lub zabezpieczenia robot prowadzonych przy odbywajacym sig
ruchu drogowym na obiekcie,

e wykonanie robdt podstawowych oraz wszystkich robot towarzyszacych, wynikajacych z wa-
runkow realizacyjnych.

Cena nie obejmuje kotew stalowych. Pozycja ta zostata uwzgledniona w ST. M.12.01.00.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Instrukcje producenta sprzetu i zaprawy do mocowania kotew.
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